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ACERCA DE MIYAWAKI

Mas de 85 afos de experiencia,
tecnologia y calidad

La empresa MIYAWAKI tiene mas de 85 afios de historia como uno de los principales fabricantes
japoneses de equipos para lineas de vapor y condensado .

MIYAWAKI es el principal proveedor de trampas de vapor para refinerias de petroleo y plantas quimicas
en Japon. Ademas de trampas para vapor la compaiiia ofrece un amplio rango de valvulas reguladoras
de presion para vapor y para otros medios, valvulas mezcladoras de vapor y agua, separadores, filtros,
mirillas de vidrio y otros accesorios.

MIYAWAKI ofrece sofisticadas soluciones de hardware y software para el manejo y gerenciamiento de la
poblacion de trampas de vapor instaladas en una planta.

Como lider mundial de la produccion de las trampas de vapor bimetalicas ajustables por temperatura, la
trampa de vapor mas efectiva para lineas de traceado de vapor y lineas principales de vapor en el sentido
de la conservacion de la energia, MIYAWAKI contribuye considerablemente a la reduccidn de las emisiones
de CO2 y para el desarrollo de un medio ambiente sano.

Nuestra Mision

“La mision de MIYAWAKTI es promover ideas sobre el ahorro de la energia y para la proteccion del
medio ambiente, cumplir con el suministro de sus productos de manera confiable y precisa, y proveer un
alto estandar de soporte técnico de nuestros productos.

La reduccion del consumo de energia (en forma vapor de agua) es un objetivo extremadamente impor-
tante dentro de las politicas de una empresa industrial moderna. Las trampas de vapor juegan un rol muy
importante en este proceso ya que mediante la mejora del manejo de vapor de agua y condensado, estas
empresas pueden reducir hasta un 40% de pérdidas de vapor no causadas por procesos de manufactura.
De esta forma, las trampas de vapor se han vuelto equipos muy efectivos y necesarios para los sistemas

Kensuke Miyawaki, de vapor y condensado.

Presidente, miembro de . . e 7 .

la junta directiva de Estamos muylconﬁados que la alta cal!da_d de_los p_roducI:,tos MIYAWAKI permitiran a nuestros clientes
Miyawaki Inc. ahorrar energia y con ello lograr sus objetivos financieros.

Nuestra historia

MIYAWAKTI abri6 sus puertas en 1933 y comenzo a disefiar trampas de vapor para uso industrial. En 1949, luego de largas pruebas
y experimentos, MIYAWAKI desarrollé un tipo de trampa de vapor completamente nuevo con una valvula tipo "DUPLEX”, una valvula
de doble puerto operada por presion diferencial para incrementar la capacidad de descarga.

En los siguientes anos, el diseio fue refinado y las ventas empezaron a incrementarse hasta el punto en que en 1953 MIYAWAKI Steam
Trap Manufacturing Co., Ltd logro convertirse en una Sociedad Andnima. De la mano con el desarrollo y ventas de otros productos
ademas de las trampas de vapor, el nombre de la empresa se cambio por MIYAWAKI Inc. en abril de 1986.

Para poner mayor énfasis en el crecimiento de las actividades internacionales de MIYAWAKI Inc., la empresa subsidiara MIYAWAKI
GmbH fue fundada en Alemania en Junio de 1991. Mas tarde se abrid una empresa conjunta en Rusia y abrimos oficinas en China.
Durante la Ultima década nuestra red de representantes de ventas alrededor del mundo ha sido ampliada considerablemente.
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Certificados de los Productos

Calidad, Rendimiento y Retos
para el ahorro de energia

Desde 1933, MIYAWAKI esta comprometido con la politica de excelente calidad, alto rendimiento y retos para
la conservacion de energia.

La investigacion y desarrollo es de alta prioridad para MIYAWAKI. Para satisfacer las demandas de la industria y asegurar
la calidad, MIYAWAKI invierte fuertemente en los mejores empleados, las mejores instalaciones, las mejores técnicas de
fabricacion y los mejores sistemas de control de calidad que estan disponibles hoy en dia.

La politica de “Primero la Tecnologia” ha dado como resultado avances importantes en el disefio y la operacion de
las trampas de vapor.

Como resultado de las certificaciones, MIYAWAKI garantiza a todos sus clientes una politica continua de altos estandares
de calidad y productos fabricados segun regulaciones y requerimientos técnicos internacionales.

IS0 9001 ISO 14001

Certificate

190 180012015

g e B A AR

v

Directiva Europea 2014/68/EU Certificado de Conformidad de Rusia

Certificate

Moduls A2
g W Dienctivg M AGATL

CE 0035

[T

B TOWRRerdand

4 MIYAWAKI * Edicién en Espafiol



Directiva de Equipos a Presion INRAYS

Directiva de equipos a presion 2014/68/EU
del Parlamento Europeo y del Consejo

Certificate

En el marco de la armonizacion de las leyes de los estados miem-
bros de la EU concerniente a los equipos a presion, la Directiva
de Equipos a Presion 97/23/EC (PED) fue adoptada en Mayo de
1997. La Directiva entro en vigor el 30 de Mayo del 2002. Consi-
derando la experiencia y los cambios durante la implementacion
de la Directiva 97/23/EC, la Union Europea publico en Junio 27,
2014 la nueva Directiva a los Equipos a Presion 2014/68/EU. La
nueva Directiva entro en vigencia en Julio 19, 2016.

Segun la PED todos los fabricantes de equipos a presion cubier-
tos por la PED, estan obligados a someter cada equipo bajo uno
de los procedimientos de evaluacion de conformidad descritos
en la PED. Los procedimientos de evaluacion de conformidad
que se apliquen a un equipo a presion para fijar el marcado CE
seran determinados por la categoria en la cual el equipo estd

Fay TOvRnsniand

clasificado (ver también anexos I & II de la PED). Relacionado
con este tema, es necesario que se tome en cuenta lo escrito
en la PED, donde se indica que los equipos a presion que estan
sujetos al Articulo 4, Seccion 3 de la PED ... Deben de ser dise-
fiados y fabricados segUin buenas practicas de ingenieria de un
Estado Miembro con la finalidad de asegurar un uso seguro. ...
Tales equipos... no deben de que portar el marcado referido en
el Articulo 18 de la PED".

En cooperacion con la TOV Rheinland Industrie Service GmbH
MIYAWAKI Inc., Osaka, Japdn examind todos los productos rela-
cionados a la PED vy certifico su proceso de produccion segun el
Modulo A2 de la PED (inspecciones internas de manufactura con
monitoreo del ensamble final).

Como resultado de este proceso de certificacion MIYAWAKI Inc. concluye lo siguiente:

1. Los siguientes productos MIYAWAKI estan clasificados segun el Articulo 4, Seccion 3 de la PED la cual no permite a estos productos
portar el marcado CE ni emitir una declaracion escrita de conformidad.

Trampas de Vapor:

TBIN, TBU4, TB7N, TBON, TB51, TB52, TBH71, TBH72, TBH81, TBH82, W, DC1, DC2,

DV1,DL1,DX1,DF1,S31N, SC31, SC, SF, SV, SL, SU2N, SU2H, SD1, S55N, S55H, S61N,
S62N, ER105, ER110, ER116, ES5, ESUS, ES8N, ES10, ES12N, ESH8N,G11N, G12N,
G3N-10R (hasta DN65), G3N-16R (hasta DN50), G2, GC1, GC20, G20N, G30

Valvulas Reductoras de Presion para Vapor: RE1, RE2, RE3, REC1, RE10N

Valvulas mezcladoras de agua y vapor: MX1N

Todos los productos MIYAWAKI mencionados lineas arriba estan disefiados y fabricados seglin una buena practica de ingenieria como

lo solicita la directiva PED.

2. Las Trampas de Vapor que no estan incluidas en el punto 1 pertenecen a la categoria I o categoria II segin el Anexo II & III
de la PED. Estas portaran el marcado CE y la conformidad segln la PED sera confirmada con la emision de una declaracion de

conformidad.

C€

Como resultado de la certificacion por la TUV Rheinland Industrie Service GmbH, nuestros clientes pueden estar seguros de que
MIYAWAKI cuenta con una politica continua de altos estandares de calidad y de que todos sus productos son fabricados segun las

regulaciones y requerimientos técnicos de la EU.
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VYWYl Guia para la seleccion de trampas de vapor

Mejor opcion Segunda opcidon

< 16MPa
. <21Mpa
. <64Mpa
. . 200MPa..,‘,‘,....‘,‘,....

TBON i GC1, D, S, ES

TB7N GC1, S

TBSI TBSZ S61N, S62N, ESH
TBH71 72 81 82

Lineas principales
de Vapor

Calentadores ; G, ES, ER ; S

Intercambladores de Canr G ES, ER

Vaporlzadores

G
Destlladores D ES, S
D

Estenhzadores

Equipos para procesos Secadores tlpo C|I|ndro ES, ER

Secadores tlpo banda

Prensas de placas mu|t|p|es

VuIcamzadores

Prensas de curado de neumatlcos

vDiocioioia:
»
m
(1)

Autoclaves

Secadores G ES, D, S
Secador de Tambor : ES, ER :

Maquinaria Prensas D S, ES
de lavanderia industrial Manlqws para planchado aI vapor :

PIanchadoras aI vapor SL3 A

PIanchadoras de Rodlllo D, G ES, S

Marmitas a vapor ; G ; ES, D

Mesas cahentes D, G ES

Equipos para elaboracion o Herwdores de agua enchaquetados. e D S G, ES, S

y procesamiento Sartenes Basculantes ES D

Calderas de fermentamon G ES, D

Evaporadores G ES, ER
Retortas

(1]
m
»
m
~

Radiadores de Vapor ;

Calentadores

Convectores

Paneles Radlantes

o
a

Calefaccion Calentadores de Alre

y Aire Acondicionado — USSR SO A
Hum|d|f|cadores de Alre E S/ G D, S

(h

Serpentmes de Calefaccmn D ES G S

Unldades de A|re Acond|C|onado ES G D

Calentadores de Agua G ES D

. L|'neas de traceado de vapor TB D
Traceado de Vapor CaIentam|ento de tanques TB

Traceado de |nstrumentos TB1N DC1

Exencion de Responsabilidad: Esta Guia es ofrecida solamente como guia de seleccion de productos y no tiene como fin reemplazar la seleccion de los productos por
una persona calificada.
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Trampas de Vapor bimetalicas

ajustables por Temperatura
SERIE TB

Las trampas de vapor ajustables por temperatura son trampas de vapor bimetalicas (usan un elemento bime-
talico) que no siguen la curva de vapor saturado. La temperatura de descarga puede ser ajustada manualmente, lo cual
permite que estas trampas de vapor puedan ser usadas en un amplio rango de aplicaciones donde el “sub-enfriamiento”
sea posible y donde ahorros en el calor sensible y reduccidn del vapor flash sean deseables. Estas trampas de vapor son
adecuadas para la reduccion del consumo de vapor de lineas principales y lineas de traceado de vapor, garantizando de

esta forma grandes ahorros de energia.

Tipos TB7N & TBON
TBU4, TBU4B
TB1IN
TB51/52

TBH71/72/81/82

Caracteristicas

con cuerpo de acero forjado, para aplicaciones de baja y mediana presion
con cuerpo de acero inoxidable, para traceado a baja presion
con cuerpo de acero forjado para aplicaciones de baja presion
con cuerpo de acero forjado para aplicaciones de alta presion

con cuerpo de acero fundido para aplicaciones de alta presion

- Todas las trampas de vapor de la serie TB estan equipadas con el mecanismo patentado SCCV®-System
(ver paginas 94-95)

- El sistema SCCV®-System asegura un cierre bastante preciso en el centro del puerto, reduciendo conside-
rablemente el desgaste de las partes internas e incrementando la vida Util de la trampa de vapor.

- Altamente eficiente para la conservacion de energia — elimina virtualmente el 100% de la perdida de vapor

- Continua descarga de condensado segUn la temperatura ajustada — variaciones en la presion de entrada
no afectan al equipo

- Reparable en linea — facil y rapido reemplazo del componente bimetalico y del asiento.

- Puede ser regulada durante el servicio (para aplicaciones de baja presion)

- Todas las trampas estan equipadas con filtros integrales

- Puede ser instalada en forma vertical u horizontal

Areas de aplicacion

TB7N
TBON

TBU4, TBIN
TB51/52

TBH71/72/81/82
Principio de operacion

1) Al inicio, en el arranque, los discos
bimetalicos estan planos y el eje del
Obturador se encuentra en su posicion
superior dejando el agujero principal de
descarga completamente abierto y asi
descargando todo el condensado frio y el
aire atrapado dentro de la trampa.

MIYAWAKI * Edicion en Espafiol

Lineas principales de vapor y lineas de traceado de vapor

Lineas principales de vapor, lineas de traceado y pequefios intercambiadores
de calor con sub-enfriamiento de condensado

Lineas de traceado de vapor
Lineas principales de vapor de alta presion

condensado frio

2) A medida que la temperatura se incre-
menta, los discos bimetalicos empiezan
gradualmente a curvarse y fuerzan al eje
del obturador (esfera de cierre) y al suje-
tador del obturador a desplazarse hacia
la parte inferior.

2a) La mayoria del condensado es toda-
via descargado ya que el agujero princi-
pal de descarga y los agujeros de la guia
fija en el asiento del obturador estan to-
davia completamente abiertos

Lineas principales de vapor de alta presion

condensado caliente

3) Una vez que el condensado de alta temperatura
(cerca de la temperatura regulada en la Trampa)
fluye al interior de la trampa, los discos bimetalicos
son curvados alin mas y al mismo tiempo el eje
del obturador se desplaza hacia la parte inferior
mientras que el sujetador del obturador cierra par-
cialmente los agujeros de la guia fija en el asiento
del obturador.

3a) La cantidad de condensado que esta siendo
descargado se reduce rapidamente. Esto prolonga
el tiempo de contacto entre el condensado caliente
y los discos bimetalicos de forma tal que el calor
transferido hacia los discos es estable evitando asi
cambios bruscos de temperatura y por ende des-
plazamientos bruscos del eje.

4) Cuando el flujo de condensado es mi-
nimo, los agujeros de la guia del obtura-
dor son completamente cerrados por el
sujetador del obturador y al mismo tiem-
po el obturador cierra el agujero principal
de forma precisa en el centro del asiento.
Durante la operacion continua la Trampa
normalmente opera estable de la forma
mostrada en la figura 3. El condesado se-
ra descargado de forma continua a una
temperatura estable (bastante cerca a la
temperatura regulada en la trampa).



Trampas de Vapor

Trampa de vapor bimetalica ajustable por temperatura

TB7N

Diagrama de Capacidad TB7N

psi
145 2 3 5 7 10 145 20 30 50 70 100 150 250 300
1000 L | | | | | | | | | | | | L1 2000
Conexion roscada & soldable
(Socket Weld) 700 - 1500
500 - 1000
400 ~1 800
300 - 600
200 400
Conexion bridada = 300
S
-
1. i s 100 _ L %gg
-ﬂ g n T i
' g P T
Opciones Disponibles TB7N g N = — - 100
« con valvula de bola (TB7BN-C) % //
e con valvula de purga (TB7BN-R) S 3 - I
 con removedor de incrustaciones (TB7N-SR) con Valvula de bola ) §
-z . 90 L =
Version Especial TB7N-P ™ b
con temperatura maxima de operacion . L 30
2,7 MPa / 392 psig |
- - - 10
Dimensiones espeC|aIes “cara a cara” 0,01 002 003 005007 01 02 03 05 07 10 2,1
disponibles. ] Presion Diferencial en MPa
*  Curva 1 muestra la maxima capacidad
de la trampa de vapor cuando descarga con Valvula de purga
condensado frio a una temperatura de i i
20°C (68°F). Diagrama de ajuste de Temperatura TB7N
** Curva 2 muestra la maxima capacidad psig
de la trampa de vapor cuando descarga
condensado caliente a una temperatura de 1? 3P 5‘0 8‘0 190 13‘0 1?0 1§0 290 2370 25‘0 2§0 390
10°C (18°F) por debajo de la temperatura °C| °F
ajustada en la trampa. 9 200 | 428
. . A 190 | 374
A]ufte estandar de Eabrlca*. _ con removedor de 180 | 3%
100°C a 1,0 MPa (212°F a 145psig) incrustaciones 8 170 | 338
* E| ajuste puede variar segun la region. %gg ggg
Para mayor informacién contactenos. 120 | 284
. L . . . 7
Max. presion admisible (PMA) = 4,0 MPa (580 psig) 130 | 266
Max. temperatura admisible (TMA) = 400°C (752°F) |
6
i ; - PR PR 100 | 212
Dimensiones 900 | 194
5 80 | 176
70 | 158
TB7N / TB7NW . o | 10
=
3 50 | 122
> 3
] Temp.
e I ajustada
2 2
£
S I
=
1 |
0
0 02 04 06 08 10 12 14 16 18 2021
Presion de Operacion en MPa
Méx. presion | Max. temperatura . ) . ; . )
Tipo . A T e e Rango ajustable | Dimensiones (mm) Dimensiones (in) Material del Peso
Modelo de Conexion LEIEL e : Cuerpo
MPa psig °C °F °C °F L [HL |[H2 | W L |HiL| H2 | W kg Ib
Roscad " 12 70 18 2.8 0.7 09 2.0
0scada - - — —
TB7N Rc, NPT 3/4" 2,1 305 350 662 |50 - 200 392 80 82 |19 | 56 31 3208 |22 1,0 2.2
1 23 0.9 1,1 2.4
Soldable " 70 18 2.8 0.7 0,9 2.0
TB7NW | (Socket Weld) 3" 2,1 305 350 662 |50 — 200 1§§2_ 80 82 |19 | 56 3 3208 |22 1,0 2.2
JIS, ASME, DIN [ 1 3 1 09 Acero 1,1 24
_ 7S 18 07 Forlado [ 2,02,6#1 | 445771
Pridada W 14582 (19|56 | 57 |32]08 |22 2,534 *1 | 5575 *1
: - ~ o ET%l T
TB7NF L 21 | 305 | 350 | 662 [50-200 122 2 09 32427 | 7093
idad DN15 392 150 59 2,6 5.7
Br||31?\1 a DN20 82|18 |56 |77 |32]07 |22 3,4 7.5
DN25 160 6.3 4,0 8.8

* 1 Seguin el tamaiio y el estandar de la brida, el peso de las trampas varia. Por favor, mire nuestros dibujos técnicos.
También disponible como disefio especial, con material del cuerpo en acero inoxidable. Para obtener mas informacion, comuniquese con MIYAWAKI Inc. o con un

representante autorizado.
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Trampas de Vapor
Trampa de vapor bimetalica ajustable por temperatura INSEE

51 Diagrama de Capacidad TBON
5,

o I psi
m 15 2 3 5 7 10 14 B 4B 72 100 145 230
L | | | | | | | | | | | |

Conexion roscada 2000 4400
& soldable (Socket Weld)
1000 2200
700 - 1500
[ L
e
300 c»“‘,f’CL‘ . /o‘ﬁ' - 660
= 2 T ek - 440
Conexién bridada S | curs
-
g 1 ,—4/ gl - 220
g 70 //' - 155
g % - 110
. . . o 40
Opciones Disponibles TBON g - 66
« con vélvula de bola (TB9BN-C) 2 2 R
« con vélvula de purga (TB9BN-R) T s
« con removedor de incrustaciones (TBON-SR) 10 —
Dimensiones especiales con Vélvula de bola !

“cara a cara” disponibles. -

L. . 0,01 002 003 0,05 007 01 02 03 05 07 10 16
* Curva 1 muestra la maxima capacidad de la
trampa de vapor cuando descarga condensa- Presion Diferencial en MPa
do frio a una temperatura de 20°C (68°F).
** Curva 2 muestra la maxima capacidad de
la trampa de vapor cuando descarga con-
densado caliente a una temperatura de 10°C

(18°F) por debajo de la temperatura ajustada Diagrama de ajuste de Temperatura TBON

en la trampa. con Valvula de purga psig
La linea discontinua muestra el ajuste
estandar de fabrica: 1020 30 50 70 100 150 200
100°C a 0,5 MPa (212°F a 73 psig) e ——— ‘ ‘ ‘ °C | °F
Max. presion admisible (PMA): 9 * 180 356
4,0 MPa (580 psig) 170 | 338
Max. temperatura admisible (TMA): 8 160 | 320
400°C (752°F) R ——
— 150 | 302
7 __.————
con removgdor de et 140 | 284
Dimensiones incrustaciones E 6 — I — 130 | 266
] L — 120| 248
g — 110 | 230
TBON / TBONW s 100|212
2 PN i e e et 90 | 194
2 80| 176
-—a 3 70| 158
60 | 140
2 50 | 122
Temp.
1 ajustada
TBONF
-~ 0 02 04 06 08 1,0 12 14 16
Presion de Operacion en MPa
L
Méx. presion | Max. temperatura . . . ) ) )
Tipo . A e Rango ajustable | Dimensiones (mm) Dimensiones (in) Material Peso
Modelo de Conexion IRIIELLD : e del Cuerpo
MPa psig °C °F °C °F L |HL |H2 | W L [Hi| H2 | W kg Ib
Roscad " 5 12 70 18 2.8 0.7 0,9 2.0
0SCada - - - —
TBIN Rc, NPT 3/4" 1,6 230 350 662 180 356 80 82|19 | 56 31 32108 |22 1,0 2.2
1 23 0.9 1,1 2.4
Soldable " 70 18 2.8 0.7 0,9 2.0
TBONW | (SocketWeld) | % | 16 | 230 | 350 | 662 | 3o | '22° o | 81956 | |32[08 |22 1,0 22
JIS, ASME, DIN | 1~ 23 1 0.9 Acero 11 24
_ 7% 18 07 Folado 202,51 | 44551
Eridada W 14582 [ 19 | 56 | 57 |32[08 |22 25341 | 557,51
' 1" 50- | 122- 23 0.9 3,2-4,2¥1 | 7,0-9.3*1
TBONF . DN15 1,6 230 350 662 180 356 5 o 26 57
B”Ddl";‘\‘da DN20 82| 18|56 |77 |32]07 |22 3,4 7.5
DN25 160 6.3 4,0 8.8

* 1 Seguin el tamaiio y el estandar de la brida, el peso de las trampas varia. Por favor, mire nuestros dibujos técnicos.
También disponible como disefio especial, con material del cuerpo en acero inoxidable. Para obtener mas informacion, comuniquese con MIYAWAKI Inc. o con un
representante autorizado.

MIYAWAKI - Edicion en Espafiol 9



Trampas de Vapor
SVEREE Trampa de vapor bimetalica ajustable por temperatura

TBU4, TBU4B TB1N

-
A by

&SRy

e Tipo basica con removedor de
g incrustaciones

Diagrama de Capacidad
TB1N
con Valvula de Bola psi
2 5710150 50 100150230

- . Diagrama de Capacidad TBU4/TBU4B-6 400 = ‘ T
Opcion disponible TBU4 9 i P / 300 i | - 700
con vélvula de bola (TBU4B-C) 200 e 50
con removedor de incrustaciones (TBU4-SR) 5 3 5 7 14 28 58 87 " ‘9\\“ 0 -

L | | L1 | | 1 s =

.y . A
Version especial TBU4-10 200 1000 100 o -
Rango de Presion de Operacion: 383 1 ég 150
0,5 -1 MPa (73 - 145 psig) “a“"a F 500 A - 100

7. . "
* Curva 1 muestra la méxima capacidad 5 200 4 P9 < 30 ¢~ - 70
d g 3 > o 21 L
e la trampa de vapor cuando descarga & ot < D 50
condensado frio a una temperaturade 8 10 ] o /// E] o 'A} L ‘3‘8
20°C (68°F). 2 219 Lo 2 al
Kk - . (7] N\ o 10 - 20
Curva 2 muestra la maxima capacidad 8 70 o -
de la trampa de vapor cuando descarga 8 5% o S L 10
condensado caliente a una temperatu- L1 g
ra de 10°C / 18°F (TBU4) y 5°C / 9°F 2 30 8 3 =
(TB1N) por debajo de la temperatura [ L B2 ) - 53
ajustada en la trampa. 20
Ajuste estandar de fabrica: i ‘3‘8 -3
70°C at 0,5 MPa; 158°F at 73 psig " 1 2
La linea discontinua 0,01 0,02 0,03 0,050,07 01 02 0304 06 001 002 005 01 020305 1016
muestra el ajuste estandar de fabrica. Presién Diferencial en MPa Presién Diferencial en MPa
Dimensiones  TBU4-6 Diagrama de ajuste de Temperatura Diagrama de ajuste de Temperatura
TBU4/TBU4B-6 TB1N
. psig
psig 1020 50 70 100 120 150 180200 230
145 145 40 60 70 8 || T R | L |
1 1 1 1 1 1
9,0 oC oF
130 | 266
80 120| 248 25
110 | 230 "
70 100 | 212 §\§‘~~~ | °F
90 | 194 - ]
60 80| 176 8 T ] 90 | 194
2
e T e e —— 'Y ] ] T~~~
w 50 60 | 140 2 T~
£ 50| 122 CREN ey Suuy 80 | 176
3 40 Temp. g s 1 T~
" . T T
T 3 ajustada £ L ™~ 70 | 138
b5} = | T~
.5 20 . [ T
T 60 | 140
10 T
‘55
0 ] 50 | 122
0 0ot 02 03 04 05 06 05
» ’ Temp.
Presion de Operacion en MPa ajustada
0
0 02 04 06 08 10 12 14 16
Presion de Operacion en MPa
Méx. presion | Max. temperatura . . ) ; . )
; o by Rango ajustable Dimensiones (mm) Dimensiones (in) ; Peso
Tipo & de operacion de operacion Material del
Modelo de Conexion TEIIEGE Cuerpo
MPa | psig °C 97 °C 97 L | Lt |H |H|W]|L|L | H |H|W kg Ib
TBU4-6 Roscada |, - 3.~ 65| - 25 26| - 1.0 Acero Inoxidable
", 3 0,6 87 220 428 | 50-130 (122 - 266 65 ——— 46 2.6 1.8 0,58 | 1.28
TBU4B-6 | RC NPT | ™ fe 32,5| 65 225 1326 0.9 SUS F304
Roscada . aye Acero al Carbono
TB1N Rc, NPT V4", 38 1,6 230 350 662 50-90 |122-194| 70 | - | - | - | 38|28 - | - | - |15 S25¢C 0,35 0.77
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Trampas de Vapor

Trampa de vapor bimetalica ajustable por temperatura — Version Superior

Diagrama de Capacidad

TB51, TB52

Diagrama de Capacidad

TB51/52-45 TB51/52-65
psi psi
145 200 300 400 500 600 652 145 200 300 400 600 800 942
1500 L | 1 1 1 1 | 1000 L | | i M i i\ = 1 \7
o
700 Hnee =T s
1000 - 2000 curvat
500 T - 1000
\a LT |- ~T]
700 = 1\933 L\', 1500 =
QU 300
500 - = 1000 =
= 1 — 500
~ ~
B - 80 220 oc - 400
2 300 2 x 230
3 40°C L[ 60 B 5252 - 300
g e R ET -so 8 QU
B A0 curts Foao B0 - 200
] /”’ 8 20 T
g 30 g
K=} = 8 50 =
2 10 - w02 & )
70 30
50 20
1,0 15 2,0 30 40 45 1,0 15 20 30 40 506065
Presion Diferencial en MPa Presion Diferencial en MPa
Diagrama de ajuste de Temperatura Diagrama de ajuste de Temperatura
TB51/52-45 TB51/52-65
psig psig
145 200 300 400 500 600 652 145 300 400 500 600 700 800 900942
Tipo Basica Tipo Bridada L | | ! | L | | | ! ! ! ! Ll
oC oF 6
Dimensiones especiales 20 1 428 °C | °F
“cara a cara” disponibles. 7 200 | 392 e 240 | 464
* Curva 1 muestra la méxima capacidad 103 S o == 220 | 428
de la trampa de vapor cuando descarga 3 il el o 170 | 338 ! 200 | 392
condensado frio a una temperatura de ! igg ggg 1 180 | 356
20°C (68°F). 8 ' 1 |84 {4 ' 160 | 320
** Curva 2 muestra la méxima capacidad ] ! 3% g ' 140 | 284
de la trampa de vapor cuando descarga > T 10| 230 g 120 | 248
condensado caliente a una temperatura T4 00212 B3 100 | 212
de 10°C (18°F) por debajo de la tempe- ] H Temp. ] M
ratura ajustada en la trampa. E 3 ! ajustada  E 5 Temp.
. . . = 1 = H ajustada
Ajuste estandar de fabrica: | 2 }
TB51-45, TB52-45: '
180°C a 2,1 MPa; 356°F a 290 psig 2 ' !
TB51-65, TB52-65: ! 1 '
220°C a 4,4 MPa; 428°F a 630 psig 1 : ;
La linea discontinua ! +
muestra el ajuste estandar de fabrica. 0 1 0 t
1,0 20 30 40 45 1,0 20 30 40 50 6,0 6,5
Presion de Operacion en MPa Presion de Operacion en MPa
Dimensiones TB51, TB52 TB51F, TB52F
— Tabla 1: Dimensiones “cara a cara” y pesos
" ASME 600 Ib DIN PN63 / PN100 JIS 63 K / ASME 900 |b
Modelo | Tamafio : = :
f ! o : mm| in [ kg [ b [mm|in [ kg [ b [ mm | in kg Ib
9% Nz %" (20079 | 88[19.4]210( 8.3 | 88|19.4|220 | 8.7 | 9,0 | 194
\
= TooaF| %" |210]83[10,2(224]230 | 9.1 |10,2[224] 230 | 9.1 [ 102] 224
‘ L ‘ w 1" 240 | 9.4 |11,2|124.6|230 | 9.1 |11,0(23.3| 240 | 94 | 11,2 | 246
Max. presion Méx. temperatura : . . ; ) )
Tipo . A e s e Rango ajustable Dimensiones (mm) | Dimensiones (in) Material Peso
Modelo de Conexion URIELLD : : 2 del Cuerpo
MPa psig °C S °C °F L |Hi|H2|W| L |H |[H|W kg | Ib
TB51 45|  Roscada I R 653 425 800 | 100-220)212-428
— " -1 130156| 25 |100| 51| 6.1 1.0 3.9 50 |11.1
(TB52) g5/ R NPT : 65 | 943 | (475 | (887) [100-240|212 464
45 Soldable 4,5 653 100 - 220 | 212 - 428 Acero
oW | (Socket Weld) | 1"~ 1" perd o 130|156 | 25 |100| 5.1 | 6.1 1.0|3.9| Forjado |50 |11.1
(TBS2)W 65| 315, ASME, DIN 65 | 943 | (75 | (887) |100-240 212 - 464 A105
45 45 653 100-220|212-428| _, - AL?%Z R
TB51 |  Bridada o 425 800 o © o | ©
(TB52)F JIS, ASME, DIN | 72 1 @75) | (887) 8 |1°6] % |100) g 6111039 5|8
6,5 943 100 — 240 | 212 - 464
MIYAWAKI * Edicién en Espafiol 11



Trampas de Vapor

Trampa de vapor bimetalica ajustable por temperatura — de alta presion

TBH71, TBH72
TBH81, TBH82

Dimensiones

TBH71-..W

Soldable (Socket Weld)

LAl

H1
H2
TBH72, TBH81, TBH82 ‘
Soldable TBH71- ...F
Bridada
H1
H2 E#} l
I ] ‘ |
TBH71
) i L Bridada TBH72- ...W, TBH81- ...W, TBH82- ...W
Ajuste estandar de Fabrica Soldable (Socket Weld)
Modelo MPa psig Modelo MPa psig
TBH71-80 6,5 (210°C) 942 (410°F) | TBH72-80 6,5 (210°C) 942 (410°F)
TBH71-105 8,0 (230°C) 1160 (446°F) | TBH72-105 8,0 (230°C) 1160 (446°F)
TBH81-150 10,5 (250°C) 1522 (482°F) | TBH82-150 10,5 (250°C) 1522 (482°F)
TBH81-200 15,0 (270°C) | 2175 (518°F) | TBH82-200 15,0 (270°C) 2175 (518°F)
Condiciones de Presion del Diseiio
e PMA TMA
odelo - - -
= osig = p= TBH72- ...F, TBH81- ...F, TBH82- ...F
Bridada
TBH71-80 11,8 (425°C) 1711 (800°F) 593 (1,3MPa) 1100 (188psig)
TBH71-105 ' ! peig
TBH72-80 25,0 (492°C) 3625 (918°F) 593 (3,7MPa) 1100 (536psig)
TBH72-105 ' ' Pei9 He
TBH81-150 25,0 (492°C) 3625 (918°F) 593 (3,7MPa) 1100 (536psig)
i l |
TBH81-200 P9
TBH82-150 25,0 (520°C) 3625 (968°F) 593 (5,9MPa) 1100 (856psig) Hz
TBH82-200 25,0 (538°C) 3625 (1000°F) 593 (7,3MPa) 1100 (1059psig)
Méx. presion Méx. temperatura . ’ . ) ) )
Tipo . de operacién de operacién Rango ajustable Dimensiones (mm) | Dimensiones (in) Material Peso
Modelo de Conexion TEDERE del Cuerpo
MPa psig °C o7 °C °F L |H |H2| W | L |H |H|W kg | b
TBH71-80W 8,0 1160 100 - 260 | 212 - 500 13 | 28.6
Soldable 250|195| 33 |140|9.8 |77 | 1.3 |55 A
TBH71-105W | (Socket Weld) | ,,.. .. | 10,5 1522 100 - 280 | 212 - 536 Cero | 13 | 28,6
-1 470 878 Fundido
TBH81-150W | JIS, ASME, 15,0 2175 100 - 300 | 212 - 572 A217WCs | 29 | 638
DIN 400 | 268 | 50 | 180 |15.8/10.6| 2.0 | 7.1
TBH81-200W 20,0 2900 100 - 320 | 212 - 608 29 | 63.8
TBH71-80F 8,0 1160 100 - 260 | 212 - 500 2601195 | 33 |140(102] 77 | 1.3 | 5.5 19% |41.8*
TBH71-105F Bridada L .| 105 1522 100 - 280 | 212 - 536 CLTT T T Acero qgx |41 8%
JIS, ASME, | 2" -1 470 878 Fundido
TBH81-150F DIN 15,0 2175 100 -300 | 212 - 572 A217WC6 38* |83.6*
400 | 268 | 50 | 180 |15.8/10.6| 2.0 | 7.1
TBH81-200F 20,0 2900 100 - 320 | 212 - 608 38* (83.6*
Max. presion Max. temperatura R iustabl Di - Di ! . P
Tipo . de operacién de operacion ango ajustable imensiones (mm) imensiones (in) Material eso
Modelo de Conexion VELERD del Cuerpo
MPa psig °C °F °C °F L |Ht |H2|W | L |Hi|H2 | W kg | b
TBH72-80W 8,0 1160 100 - 260 | 212 - 500 29 | 63.8
Soldable 268 | 50 | 180 10.6( 2.0 | 7.1 | A217WC6
TBH72-105W | (socket Weld) 10,5 1522 100 - 280 | 212 - 536 | 400 158 29 | 638
% -1 550 1022
TBH82-150W JIS, ASME, 15,0 2175 100 - 300 | 212 - 572 282| 62 | 190 111124175 ADITWCS 37 | 814
TBH82-200W DIN 20,0 2900 100 -320 | 212 - 608 | 465 | 310 | 75 | 235|18.3|12.2| 3.0 | 9.3 68 |149.6
TBH72-80F 8,0 1160 100 - 260 | 212 - 500 268 | 50 | 180 106] 2.0 | 7.1 | A17we 35% | 77.0%
TBH72-105F Bridada 10,5 1522 100 - 280 | 212 - 536 | 400 1587 || ® 38+ 836"
JIS, ASME, % -1 550 1022
TBH82-150F DIN 15,0 2175 100 - 300 | 212 - 572 282| 62 | 190 111124 |75 A1TWCS 46* |101.2*
TBH82-200F 20,0 2900 100 -320 | 212 - 608 | 465 | 310 | 75 | 235|18.3|12.2| 3.0 | 9.3 76* |167.2%

*Los pesos corresponden a trampas de vapor con bridas de 1

“. Los pesos varian en funcion al tamafio y al estandar de la brida.

También disponible como disefio especial, con material del cuerpo de TBH72 y TBH82 en acero forjado (A182F91). Para obtener mas informacion, comuniquese con
MIYAWAKI Inc. o con un representante autorizado.
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Trampa de vapor bimetalica ajusta

Trampas de Vapor
ble por temperatura — de alta presion INSVERE

Diagramas de Capacidad

TBH71 - TBH72 - 80

TBH71 - 80

Diagrama de ajuste de Temperatura

psi psi psig psig
150 200 300 400 500 800 1100 150 200 300 400 500 800 1100 150 300 450 600 750 900 10001100 150 300 450 600 750 900 10001100
1000 T TTTTT 1000, 8 4
[N
- ‘As""ff: F1500 H500
BLZ i 7 o¢ | o
500 Mﬁ liooo 500 = 11000 il
./T l I Hr;* e 3
LT =201 800 | 1800w 2601500,
300 T : ‘“/‘HT 3001 &6 2400464 8
= = ] 220 428 @
= T [T k500 = 500 - J T I P P Py e o e 2 S
2200 pr= E ‘ ‘ "10"0 - 00 L g0°c - S 200392 >
3 LA B 400 E B HT|40 180356 5,
3 LA ‘ ‘ [T1T] ]300 g __//T ‘ [ TT1T 300 g 160320 o
< L1 oC il °C 4 140 284
100 =5~ 5100 i =19
g L w==, 8 RR=s s=lerrlln 5 12028 5 Temp.
S liso 8 AT 5 = 100212 & il
o i < i e | 3 Temp. 1 )
g o 2 = = N N
° L r0_ 3 PPy =TT | 100 justad
3 =3 L~ 2
T 3 F70 8 & 39 Lt t70
2 L 50 Sl t 50 L 0
1 L5 2 3 4 5678 1 15 2 3 4 5678 1 2 3 4 5 6 7 8 1 2 3 4 5 6 7 8
Presion Diferencial en MPa Presion Diferencial en MPa Presion de Operacion en MPa Presion de Operacion en MPa
TBH71 - 1 TBH72 - TBH71 - 105 TBH72 - 105
psi psi psig psig
150 200 300400500 800 12001500 150 200 300400500 800 12001500 150 300 600 900 1200 1500 150 300 600 900 1200 1500
T e ’ e
500 - 40°C—rl1000 500 -1 78°CH L1000
N:Lm’ [SEM can ; == 280|536
-
300 T Loo(;,.- 1700 300 L 1700 260500
2] LT | 240464 bl Ll | ettt
[500 200 il cl 500 e e 2200428 w0
L G |
5 :gg 5 =2 :gg 2 w0392 &
2 r = 35 180356 3
] +200 §1oo 1 Ar200 g 160320 @,
§ Fs0 2 rso o 1401284 o
2 S [ a4 120248 @
2 £ 50 13 £
5 t00 § [+ t100 5 100212 5 Temp.
o o = 4 H justad
g F70 83 r7oo 3 Temp.
2 =8 e - sustad
) .
E 20 L 408 i© 20 LT r 403 2
10 10 = 1 0
1 15 2 3 45 10,5 1 15 2 3 45 10,5 1 2 3 4 5 6 7 8 9 105 1 2 3 4 5 6 7 8 9 105
Presion Diferencial en MPa Presion Diferencial en MPa Presion de Operacion en MPa Presion de Operacion en MPa
TBH81 - 150 TBHS2 - TBH81 - TBH82
psi psi psig psig
300 400 500600 800 1000 150018002100 300 400 500600 800 1000 150018002100 300 600 900 1200 1500 1800 2100 300 600 900 1200 1500 1800 2100 .
500 00 9 4 °
t 700 t 700 e == 300|572
leoo 300 =1l 600 8 C| °F 280|536
= 260/ 500
500 [ 500
200 Bt,56°° = S 300|572 - 540 264
w’ 280536, - 220428
£ (300 = L4 ‘ ‘ [ 11 [T 300 8 260500 S T 2001392
g g °C_+T1 g el el ) ) e ol e e 3 ”
- 200 8100 gtﬁ)‘%ﬂ 200 26 2401464 3 160/ 320
?2 E T L = o : 220428 g - 140284
2 R [ et e 3 - 200392 G 2 120248
2 Lo B0 [ il Lo 8° : 180|356 § : 1001212
S S = ‘ = E 160/320 E . Temp.
% Lo S AT L] e 2, : 140264 2 : justad
8 330 T geC L 120| 248 :
2 =8 [33= v 1 .
5 20 lao 3 220 b L 40 < - 100] 212 h
o 2 AT a 3 - :
=T = Temp. .
10 10 2 ! 0 .
2 3 4 5 7 10 15 2 3 4 5 7 10 15 2 4 6 8 10 12 14 15 2 4 6 8 10 12 1415
Presion Diferencial en MPa Presion Diferencial en MPa Presion de Operacion en MPa Presion de Operacion en MPa
TBH81 - 2 TBH 200 TBH81 TBH82 - 20
psi psi psig psig
300 400 500600 8001000 1500 2100 2900 300 400 500600 8001000 1500 2100 2900 300 600 900 12001500 2000 2500 2900 300 600 900 12001500 2000 2500 2900°C °F
00 00 9 4
°C| °F 320 608
300 600 300 L 600 — 300 572
T 8 320|608 280 536
200 200 I o 500 300,572 260 500
o°C LT 400 3 240 464
N o ; 280|536 220 428
RO ) 2 ) i R A 260500 B
= = |t 8 8 200 392
S 100 S100 = 1 o lao 8 240464 'Q 180 356
< r |20 > 20048 = 160 320
3 ] [\3 Al 150 @ o 140 284
H H —T1 = = 200392 S 2 120 248
g 3 T o °
$ 50 S 50 T 40°CH t1o0 &5 180[356 g 100 212
s ',g 32 E 160320 E Temp.
S 5] T F70  Z 140[284 = j d
< 30 S 30 R B 4 j
o s 52T 120248 4
2 2 lao =220 o= lao = 1001212
2 ST 1 s 3 Temp.
130 30 justad
10 10, 2 0
2 3 4 5 7 10 15 20 2 3 4 5 7 10 15 20 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20

Presion Diferencial en MPa Presion Diferencial en MPa

Las lineas discontinuas muestran los ajustes estandares de fabrica.
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Trampas de Vapor

SSNEE Repuestos — Piezas de Recambio

TB7N

TBIN

15 Tapa

12 Tuerca de ajuste
16 Empaque de la tapa

2 Cubierta

14 Empaque
de la cubierta

11 Tornillo de ajuste
13 O-Ring

17 Tamiz

4, 6 — 10 Unidad

Bimetalica

5 Resorte

3 Asiento

18 Empaque del asiento

1 Cuerpo

—— 1 Cuerpo

8 Tamiz
ﬁ

4 Asiento

7 Obturador

13 Resorte

14 Plato de
resorte

I 5,10-12
Unidad
Bimetalica

—— 2 Casquete

9 Alambre
de bloqueo

—— 3 Cubierta

6 Tornillo de ajuste

TBON

@7 15 Tapa

& 12 Tuerca de ajuste
(@7 16 Empaque de la tapa

@ 14 Empaque
de la cubierta

11 Tornillo de ajuste

& 13 O-Ring
17 Tamiz
E! — 4, 6 - 10 Unidad
Bimetalica
L iy
;‘.3: = 5 Resorte
3 Asiento

@=—— 18 Empaque del asiento

1 Cuerpo

TB51, TB52

16 Tapa

22 Empaque
15 Prensaestopas
| 19, 20 Empaque-

tadura
espaciadores

AN 23 Tuerca

—— 2 Cubierta

14 Tornillo de ajuste

9 | 10 - 13 Unidad
Bimetdlica
Casquillo N
8 Resorte
7/ — 4 Obturador
Plato — 6 Sujetador
resocrit?al 5 Resorte
3 Asiento
18 Empaque
17 Tamiz

— 23 Varilla roscada

21 Empaque

—— 1 Cuerpo

— 23 Tuerca

TBU4, TBU4B

5,

15 Tapa

16 Empaque de la tapa

12 Tuerca de ajuste

2 Cubierta

11 Tornillo de ajuste
13 O-Ring
14 Empaque

de la cubierta

4,6-10
Unidad Bimetalica

5 Resorte

17 Tamiz

3 Asiento

18 Empaque del asiento

17 Varilla
Roscada

2 Cubierta

22 Tuerca de ajuste

23 Perno de ajuste
24 Manguito de ajuste
33 Espaciador

15 Tamiz

28 Tubo guia

4,7,8 21
Unidad Bimetalica

(!D

& 1 6,25,27,30,31
Unidad de obturacion
con sujetador
32 — 26 Resorte
Empaque 5 Asiento

3 Manguito del asiento
Empaque 9
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Trampas termostaticas de radiador

SERIE W

Las trampas termostaticas de radiador estan Equipadas con un Termoelemento, el cual controla la descarga de
condensado dependiendo en la temperatura. El Termoelemento se expande con la temperatura, asi que abajo a cierta
temperatura (dependiendo del tipo) el trampa abre y arriba a esa temperatura la trampa cierra.

Modelos

W1, W2, W3 Con cuerpo de laton forjado e interiores de acero inoxidable

Funciones
- Inicio rapido
- Funciona por debajo de la temperatura de saturacion, lo que resulta en que no haya fugas de vapor y un
gran rendimiento de ahorro de energia.

- La suciedad y las incrustaciones se descargan de manera efectiva gracias a un orificio de valvula disefiado
generosamente y una gran area de superficie de flujo en la valvula.

- La vélvula permanece completamente abierta una vez que la operacion se detiene y descarga el
condensado por completo.

- Facil mantenimiento

Adecuado para

Radiadores
(Perfecto para el sistema de calefaccion por radiadores en los sectores de hoteles, escuelas, hospitales y oficinas)

Princi pIO de funcionamiento condensado frio . condensado caliente

En el arranque, el eje de la vélvula A medida que aumenta la temperatura A medida que la temperatura del condensado
esta arriba con la valvula completa- del condensado, el termoelemento disminuye, el termoelemento se encoge y la
mente abierta. Practicamente todo el comienza a expandirse y obliga a la valvula se abre. El condensado se descargara
condensado frio y el aire se descargan. valvula a moverse hacia abajo. Cuando continuamente a una temperatura estable.

la temperatura del condensado esta por
encima de la temperatura de apertura de
la vélvula (dependiendo del tipo), la
valvula cerrara el asiento completamente.

MIYAWAKI - Edicién en Espafiol 15



Trampas de Vapor
SETM Trampas termostaticas de radiador

W1, W2, W3

Cubierta 2

Empaque 10
Wi paq
Resorte9 ———
Elemento térmico 7 ————
Obturador 4 —————
Resorte 8
. . w2 Tope de la guia 6 ————
Diagrama de Capacidad W1, W2, W3
psi Tubo guia 5
145 29 435 725 1015 145 218 29 435
L Il Il Il Il Il Il Il I}
2000 : r 4400 Asiento del obturador 3
1500 [~ 3300 Cuerpo 1
1000 ; - 2200
< //
o 700 : + 1540
- [l )
g // 12 Boquilla roscada
b )
2 ® / 11 Tuerca
g 500 W 2 L - 1100
o 7
5 & :
o (&e“ )/ :
: / /" “] :
2 ! =
30 ' s
La temperatura de operacion de la trampa esta preestablecida
! - a aproximadamente 97°C (207°F) para los modelos W1-1,5, W2-1,5y W3-1,5
200 e : L - a aproximadamente 115°C (239°F) para los modelos W1-3, W2-3 y W3-3
0,01 0,02 0,03 005 007 01 015 02 03
Presion Diferencial en MPa
Dimensiones w1 w2 w3
Hi1 — Hi1 —
- L] ) < +o L]
Ho [ H2 [ e
\ ] &
i =
;‘ L
Model Tipo Tamafi yj’&gﬁggg Méé(é E)epngfaecr%t#ra Dimensiones (mm) | Dimensiones (in) Material Peso
oS de Conexion Ll ; del Cuerpo
MPa psig °C °F L Hi | H2 L Hi | H2 kg Ib
W1-15 2" 0.15 21.8 80 35 | 3.1 1.4 0,5 1.1
¢ Roscada %" ! ’ 87 41 | 34 16 , 06 13
Entrada: R o 150 302 80 35 | 31 14 Laton C3771 05 11
wi-3 Salida: Rc, NPT 2“ 03 435 . . X .
/8 87 41 | 34 1.6 0,6 1.3
2" 35 1.4 0,4 0.9
W2-1,5 %" 15 218 41 16 0,5 1.1
Roscada . 150 302 35| 4 14 | 17 Laton C3771 : :
Re, NPT s 35 1.4 04 09
w2-3 - 0,3 43.5
3 41 1.6 0,5 1.1
W3-15 " 0.15 21.8 123 28 | 48 1.1 0,6 13
! Roscada %" ! ’ 135 34 |53 1.4 , 07 15
Entrada: R o 150 302 123 % | 48 11 Laton C3771 06 13
w3-3 Salida: Rc, NPT 1" 03 435 X . X .
3 135 34 | 53 14 0,7 1.5
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Trampas de Vapor termostaticas

de presion balanceada
SERIE D

Las trampas de vapor termostaticas de presion balanceada estan equipadas con un elemento encapsulado
que controla la descarga del condensado en funcion a la temperatura. La capsula contiene un liquido especial cuya tempe-
ratura de saturacion, a una presion determinada, esta siempre por debajo que la del agua. Esto asegura un funcionamiento
bastante preciso de la trampa de vapor que ademas es autoajustable. Las caracteristicas de descarga sigue la curva de
saturacion de vapor sin ser afectadas por cambios de presion o de carga.

Las trampas de vapor MIYAWAKI Serie D pueden ser suministradas con tres tipos diferentes de capsulas:

Tipos H & C descargan condensado a aprox. 5°C (9°F) por debajo de la temp. de saturacion

Tipo L descarga condensado a aprox. 15°C (27°F) por debajo de la temp. de saturacion
Tipos DC1, DC2, DV1, DL1, DX1 con cuerpo y componentes internos de acero inoxidable

DF1 con cuerpo de acero forjado y componentes internos de acero inoxidable
Caracteristicas

- Excelentes caracteristicas de venteo de aire en el arranque y durante la operacion

- La operacidn de la trampa no es influenciada negativamente por la contrapresion

- Cuando esta inactiva se autodrena (descarga condensado)

- No produce pérdidas de vapor a lo largo de su rango de operacion

- Todas las trampas de vapor estan equipadas con filtros integrales

- Pueden ser instaladas tanto de forma vertical como horizontal

- Pueden ser inspeccionadas y mantenidas estando instaladas sin necesidad de desmontarlas
- Livianas, de disefio compacto

Areas de aplicacion

Estas trampas de vapor son adecuadas para flujos bajos y medianos de condensado: Traceado de vapor, des-
carga de condensado de lineas principales de vapor, pequefios intercambiadores de calor, calentadores, serpentin de
calefactores por vapor y muchas otras aplicaciones petroquimicas, quimicas, textiles, alimenticias, farmacéuticas y de

otras industrias.

Principio de operacion

En el arranque, en presencia de condensado
frio, el elemento encapsulado esta contraido
y la valvula-plato esta separada/alejada de
su asiento. De esta forma el condensado frio
y el aire atrapado son descargado rapida-
mente por el agujero central.

condensado frio

A medida que la temperatura dentro de la
trampa se incrementa, el elemento de la
capsula empieza a expandirse acercando la
valvula-plato hacia el asiento de la misma.

condensado caliente . vapor

—\t

Justo antes de que el condensado alcance la
temperatura de saturacion, la valvula-plato
cierra completamente su asiento. De esta
forma el vapor no puede pasar a través de
la trampa logrando asf una pérdida de vapor
nula.

—E

-

A medida que la temperatura al interior de la
trampa disminuye, el elemento encapsulado
se contrae y aleja a la valvula-plato de su
asiento y de esta forma el condensado es
nuevamente descargado. Durante la ope-
racion estable, los pasos 3 y 4 se repiten
continuamente.

Principio de operacion del modelo DV1 cuando se usa valvula bypass

Cuando la manija es girada en la direccion
indicada por la flecha (en sentido contra-
rio a las agujas del reloj) que dice “"BLOW”
(purgar) en la placa de identificacion, la val-
vula bypass se abrira. Un circuito de desvio
se formara dentro de la valvula permitiendo
asi que una gran cantidad de aire y conden-

MIYAWAKI * Edicion en Espafiol

sado puedan ser descargados rapidamente.
La escama acumulada en el filtro es purgada
rapidamente también.

Cuando la valvula bypass es cerrada, la
trampa de vapor tipo DV1 opera como una
trampa de vapor normal (ver el principio de
operacion sefalado lineas arriba).
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Trampas de Vapor
S=E Trampas de Vapor termostaticas de presion balanceada

DC1 &% DC2

=
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S L
AT :
|-
Diagrama de Capacidad DC1 Diagrama de Capacidad DC2
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Presion Diferencial en MPa

DC2R

I L

) . - Méx. presion de operacion | Méx. temperatura de operacidn| Dimensiones (mm) Dimensiones (in) Material Peso
Modelo | Tipo de Conexién | Tamafio MPa psig oC of LlHiH W] L H [H|w del Cuerpo kg | Ib
V4", 38" 65 | 29 | 11 261204 04|09
DC1-21H Roscada Rc, NPT | -7, 34" 7531|117 |53 (30]|12|07]21 05|11
pei-21t ’ 1’ 80 | 34 | 21 3.1 1.3 0.8 . 0’5 1.1
" 2,1 305 220 428 - : : A 1'3 2'9

DC1-21HF Bridada - 150 | 31 | 17 59| 1207 cere s
DC1-21LF | JIS, ASME, DIN 3/4“ 53 2.1 Inoxidable 2,2 149
1 16034 [ 21 63]13]08 SCS13A 3,168

DC2R-16H Entrada: R .

DC2-16H Salida: Rc, NPT I3 1,6 230 220 428 80 |35 |35|49 (3114|1419 07115
DV1-10 Roscada Rc, NPT | %27, 34~ 1,0 145 185 365 110 88 | 17 | 65 | 43| 35|07 | 2.6 09119

DC2R-16H - tipo con orificio bypass

18 MIYAWAKI * Edicidn en Espafiol



Trampas de Vapor
Trampas de Vapor termostaticas de presion balanceada IIEZVED)

DX1 DF1 _»o

W
'

;\-} é,ﬁffﬂ ]
i ,/:',f W
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‘ I_..._'.—--

o

Dimensiones DL1 DX1
DF1
Roscada Soldable (Socket Weld)
L | L pa— | L | i W
= =3 =y O
H1 v
| /) JH2
w H2
Bridada
Dimensiones especiales

I L | I w N|
\ | ] .
“cara a cara” disponibles. 0 O H1
e v
o O H2

Diagrama de Capacidad DL1, DF1 Diagrama de Capacidad DX1
psi psi
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S 50 L~ N oaade 11000 2 A 1-T -1 O
s L L= 8 400 % Ed - + 800
c 400 > P L 800 c L Ir o | DX1-5
3 300 P R 3 300 .- Agua fria
£ // LA - 600 5 / P - 600 === Condensado
o w0 A Laf ° 1117
s T 400 3 / a7 kT
2 -] i S 200 A < L 40 =
S - 300 £ ) / s =
[ =2 ™ Z7 .7 F 300 =2
100 r 200 100 == F 200
7
+ 100 L
0 0 100
0,01 002003 005 01 0203 050701 21 0,01 0,02 003 005007 01 02 030405
Presion Diferencial en MPa Presion Diferencial en MPa
Max. presidn | Max. temperatura | o Gione (mm) Dimensiones (in) Material Peso
Modelo Tipo de Conexion Tamafio de operacion de operacion del Cuerpo
MPa psig °C qF L |H | H | W L | H | H| W kg Ib
75
Roscad LY
oscada -
DL1-21 Rc, NPT 2 2,1 305 220 428 60 48 | 24 1.9 07 | 1.5
e
1" Acero Inoxidable
Ya© SCS13
Roscad LN
oscada -
DL1-10C R¢, NPT 1/2“ 1,0 145 220 428 60 48 | 24 1.9 07 | 1.5
Ya
1
DX1-5 ] Acero Inoxidable
(DX1R-5) Tri-Clamp 38 mm 0,5 72.5 160 320 30 51 | 1.2 2.0 SUS316 0,18 | 0.4
2" 85 | 36 | 18 34|14 |07 1,0 | 2.2
Roscada "
DF1-21 ¥4 62 2.4
Re, NPT :_. 100 | 40 | 23 39 16|09 13| 29
Yo"
R Soldable (Socket Weld) " Acero Forjado
DF1-21W JIS, ASME, DIN % 2,1 305 235 455 160 | 36 | 18 | 62 | 63 | 1.4 | 0.7 | 24 AL05 14 | 31
1
123 150 36 | 18 59 14| 0.7 2,1 | 46
Bridada " .
DF1-21F JIS, ASME, DIN Ya w0 | 2 62 16 | 09 2.4 33173
1" 160 6.3 40 | 8.8

MIYAWAKI  Edicién en Espafiol 19



Trampas de Vapor

Repuestos — Piezas de Recambio

DV1
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"
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i
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7
Empaque
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DC1

&
9 Perno
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b :pj//
[}
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T
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%; 4 Asiento
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,é':, rﬁ@ é
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~ __.1::___/? 18 Manija

e

@* 17 Tuerca
i;:;:\‘,_i 16 Manguito
=

;r—— 14 Empaquetadura

~N T

13 Vastago

y 11,12,19
P S
M’ Obturador

DL1

— 2 Cubierta
6 Tamiz

I 5 Resorte
de bloqueo
@ 3 Cépsula

4 Asiento

@7 7 Empaque

del asiento

8 Empaque
de la cubierta

1 Cuerpo

DC2

Placa de Identificacion 11

Cubierta 2

o

Asiento 6
Empaque del asiento 7

Cuerpo 1

10 Empaque

3 Boquilla roscada

g 9 Perno

2 Cubierta

! 5 Resorte
de bloqueo
/—F 8 Empaque
de la cubierta

3 Capsula

@7 4 Asiento
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del asiento
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Trampas de Vapor

Termodinamicas tipo Disco
SERIE S

Las trampas de vapor termodinamicas tipo disco operan en base al principio de Bernoulli (1738), haciendo
uso de la relacion que existe entre la velocidad y la presion ejercida por el condensado y el vapor dentro de la trampa de
vapor. La Unica parte movil de la trampa de vapor es el disco que se encuentra en su interior.

Gracias a su disefio compacto y a su buena relacion costo-eficacia, las trampas de vapor termodindmicas son ampliamente
usadas en aplicaciones donde el condesado debe de ser removido inmediatamente de las tuberias y equipos que manejan
vapor. Estas trampas de vapor descargan condensado a una temperatura cercana a la temperatura de saturacion y pue-
den operar con una contrapresion de hasta un 80% de la presidn de entrada. Sin embargo, para una dptima operacion,
se recomienda que la contrapresion no exceda el 50% de la presion de ingreso. Las trampas de vapor termodinamicas
descargan condensado intermitentemente.

Tipos S31N Trampas de vapor de hierro fundido dUctil con partes internas reemplazables
SC31 Trampas de vapor de acero inoxidable con partes internas reemplazables
SC, SF Trampas de vapor de hierro fundido gris de alto grado para alta capacidad
SV Trampas de vapor con bypass integrado
SL3 Trampas de vapor compactas, para aplicaciones de baja capacidad
SU2N, SU2H, SD1 Trampas de vapor de acero inoxidable para aplicaciones de alta y baja presion
ggi:: ggrz’:’ Trampas de vapor de acero forjado para aplicaciones de alta presion
Caracteristicas

- Descarga inmediata de condensado

- Insensible a los golpes de ariete, al vapor sobrecalentado y al congelamiento

- La mayoria de los tipos contienen un anillo bimetalico, el cual mejora la habilidad de la trampa para descargar
rapidamente aire y condensado durante el arranque del sistema. Este anillo ayuda también a prevenir que se
quede aire atrapado durante la operacion normal

- Pueden ser instaladas en cualquier posicion — son de facil mantenimiento

- Para aplicaciones en las cuales exista alta probabilidad de generacion de bolsas de aire, MIYAWAKI cuenta
con discos especiales segun se requiera

- Todas las trampas estan equipadas con una cubierta adicional para reducir los ciclos de apertura y cierre y asi
garantizar una operacion mas estable

- Todas las trampas cuentan con filtros integrados (excepto el modelo SL3)

- Largo y confiable tiempo de vida

Areas de aplicacion

Estas trampas de vapor son adecuadas para bajos y medianos flujos de condensado: traceado de vapor, drenaje de lineas
principales de vapor, pequefios intercambiadores de calor, calentadores, esterilizadores, y muchas otras aplicaciones pe-
troquimicas, quimicas, textiles, alimenticias, farmacéuticas y de otras industrias. Las trampas de vapor termodinamicas
con bypass integrado — serie SV estan disefiadas para aplicaciones especiales de las industrias alimenticia, farmacéutica u
otras industrias asi como también para aplicaciones de lavanderia donde los costos y el espacio tienen que ser reducidos.

Principio de operaci()n condensado frio condensado caliente Il vapor

2.0, 0.2

En el momento del arranque, el Cuando el condensado calienteem-  En el momento en que la Gltima porcion de  Cuando el condensado caliente empieza a entrar a la trampa, esta
condensado frio y aire entran a la  pieza a fluir dentro de la trampa, la  condensado abandona la trampa, el vapor permanece todavia cerrada ya que todavia existe vapor en la ca-
trampa de vapor y ejercen presion  trampa se mantiene todavia abierta  empieza a entrar a la misma. Mientras que la mara encima del disco. Mientras mas condensado caliente entra
sobre el disco empujandolo hacia y el condensado caliente también  velocidad del fluido se incrementa, la presion  en la trampa, mayor es la reduccion de temperatura en la misma.

arriba, abriendo la trampa y de es descargado rapidamente. ejercida por el mismo se reduce. Al mismo Luego de un cierto tiempo, el vapor contenido en la cdmara enci-
esta forma el condensado frio y el tiempo la presion en la camara, que se en- ma del disco se enfria y se condensa, permitiendo de esta manera
aire son descargados rapidamente cuentra encima del disco, se incrementa lle-  que la presion ejercida por el condensado caliente empuije el disco

nandose de vapor. El disco es empujado hacia  fuera de su asiento. De esta forma la trampa es abierta y el con-
su asiento cerrando asi la trampa de vapor. densado caliente es nuevamente descargado. Los ciclos 2, 3 y 4
se repiten durante la operacion normal.
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Trampas de Vapor
S5 Trampas de Vapor Termodinamicas tipo Disco

S31N, SC31

Diagrama de Capacidad Diagrama de Capacidad
SC31iSC31F/S31Ni S31NF 2" - 1" S31Ni S31NF 14" -2 ; SC310, SC311 i SF340, SF341
psi psi
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Presion Diferencial en MPa Presion Diferencial en MPa
Dimensiones e “ e
S31IN 114" -2 S31INF 14" -2
S31N/SC31 2" -1" S31NF "= 1" SC310, SC311 SF340, SF341
magt * = =
> > > '
o+ > ot
% H: He H:
w L ‘ L w ‘ L J
Max. presion Max. temperatura ] . . ) )
v 7 Dimensiones (mm Dimensiones (in i Peso
Modelo Tipo de Conexion | Tamario de operacion de operacion (mm) (i) Maécsg;l)gel
MPa psig °C o7 L |H |[H2| W | L |H |H|W kg Ib
Roscad " 78 | 55 3122 A Inoxidabl 1,0 2.2
oscada = cero Inoxidable
SC31 R¢, Rp, NPT 3/4" 90 3.5 SCS14 13 2.9
1 95 37 1,2 2.6
75 143 56 Acero Inoxicai 2,3-29*1 | 5.1-6.4*1
P Mec e cero Inoxidable Yy o f %
/4" 155 61 59 | 61 | 6.1 24 23|24 SCS14+5US304 2,9-39*1 | 6.4-8.6*1
Bridada 1 - 305 20 g 175 6.9 3,647 *1 | 7.9-103 *1
J1S, ASME %" d 185 73 Acero Tnoxidabi 42-55*1 [ 93-12.1%1
= f cero Inoxidable LTSI - 1
SC31F 11/3 SCS14+5US304 50-73*l 111.0-16.0 *
2 195 7.7 6,6-8,2 *1 | 14.6-18.1 *1
DN15 2,7 6.0
Bridada 150 5.9 Acero Inoxidable .
DIN DN20 61 | 59 | 61 2412324 SCS14+SUSF304 39 8.6
DN25 160 6.3 4,7 10.4
v 90 23 35 22 Hierro Fundido L1 24
3" 60 65 | 60 ) 24 26|24 Ddctil 1,2 2.6
S31N Roscada 1 95 377 FCD450 13 29
Re, NPT 1" 104 41 Hierro Fundido 8,0 17.6
1" 180 100|106 | 71| " | 3.9 | 42| dealtogrado 8,7 19.2
2" 111 4.4 FC250 93 20.5
75 140 | 55 5522 Hierro Fundido 2,5 5.5
3" 150 65 | 60 |59 26|24 Ddctil 3,0 6.6
S31NF Bridada 1 16 20 220 28 e | 63 " FCD450 4.2 9.3
JIS, ASME, DIN 1% Hierro Fundido 12,0 264
1" 240 | 104 | 100 | 106 | 9.5 | 41 | 3.9 | 4.2 | de alto grado 13,5 29.8
2 FC250 14,5 32.0
-
sc- g:g Egﬁg? f 180 | 87 71| 34 Hierro Fundido 60 132
340 Bridad o 81 | 9% 3.2 | 3.8 | dealtogrado
- ridada FC250
SF 341 715, ASME, DIN B 240 | 89 9.5 |35 10,0 22.0

* 1 Segun el tamafio y el estandar de la brida, el peso de las trampas varia. Por favor, mire nuestros dibujos técnicos.
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Trampas de Vapor
Trampas de Vapor Termodinamicas tipo Disco IlIETES

Diagrama de Capacidad SV-N

SL3

Diagrama de Capacidad SV1

SL3-X

Diagrama de Capacidad SL3

psi psi psi
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Presion Diferencial en MPa Presion Diferencial en MPa Presion Diferencial en MPa
Dimensiones
Ssvi SV - 4NF, 6NF, 8NF SV - 4N, 6N, 8N SL3 SL3-X
Seiuied
£t [H I. L5 H H, [ ] ﬂ [ ] He
(P ~Ch- m o e
. , [ He L L .|
= by &) M - - H
" L W w w
Max. presi_én Max. BIEEE Dimensiones (mm) Dimensiones (in) Peso
Modelo Tipo de Conexion | Tamario de operacion de operacion Material del Cuerpo
MPa psig °C °F L [H |[H2 | W | L |H |[H|W kg Ib
Roscada 357, %" 105 4.1 Acero Fundido 1,0 | 22
svi Re. NPT T 75| 53| 65 30,521 26 AL6WCE 3 | 29
4N s 110 60 43 24 24 | 53
6N E‘fﬁgﬁ %" 155 65 | 65 6.1]26]26 25 | 55
o , e 1,6 230 220 428 |120 - 47 28 Hierro Fundido | 37 | 5.
SV - - de alto grado !
4NF Y FC250 41 | 9.0
6NF Bridada W 220 150 90 | 65 | %7 | 59| 35| 26 47 | 103
2| JIS, ASME, DIN : L | |59135]|2 ] ]
8NF 1 230 9.1 65 | 14.3
sL3 E"Sﬁg}’ %" 1,0 145 400 752 40| 22| 8|19 |16|09|03]07 0,06 | 0.13
< Acero inoxidable
SUS416
SL3-X Egscﬁg? 7 1,0 145 400 752 | 40| 22| 8|19 |16[09]03]07 0,06 | 0.13
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Trampas de Vapor
S5 Trampas de Vapor Termodinamicas tipo Disco

SU2N, SU2H SD1

Dimensiones especiales “cara a cara” disponibles.

Diagrama de Capacidad SU2N, SU2H Diagrama de Capacidad SD1
psi
20 30 405060 80100 150 200 300400 500 667 928 psi
1000 2000 6 8 10 20 40 60 100 200 400
800 L L | ! ! !
1500 700
600 S‘ﬁ‘“ - 1300
500 L
< 500 + 1000 = 1000
o 400 L~ L 800 o r 800
- e e = 300
© 300 L ° L 600
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£ £ 200
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e 200 s | L
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S S 100 =
S =) - 200 3
3 = —
T 100 F 200 S g 7 %
® r 150 %0
60 L 100
50 30
015 02 05 0810 20 30 4046 64 0,03 0,05 01 02 03 05 07 1,0 20 31
Presion Diferencial en MPa Presion Diferencial en MPa
Tabla 1: Dimensiones L y pesos Dimensiones
—— SU2N, SU2H SU2NF, SU2HF SU2NW, SU2HW
Dimension DIN PN40 DIN
Modelo | Tamafio L PN63/100 ] "
mm| in | kg | b | kg | b H:
> i
S ® A
SU2NF BE;S 150 | 5.9 | 28 |7 40| 88 H, = AN H:
SU2HF 0 3617958128 ‘
DN25 | 160 | 6.3 | 42 | 93 | 71 | 157 L L | L
Dimension
. JIS 10/16/20K JIS 30K JIS 40K JIS 63K ASME 150lb ASME 300lb ASME 600Ib ASME 900Ib
Modelo | Tamafio L
mm in kg Ib kg Ib kg b kg Ib kg Ib kg Ib kg Ib kg Ib
%" 2,6 57 38 8.4 41 9.0 49 | 108 | 22 49 2,7 6.0 33 7.3 57 | 126
SUSNEl % | 205 | 81 | 30 | 66 | 41 | 90 | 44 | 97 | 62 | 137 | 26 | 57 | 37 | 82 | 46 | 101 | 71 | 157
1" 44 8.8 50 11.0 54 119 7,0 15.4 30 6.6 43 9.5 54 11.9 9,6 21.2
Aplicabilidad de los estandares de bridas: JIS 10K/16K y ASME 150 Ib solo para SU2NF
JIS 63K y ASME 900 Ib solo para SU2HF
i . Max. pres!(;n Max. LSS e Dimensiones (mm) Dimensiones (in) Material Peso
Modelo Tipo de Conexion Tamafio de operacion de operacion del Cuerpo
MPa psig °C °F L |Hi [H2| W | L |Hl |[H | W kg Ib
R
SU2N Roscada " 70 | 47 28| 1.9 0,8 1.8
(SU2H) R¢, NPT # 32153 1321
1 75151 30120 Acero Inoxidable | 1,0 | 2.2
%" SUS420]2 1,5 | 33
SU2NW | Soldable (Socket Weld) - 4,6 667
(SU2HW) JIS, ASME, DIN Y (6,4) (928) 425 800 140 | 47 | 32 | 53 | 55|19 (13|21 1,4 3.1
1" 1,3 2.9
1/2 ~— ~— ~— ~—
SU2NF Bridada - © © Acero Inoxidable © ©
(SU2HF) | IS, ASME, DIN ki 8|V |2 |38 19131211 Tays 5| B
e
L 52|39 | 25 20| 15|10
Roscada - . . E Acero Inoxidable
SD1 Re, NPT % 31 450 400 752 34 1.3 SUS42012 0,3 0.7
1z 60| 41 | 23 24116 |09
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Trampas de Vapor
Trampas de Vapor Termodinamicas tipo Disco IlIETES

S55N, S55H

Diagrama de Capacidad S55N, S55H
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30 40 50 70 100 200 300 500 667
1 1 1 1 1 1 1 1 1
1000 - 2200
700 - 1500
1
= 50 - 1000
g )
K~ Pl R
o /6‘3 800
f: @
("] |
2 30 B 2T 60
g L~ /
s // - 500
o /
s A0 ~ - 400
S - =
=) ~
T T =
~ 300
100
015 02 0,3 05 07 1,0 20 3,0 46
Presion Diferencial en MPa
Dimensiones
S55N, S55H,
S55NW, S55HW S55NF, S55HF
L w W
W ] —
H1| | 10 T o O
H2 ,Dtd O o)
Tabla 1: Pesos
) DIN DIN
Modelo Ta?na)no J1S 10/16K J1S 20K J1S 30/40K ASME 150Ib ASME 3001b ASME 6001b k) Gl
I
kg Ib kg Ib kg Ib kg Ib kg Ib kg Ib kg Ib kg Ib
s 26 57 2,8 6.2 4,0 8.8 2,6 5.7 31 6.8 32 7.1 3,1 6.8 37 8.2
b W 31 | 68 | 33 | 73 | 44 | 97 | 31 | 68 | 40 | 88 | 42 | 93 | 37 | 82 | 53 | 117
1 42 9.3 45 9.9 5,6 124 | 42 9.3 5,5 12.1 5,7 126 | 44 9.7 6,3 13.9
Model Tipo Tamaft gﬂj )é.pg::f:iigg Mé;é?;zf: (;%t#ra Dimensiones (mm) Dimensiones (in) Material Peso
odelo de Conexion 2nans : del Cuerpo
MPa psig °C °F L |Hi |[H | W L |Ht [H | W kg Ib
—
S55N Roscada 37.. 7060 | 52| o |28|24/20] o 1,0 | 22
(S55H) Rc, NPT el :
1 75 | 65 | 56 302622 12 | 26
o 78 140 55
(SSSSSSNI-ll:F) JIBS” e % 165 60 | 52 | 45 [ 6.5 | 24 | 20 1.8
' 1" 175 6.9 Acero Forjado | =
" ONIS 46 667 425 800 150 5 A105 28
fs5555"|_':F) B”leqa DN20 150 | 60 | 52 | 45 [5.9 | 24 | 20 1.8
DN25 160 6.3
Soldable V2"
?Ssssam | (socket ek % 70|60 | 52|, |28|24/20) ¢ 1,0 | 22
JIS, ASME, DIN 1" 75 | 65 | 56 3026122 12 | 26
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Trampas de Vapor
S5 Trampas de Vapor Termodinamicas tipo Disco

S61N, S62N

Diagrama de Capacidad S61N, S62N

psi
45 6070 100 150 200 300 400 700 900
630\ | | | | | | | | | | | | |
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'g 200 // L 440
b d
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2 / =
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2 d 2
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L 180
80
03 04 0506 08 10 20 30 40 5060 70
Presion Diferencial en MPa
Dimensiones
Table 1: Dimensiones L y Pesos
S61N, S62N
N J1S 20K J1S 30K J1S 40K J1S 63K
Modelo |Tamafio
mm | in kg Ib | mm | in kg Ib [mm | in [ kg | Ib | mm | in | kg | |b
V" [ 200 | 79 | 73 [16.1] 200 | 7.9 | 84 | 185|200 | 7.9 |8,7|19.2 | 220 | 8.7 | 9,6 | 21.2
gg;n.‘: % | 210 | 83 | 77 |170] 210 | 83 | 89 | 196 | 210 | 83 [9.2|203 | 230 | 9.1 |11,1] 245
1" | 240 | 9.4 | 9,2 |20.3| 240 | 9.4 | 10,1 | 22.3 | 240 | 9.4 [10,5|23.1 | 240 | 9.4 |12,1| 26.7
ASME ASME ASME ASME
Modelo |Tamafio Class 150 Class 300 Class 600 Class 900
mm | in kg Ib | mm | in | kg b |mm| in [ kg| Ib | mm| in | kg | |b
V" | 200 |79 | 67 |14.8] 200 |7.9| 72 | 159 | 200 | 79 [ 73 |16.1| 220 | 8.7 | 9,6 | 21.2
gg;xi % | 210 | 83| 77 |17.1] 210 | 83| 82 | 181 | 210 | 83 |85|187] 230 | 9.1 |10,9] 240
17 | 240 [9.4| 83 [19.1| 240 [ 9.4 | 94 | 207 | 240 | 9.4 | 9,6 | 21.2| 240 | 9.4 [13,3] 29.3
DIN DIN
Modelo |Tamafio PN63 PN100
mm | in kg Ib | mm | in | kg Ib
DN15 | 210 | 83 | 94 |20.7| 210 |83 9,4 | 207
S61NF
DN20 11,4 |25.1 11,4 | 251
S62NF 230 | 9.1 230 |9.1
DN25 12,5 |27.6 12,5 | 276
Model Tipo Tamaf 2452' 2::322 Méé(é E)en;fz%%trl:ra Dimensiones (mm) Dimensiones (in) Material Peso
odelo de Conexion amano i : P del Cuerpo
MPa psig °C °F L | Hi [ H2 | W | L |[Hi |[H | W kg Ib
75
?SSG?N) Fé‘zscl\?g? W 13090 | 25 | 10051 (351039 57 | 126
, T
e — —_ Acero Forjado — —
S61NF Bridada e 425 800 © © s | w©
s 6,5 943 =19 |25[100| 8 |35|10]39 A105 = | o
S62NF JIS, ASME, DIN ' S62N: 475) | (S62N: 887
(S62NF) e ( )| ( )| = © (S62N: AI82F22) | | ©
Soldable Vo
fggg&v) (Socket Weld) | %" 130| 90 | 25 | 100 | 5.1 | 3.5 | 1.0 | 3.9 57 | 126
J1S, ASME, DIN 1T
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Trampas de Vapor

Repuestos — Piezas de recambio lIETVES

2 Cubierta

| 5 Tapa
11 Empaque

@7 39 Anillo Tope
QE— 38 Anillo bimetalico

3 Asiento
— 10 Empaque
11 Empaque

6 Pasador

1 Cuerpo

Empaque 14

Tapon 8

&

—
& (/a— 2 Cubierta

—
1

Q:% 4 Disco
(C? L% 38 Anillo Tope
[

@_5)7 15 Anillo bimetalico

Q‘Di 11 Empaque
5

b 1 Cuerpo

==

)

: j@w 7 Tamiz

P
Empaque 1:@&) (O

Tapdn 8

S31IN (12"-1"

2 Cubierta

5 Tapa

11 Empaque

4 Disco
39 Anillo Tope

38 Anillo bimetalico
3 Asiento

10, 13 Empaques

6 Pasador

1 Cuerpo

Empaque 14
Tapon 8

SU2N/SU2H

2 Cubierta

5 Tapa

4 Disco

39 Anillo Tope

7 Tamiz

8 Tap6n

S31N (11/4"-2"), SC, SF (3/4"-1"

C—— 12 Perno

i

2 Cubierta

13
Arandela

5

]

3 Tapa

. -
e S

%,
P 11 Empaque

7

b,

'C. % 4 Disco
\: (},; 21 Anillo Tope
S (solo para S31N)

20 Anillo bimetalico
(solo para S31N)

a ,'7 10 Empaque
15 Tubo

1 Cuerpo

7 Tamiz

Empaque 14 ——\ =R
Tapon 8 ————————=/

S61N/S62N

2 Cubierta

Asiento

Disco

Tapa

Empaque

Anillo bimetalico
Anillo Tope

7 Tamiz
9 Empaque
28 Orificio

de proteccion

12 Varilla
roscada

1 Cuerpo
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Trampas de Vapor
S Repuestos — Piezas de recambio

SV1

19 Tuerca

17 Manija

10 Tuerca
15 Manguito B

} 9 Empaquetadura

18 Manguito A

2 Tapa

14 Empaque

8 Vastago

5 Tapa del disco
4 Disco
3 Asiento

Pasador 16 —~

. 6 Manguito
Asiento 7 ———

Cuerpo 1 —
11 Tamiz

13 Empaque
—— 12 Tapdn

SL3

3 Tapa

2 Disco

1 Cuerpo

SV-N

30 Tuerca

27 Manija

18 Tuerca
Manguito B 17
Empaquetadura 26

2 Tapa

9 Empaque

19 Véstago

Tapa del disco 3
Disco 4

Asiento 5
Bimetal 38
Anillo Tope 39

24 Tuerca

20 Resorte

Manguito 23 21 Obturador tipo disco

22 Asiento
del obturador

7 Tamiz

Cuerpo 1
14 Empaque

8 Tapon

SD1

)

4 Cubierta

3 Tapa

2 Disco

1 Cuerpo

6 Tamiz

5 Tapon
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Trampas de vapor de cubeta invertida

SERIE E

Las trampas de vapor de cubeta invertida pertenecen a la familia de trampas de vapor mecanicas. Estas operan
en base a la diferencia de densidad que existe entre el vapor y el agua. MIYAWAKI ofrece una gran variedad de trampas
de vapor de cubeta invertida las cuales cubren un amplio rango de flujos de condensado, desde bajos flujos hasta altos
flujos de condensado. Estas trampas de vapor operan de forma intermitente.

Ti pos ER Trampas de vapor de cubeta invertida de Hierro Fundido para medianos y altos flujos

de condensado

ES Trampas de vapor de cubeta invertida de Hierro Fundido para bajos y medianos flujos
de condensado

ESU Trampas de vapor de cubeta invertida de Acero Inoxidable para bajos y medianos flujos
de condensado
ESH, ER25 Trampas de vapor de cubeta invertida de Acero Fundido para flujos con alta presion y
para flujos desde bajos hasta altos flujos de condensado
Caracteristicas

- Todas las trampas estan equipadas con palancas, obturadores, y asientos de acero inoxidable resistentes
al desgaste y a la corrosion para garantizar un largo tiempo de vida sin problemas

- Todos los obturadores y los asientos son lapeados en conjunto

- Las trampas de vapor de la serie E contienen el sistema patentado SCCV® (Self Closing and Centering
Valve), el cual incrementa el tiempo de vida del obturador y su asiento sustancialmente

- El pequefio orificio en la parte superior de la cubeta invertida asegura un continuo venteo del aire

- Todas las trampas estan disefiadas para ser facilmente y rapidamente mantenidas luego de ser instaladas
sin tener que desmontarlas

- Son capaces de soportar altas contrapresiones (hasta un 90% de la presién de ingreso)

Areas de aplicacion

Estas trampas son adecuadas para equipos y aplicaciones donde el condensado tiene que ser removido de
forma inmediata como por ejemplo: Intercambiadores de calor, secadores, calentadores, esterilizadores y otras
aplicaciones.

Super Drenador

T"\ 1. El sistema MIYAWAKI SCCV® viene integrado (ver paginas 94-95)
=4 2. Sistema de doble Obturador con Obturador piloto tipo aguja y Obturador principal
(solo para las trampas tipo ER)
3. Opera segun la presion diferencial que se presenta dentro de la unidad de obturacion
4. Hace que la capacidad de descarga sea bastante grande
5. Disefiado para trabajar con presiones de hasta 6,4 MPa (925 psig) — solo para la trampa tipo ER25

. vapor

condensado frio condensado caliente

En el momento del arranque, la cubeta reposa en la parte
inferior sobre su asiento y el obturador se encuentra abierto
en la parte superior. Condensado frio, aire y posteriormente
condensado caliente empiezan a ingresar a la trampa. El
condensado llena la cubeta y el cuerpo de la trampa comple-
tamente. Mientras que la cubeta permanece completamente
sumergida dentro del agua, esta reposa en el fondo de la
trampa, el obturador se encuentra abierto y el condensado
es descargado.

MIYAWAKI * Edicion en Espafiol

El vapor entra a la trampa por la parte inferior de la cubeta.
Mientras mas vapor entra a la trampa, mas vapor se acu-
mula en la parte superior de la cubeta causando que esta
empiece a moverse hacia arriba (flotacion de la cubeta den-
tro del agua).Cuando la cubeta llega a su posicion superior,
el obturador cierra completamente su asiento.

El aire y gases pasan a través del orificio que se encuentra
en la parte superior de la cubeta y se acumulan en la parte
superior de la trampa. El vapor también pasa a través del
orificio y empieza a condensarse. A medida en que mas
condensado entra a la trampa, la cubeta empieza a perder
flotabilidad y empieza a desplazarse hacia abajo. De esta
forma el obturador se aleja de su asiento y el condensado
es descargado.
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Trampas de Vapor

Trampas de vapor de cubeta invertida Baja Presion / Alta Capacidad

ER

Diagrama de Capacidad ER

psi
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Presion Diferencial en MPa
Dimensiones ER105 ER105F, ER110, ER116, ER120
L W L w
H1 A H1 A— £
|
- 0" G
(o)
" ticﬁ i ribﬁ"
Model Tipo Tama 24: )é'pz:gts:iigg Méé(é f;;gf: é‘%t#ra Dimensiones (mm) | Dimensiones (in) Material Peso
R de Conexion dmanc : del Cuerpo
MPa psig °C °F L H1 H2 L H1 H2 kg Ib
03 43
ER105 - Roscada % - 1" 190 | 155 | 134 | 75| 6.1 | 5.3 10,2 | 22.5
Re, NPT 0,7 100
Yy -1" 254 10.0 13,6 | 29.9
3 — 03 43 155 | 134 6.1 | 53
ER105F Bridada 1% -2 260 10.2 15,1 | 33.2
SF- JIS, ASME, DIN -1 254 10.0 Hierro Fundido | 136 | 29.9
7 — 07 100 220 428 155 | 134 6.1 | 53 de Alto Grado
1% -2 260 10.2 FC250 15,1 | 33.2
5 Yy -1" 0s .- 254 | 200 | 140 | 10.0 | 7.9 | 55 16,1 | 35.4
ER110 Bridada 1% -2 ! 280 | 210 | 130 | 11.0 | 8.3 | 5.1 18,1 | 39.9
12 JIS, ASME, DIN 1" 5 174 254 | 200 | 140 | 10.0 | 7.9 | 5.5 16,1 | 35.4
1% =2 ! 280 | 210 | 130 | 11.0 | 8.3 | 5.1 18,1 | 39.9
Yy -1" 230 | 132 9.1 | 5.2 19,0 | 41.8
7 1" -2" 07 100 300 190 | 167 118 75 | 6.6 fundido ductil | 23,0 | 50.7
Bridada 4 - . . Hierro fundido dUcti / .
ER116 - 300 572
JIS, ASME, DIN V-1 230 | 132 9.1 | 5.2 FCD450 19,0 | 41.8
16 16 230 300 11.8 e
1% -2 190 | 167 75 | 6.6 23,0 | 50.7
Bridada 0,8 116 Hierro Fundido
ER120 - JIS. ASME. DIN 127 = 2% 220 428 | 400 | 220 | 217 | 158 | 8.7 | 85 de Alto Grado 46,0 |101.4
' ' 1,6 230 FC250
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Trampas de Vapor

Trampas de Vapor de Cubeta invertida Alta Presion

Diagrama de Capacidad ER25

psi
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Presion Diferencial en MPa
Dimensiones ER25
L
H1
* Opciones Disponibles ER25
T Hs
Max. temperatura de operacion 470°C (878°F)
con Material del Cuerpo de WC6 H-
Tabla 1: Dimensiones
Tamafio Estandares de Bridas L (mm) L (in)
JIS 10 - 40 K ASME 150 Ib / 300 Ib RF DIN PN40 340 134
(Sﬁi.silz.ﬁ) ASME 600 Ib RF ASME 150 — 600 Ib R DIN PN63 / PN100 (DN15 / DN20) 345 136
JIS63 K ASME 900 Ib RF / RJ DIN PN63 / PN100 (DN25) 380 15.0
o JIS10-40K ASME 150 - 600 Ib RF / RJ - 380 15.0
(DN32 - 50) JIS63 K ASME 900 |Ib RF / RJ DIN PN40 / PN63 / PN100 400 15.8
Model Tipo Tamafi yj&ggi}gg Méé(é geprzfaecri%t#ra Dimensiones (mm) Dimensiones (in) Material Peso
odelo de Conexion amarno : del Cuerpo
MPa psig °C °F L Hi | H2 | H3 L Hi | H2 | H3 kg Ib
25 25 | 360 p o1
I Bridada — — 51 112.4
ER25- 45| JIS, ASME, h'-2"| 44 640 425% 800 ] 210 | 180 | 345 2 8371|136 —
— DIN e = A S
65 6,4 925 Acero 58
Fundido
25 2,5 360 %' - 11" Y = 1" SCPH2 KT =1RT|RT =11
— Soldable L 340 13.4 48 105.6
ER25W - 45| (Socket Weld) | 2" -2 4,4 640 425* 800 . 210|180 | 345 . 8371|136 . .
—1 J1S, ASME, DIN 2 2 2 2
65 6,4 925 380 15.0 49 108.0

También disponible como disefio especial, con material del cuerpo en acero inoxidable. Para obtener mas informacion, comuniquese con MIYAWAKI Inc. o con un
representante autorizado.
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Trampas de Vapor
S=EE Trampas de vapor de cubeta invertida — Baja Presion

Dimensiones
ES5, ESU5 Todos los Tipos
L w
1 Hi -
H:
Roscada Bridada
ESSN ES10 ES10F, ES12N
[_ L
H
H:
Soldable
Diagramas de Capacidad ES
psi psi
2 34,6080 B NQ8m D A S I & P00 A
2000 - 4000
400 - 800 1500
30 a L1 | F3000
) - 600 1000 A
2T | g S |
200 < oS - 400 800 1S o>
52 A o A) I\ AQS A - 1500
1% % i N> 600 w ©r
P & % L 300 - 3 883520 1000
< 100 ~ B 5 ad el
S = ,‘*}ﬂé Q‘“ + 200 2 400 A %gﬁ/ L 800
= g 2 S AL -1 AT Ao
S T e S 30 N
3 € - 150 B P Bt A~
2 60 /(’,‘\6 <4 a A A e s“@‘/ L 500
5 - 1< o0 $ 20 o1 P )
1 1 L 1
§ w // i o R 8 mr = = 300
g % § L~ /// L~
p L
2 e P 60 e g 100 - s
E-) =
= 2 - L T % - 150
/ o @
0 r % 0 L 100
001 002 004 006 01 02 0304 06 10 1621 001 002 004006 01 02 04 06 1012 16
Presion Diferencial en MPa Presion Diferencial en MPa
Méx. presion de operacion
. . . Modelo MPa psig Modelo MPa psig Modelo MPa psig Modelo MPa psig
Opciones Disponibles  gg57 53 43 |ESUS- 3] 03 43 |ESSN- 5 05 73 |ESi0- 8 08 | 116
Dependiendo de la maxima presion  [gs5. 7| 07 100 |ESUS- 7| 07 100 |ES8N- 8| 08 116 |ES10- 12| 1,2 174
gstgﬁzrizc'gr’]‘{b'fe’z_s'g“'e"tes tipos  ess. 11| 11 160 |ESUS-11] 1,1 160 |ESS8N-16] 156 230 |ES10-16| 16 230
P ' ES5- 16| 16 230 |ESU5-16| 16 230
ESU5-21| 21 300
) y - Max. presion de operacién | Max. temp. de operacion | Dimensiones (mm) Dimensiones (in) . Peso
Modelo | Tipo de Conexion | Tamafio MPa =k o oF i Wl W | w ClTh T | w Material del Cuerpo 5 b
Roscad %" 103 | 59| 67 4112326 Hierro 19| 42
0sCada - . P
ES5 Re, NPT W 1,6 230 105 | | ol 75L4L],, ], [30 Fund(l:do Dilctil 19| 42
1 109 43 FCD450 21| 46
Roscad 78 103 4.1 19| 42
0Scada - —
ESU5 Re, NPT 314“ 13; 57| 69| 75 :; 2202730 5(1) i.:
. o 2,1 305 350 662 7 69 rcero 35| 77
ESUSF Bridada % 195 | 57| 69| 75| 77| 22|27 (30|  Inoxidable 37| 82
J1S, ASME, DIN L2 |
1" 215 8.5 SCS13A 41| 9.0
Soldable %" 203 8.0 25| 55
ESUSW | (Socket Weld) %" 2,1 305 230 | 57| 69| 75| 9.1 | 22|27 3.0 26| 57
JIS, ASME, DIN 1" 254 10.0 28| 6.2
78
ESSN Roscada %" B0 230 a0l100| > 2935309 37| 82
Re, NPT - [ 135 | Hierro
L 1,6 230 350 662 135 >.3 Fundido Diictil 39| 86
bridad 78 ! 175 | 73] 90 692935 FCD450 53] 11.7
ridada -
ESSNF % 195 00| 77 3.9 57| 12,5
JIS, ASME, DIN | 195 | 713 \
1" 215 | 8| % 85| 27|37 6,8 | 15.0
ES10 Roscada Re, NPT | 3%~ - 1%" 190 [ 102 [134[120| 7.5]4.0 | 53] 47 93] 205
Vi -1 16 230 254 10.0 Hierro Fundido | 12,7 | 28.0
ES10F 20102 | 134 | 12 40 |53 |47
S10 Bridada 1% " -2" 220 428 260 | 102 | 134] 1207057 40 | 5.3 dealtogrado | 14,2 | 31.3
JIS, ASME, DIN | 1, — 1" 270 | 140 | 140 106 | 5.5 | 5.5 FC250 13,5 29.7
ES12N 1 2 12 47
S 1% -2 /5 30 280 | 150 | 130 | 2% [110 | 5.9 | 5.1 15,1 | 33.2
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Trampas de Vapor
Trampas de vapor de cubeta invertida — Acero Fundido IIEENE=

Diagrama de Capacidad ESH
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Dimensiones 10
0,01 003 005 01 0203 05 10 20 3040
ESH8N, ESHSNW ESHSNF Presion Diferencial en MPa
H: H;
+ +
Todos los tipos
H- H. Roscada, Soldable (Socket Weld) Bridada
ESH21W ESH21F
L L
H- H:
- -
1
H: H.
Tabla 1: Pesos
Peso (kg) Peso (Ib)
Tamafio JIS (FF, RF) J1S (RF) ASME/JPI (RF) DIN J1S (FF, RF) J1S (RF) ASME/IPI (RF) DIN
10K, 16K | 20K 30K 40K 150lb | 300lb | 600Ib | PN40 | PN100 | 10K, 16K 20K 30K 40K 150lb | 300Ib | 600lb | PN40 | PN100
" 11,0 11,0 12,4 12,8 11,4 121 12,1 11,3 12,2 24.2 24.2 27.3 28.2 25.1 26.6 | 26.6 24.9 26.9
7 12,4 124 | 137 | 140 | 11,8 | 128 | 132 | 129 | 150 27.3 273 | 302 | 308 | 26.0 | 28.2 | 29.1 | 284 | 33.0
1" 13,2 13,6 14,6 15,0 124 13,6 14,0 15,0 18,3 29.1 29.9 32.1 33.0 27.3 29.9 | 308 33.0 40.3
Tipo . yj’;bz;:i:gg Ma’é(e' E)epn;f:cr%trlljra Dimensiones (mm) Dimensiones (in) Material Peso
Modelo de Conexion VETERE : del Cuerpo
MPa | psig °C °F L Hi | H2 | W L Hi [H2 | W kg Ib
21| Roscada 2,1 | 305 V=% =220 V' -%" =87
ESH8N - — =17 114|111 146 454457 11,0 24.2
45| Ro NPT |7 44 | 640 1"=24 1" =88
21| Bridada Va4 2,1 | 305
ESH8NF - 5|15, ASME, DIN -1 a4 610 250 114|111 | 146 9.8 45|44|57 Tabla 1 Tabla 1
21| Soldable 2,1 305 Acero
ESH8NW - (Socket Weld) | 2" =17 400 752 220 114|111 146 8.7 4.5|4.4|5.7 | Fundido 11,0 24.2
45 1S, ASME, DIN 44 | 640 SCPH2
ESH21F - Bridada ' -1" a1 0 350 145|160 | 205 13.8 57|6.38.1 31,0 68.3
5|1IS, ASME, DIN| 44 | 640 : e ' :
21| Soldable 2,1 305
ESH21W - (Socket Weld) | 2" - 1" 300 145 | 160 | 205 11.8 5716.3|8.1 28,0 61.7
45 1S, ASME, DIN 44 | 640

También disponible como disefio especial, con material del cuerpo en acero inoxidable. Para obtener mas informacion, comuniquese con MIYAWAKI Inc. o con un
representante autorizado.
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Trampas de Vapor

SN Repuestos — Piezas de recambio
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Cancamo
de articulacion

Tapon 23

Perno 20 — @ 22 Perno
2 Cubierta
21 Empaque
Espaciador 26 5 25 Empaque
5 Asiento
16 14 Sujetador
Perno de fijacion =5 15 Pasador
Palanca A 13 > 28 Anillo de seguridad
12 11 Palanca B
Pasador 7 Suiet
de Horquilla Sujetador

[ 20 Perno

%i] . ‘(&4Tapén
=

21 Empaque
14 Sujetador

"'Q
“Su— 15 Pasador

Perno de )
f|Jac|on 5 Asiento
7 Sujetador
Palanca 13 del Obturador
6 Obturador
6N
12 8 Pasador

Pasador de 7+ 10 Cancamo
Horquilla r % de articulacién

) ’Jk 9 Cubeta

~=—— 1 Cuerpo

( 3 Tapon

L

ER105/110/116

Perno
. 34 ER105/110
TaPO” ? ER116
de cubierta /'f T
(Q . Perno
_.—J) 35 ER105/110
‘;_-'._ — 40 ER116
Cubierta 2  —F—=53 Empaque
36 ER105/110
: 41 ER116
Asiento 5 ——§3
9 Tapa
11 Cilindro
8 6 Obturador Principal

Protector del \ /
Obfurador o V ~ 15 Tapa conectora
T,

i > — 16 Pasador
-
12 @ .
Nt 7 Obturador Piloto
=

Prensaestopas
13 Conector

18 Cancamo
de articulacion

20
Pasador
de Horquilla

17 Cubeta

®&— 19 Tuerca

Tubo 24 —@

Tapon 30 3 ,
Rile3 7 T TTapon
2 = P

- f @9 Tamiz
Tapdn 28
ER116 3 . 1 Cuerpo

ES10

Perno 20 4 Tapdn
ﬁ % H’— 22 Perno
| - 2 Cubierta
21 Empaque
16 14 Sujetador
Perno p / ]
de fijacion _—15 Pasador
uﬁ 24E
Palanca 13 mpaque
5 Asiento
/”' 7 Sujetador
12 é del Obturador
Pasador Obturador
de Horquilla 8 Pasador
10 Cancamo de
articulacion
9 Cubeta
, 11 Tuerca de
Tapon 23 ~__ - seguridad con

‘ﬁ) arandela plastica

Cuerpo 1

ER120

v— 4 Tapon de Cubierta
Perno 24—% et

Cubierta 2
26 Empaque
5 Asiento
27 Empaque
Tapa 9 Tapa
del conector ) .
13 8 Anillo de seguridad

10 Piston
5 6 Obturador
4~ Principal
14 Pasador de la tapa

11 Prensaestopas

15 |- 23 Perno
. e
Cancamo 31 Pasador

de articulacion

Obturador piloto 7
Conector 12

18 Cubeta

17
) Tuerca de seguridad
Tapon 30 con arandela plastica

Tubo 19

Tapon
22

= 20 Tamiz

1 Cuerpo
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Trampas de Vapor
Repuestos — Piezas de recambio lIHTVES

ESH8N

22 Perno

2 Cubierta

21 Empaque

23 Empaque

5 Asiento

- 14 Sujetador

[ — 15 Pasador

26 Anillo de Seguridad
11 Palanca B

6 Obturador

13 Palanca A

29 Pasador
8 Pasador
9 Cubeta

Sujetador del Obturador 7 — 8
Pasador de Horquilla 12

10
Cancamo de articulacion

Espaciador 31

3 Tapon

|
&
’L 17 Tamiz

1 Cuerpo

ER25

ESH21

Perno 20

Espaciador 22 2 Cubierta

Sujetador 14
Perno de fijacion 16
Anillo de seguridad 23

“—— 15 Pasador
Sujetador del Obturador 7 —— —%'

Obturador 6 ———————#
Pasador de Horquilla 12 - 1

Palanca 13

26 Empaque
5 Asiento

8 Pasador

. , 29 Pasador
Cancamo de articulacion 10

Cubeta 9

27
Tuerca de seguridad

con arandela plastica 21 Empaque

11 Tubo
Tubo 28

17 Tamiz
1 Cuerpo

24 Tap6n
25 Tapdn

Protector del Obturador Piloto 7
Obturador Piloto 6

Prensaestopas 11
Palanca B 21

Céancamo de articulacion 17

Cubeta 16

Tapén 3 42 Perno y Tuerca
Asiento 4 %»
&=
j@ 78 N\ 2 Cubierta
Perno y Tuerca 33 g L _g{ B\
4 &L
( > .',IV/
Perno 26 —= _;::. s
* .f\t_':_iv_'ﬂk 27 Anillo giratorio
% 10 Cilindro
\{: 13 Anillo de seguridad
bed Piston
Pasador de la tapa 15 ———— 9 Pisto

f\ 5 Obturador Principal
3 In®
Conector 12 H -~ Lf %

¢ B . q::;..,_
_.‘; -\ —— 22 Pasador de Horquilla
ﬁ&l-»\ Q:\ 20 Palanca A

(L* \ 23 Pasador de Horquilla
— 19 Pasador de Horquilla

T d idad dela plastica 18
U€erca de seguridad con arandela plastica 4@_ 34 Empaque

# 14 Tapa del Conector

| 25pemo

= 30 Tapon
X R
T 24 Tubo roscado
) 8 36 Tapon
® 28 Tamiz
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Trampas de vapor tipo flotador

SERIE G

Las trampas de vapor tipo flotador pertenecen a la familia de trampas de vapor mecanicas. Estas operan en base
a la diferencia de densidad que existe entre el vapor y el agua. Un flotador (boya) es conectado con el sistema de obtura-
cion (valvula) y su asiento mediante una palanca. El condensado es descargado una vez que este alcance un cierto nivel
dentro de la trampa. La descarga de condensado en este tipo de trampa de vapor es de forma continua.

Tipos
G11N, G12N Trampas de vapor de hierro fundido para bajos y medianos flujos de condensado
G15N Trampas de vapor de hierro fundido para baja presion y altos flujos de condensado
G3N, G5 Trampas de vapor de hierro fundido ductil para altos flujos de condensado
G2-G8 Trampas de vapor de hierro fundido para altos flujos de condensado
G20N, G30 Trampas de vapor de hierro fundido ductil para medianos flujos de condensado
g:gg,' g:zbfg:;gl-ls Trampas de vapor de acero fundido para altos flujos de condensado
GH40, GTH12, GTH10 Trampas de vapor de acero fundido para medianos flujos de condensado
GC1, GC1V Trampas de vapor de acero inoxidable para bajos flujos de condensado
GC20 Trampas de vapor de acero inoxidable para medianos flujos de condensado
Caracteristicas

- Todas las trampas estan equipadas con flotadores (boyas), palancas, valvulas y asientos de acero inoxidable resistente
al desgaste y a la corrosién para garantizar un largo tiempo en operacion sin problemas

- Cada trampa de vapor tipo flotador esta equipada con venteos termostaticos con la finalidad de ventilar el aire y gases
tanto en el momento del arranque como durante la operacion

- Las trampas de vapor de alta capacidad como los modelos G2-G8, GH2-GH8 usan un sistema de obturacion (valvula) de
doble puerto, que a pesar de su disefio compacto, es capaz de manejar muy altos flujos de condensado

- Todas las trampas estan disefiadas para ser facilmente y rapidamente mantenidas luego de ser instaladas sin necesidad
de desmontarlas

Areas de aplicacion

Estas trampas pueden ser usadas en todos los procesos donde el condensado tiene que ser removido de forma inmediata
como por ejemplo: todo tipo de intercambiadores de calor, tanques calentadores, calentadores y equipos similares.

El tipo GC1 esta especialmente disefiado para aplicaciones con bajo flujo de condensado y donde se requiera cuerpos
hechos de acero inoxidable como por ejemplo en la industria alimentaria, farmacéutica e industrias similares. Este tipo de
trampa también puede ser usada para drenaje de condensado de lineas principales de vapor.

Principio de operacién condensado frio B vapor / aire caliente condensado caliente

En el arranque el aire es rapidamente descargado a través
del venteo termostatico (tipo membrana o tipo Bimetal).
El condensado frio llena el cuerpo de la trampa de vapor.
Tan pronto como un cierto nivel de agua es alcanzado, el
flotador se empieza a elevar abriendo al mismo tiempo la
valvula. El condensado frio es descargado a través de la
valvula y del venteo.

MIYAWAKI * Edicion en Espafiol

Cuando el condensado alcanza la temperatura de satu-
racion, el venteo se cierra y el condesado es solamente
descargado a través del orificio de la valvula. El condensa-
do forma un sello de agua dentro de la trampa de vapor,
lo cual evita todo el tiempo que se generen perdidas de
Vvapor vivo.

El grado de abertura de la valvula es regulado por el nivel del
agua que se encuentra dentro de la trampa de vapor. El con-
densado es descargado de forma continua. A medida en que
el aire entra a la trampa y se acumula en la parte superior, la
temperatura dentro de la trampa empieza a disminuir haciendo
que el venteo (el cual se abre a una temperatura cercana por
debajo de la temperatura de saturacion) empiece a descargar el
aire contenido dentro de la trampa.
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Trampas de Vapor
Sl Trampas de vapor tipo flotador con venteo termostatico

G11N, G12N G15N

Diagrama de Capacidad G11N, G12N Diagrama de Capacidad G15N
psi psi
2 34567810 20 40 60 80100 200 3 5 10 20 60 80 145
1 1 1 1 I 1 1 1 1 1 1 1 1 1 | | |
2000 2 ‘
@ L 2600
N © 10
1000 ST T2l 20w
P G _
700 AT ] 7 L 15000
x‘\:L P - 1500 NS 1 - 12000
g\ ‘ I G) 1
£ 500 AT < \6 7 |- 1000 P pu S L 10000
2 et N |- %0 S 4 S g
° G ° —1 G + 8000
= / % L L1 // ~ g(o)(o) S 3 |1 B LT
2 30 4 ~ i = =g L 6000
S / A1 17 / - 600 3 L1
§ -1 - 50 £ , — L 5000
< 200 @
3 / L~ P L 400 2 | 4000
2 P = 2 =
T / _ LA L 30 5 2 + 3000 =
1 - 2000
100 // - 200
70 06 L 1400
0,01 0,02 003 005007 01 02 03 05 0810 16 0,01 002 003 0,05 01 02 030405 07 10
Presion Diferencial en MPa Presion Diferencial en MPa
Dimensiones G11N, G12N G15N
Wi W:
H-
©; H:
= out
H.
H:
=
Tipo Max. pres‘!c'gn Max. Leisple Dimensiones (mm) Dimensiones (in) Material Peso
Modelo de Conexion Tamafio de operacion de operacion e
MPa psig °C °F L | Hi | H2 | W1 |W2 | L | Hi | H2 |[W1|W2 kg Ib
2 0,2 29
G1IN- 8 E‘fﬁgﬁ w,% | 08 | 116 220 48 120 37| 92| 97| 60| 47 | 15|36 | 3.8 | 2.4 39 | 86
16 1,6 230 _ ,
Hierro Fundido
8 Roscada 0,8 116 de Alto Grado
G12N- — Rc. NPT %", 17 220 428 140 | 471131102 | 92| 5519|4440 3.6 FC250 6,0 | 13.2
16 G 16 230
5 Bridada P 05 73
G15N - JIS, ASME. DIN 1" -2 220 428 3001130 90| 30|230(11.8/51 (35|12 091 20,0 | 44.0
10| > 1 1,0 145

Para G11N y G12N las conexiones de brida estan disponibles como version especial. Si esta interesado, comuniquese con MIYAWAKI o con un representante autorizado.
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Trampas de Vapor

Trampas de vapor tipo flotador con venteo termostatico

G20N

Roscada

Conexion Bridada

Diagrama de Capacidad G20N / GC20

psi
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Presion Diferencial en MPa

Opciones Disponibles G20N / GC20
Max. presion de operacion:
G20N (GC20)-3 0,3 MPa (43 psig)

G20N (GC20)- 8 0,8 MPa (116 psig)
G20N (GC20)- 21 2,1 MPa (305 psig)

Ib/h

GC20

Roscada

Conexion Bridada

Dimensiones G20N

Méx. presion Méx. temperatura | . ) ) :
f A b Dimensiones (mm Dimensiones (in i Peso
Modelo | . CErF:gxi()n Tamafio de operacion, PMO de operacién, TMO () i, dzlla(;cﬁgfpio
MPa psig °C °F L Hi | H2o | W L Hi | H2 | W kg Ib
0"
105 4.1 2,5 55
G20N Egsﬁgﬁ W 120 | 24 82 | 47| 10 32
' 1 107 42 2,6 5.7
Bridada v 150% 5.9 Hierro Fundido 3,8 8.8
IS ASME %" 21 305 220 428 Dictil 4.2 9.2
' 1 160* 6.3 FCDA450 48 | 106*
G20NF e 24 | 105 | 82 1.0 | 41 | 32 3 o1
Bridada 150 59 : :
o DN20 42 9.2
DN25 160 6.3 48 106
"
GC20 Roscada 3/2" 120 | 21 | 113 | 86 | 47 | 0.8 | 44 | 34 24 >3
Rc, NPT b ' ' . ’
1 2,5 55
dac s 175 6.9 Acero 3,9 8.6%
IS ASME %" 2,1 305 220 428 195 21 | 113 | 86 | 7.7 | 0.8 | 44 | 3.4 | Inoxidable | 50% | 11.0%
' 1 215 8.5 SCS13A 58% | 12.8%
GC20F DN15 34 7.5
i 150 5.9 . :
Br&?\lda DN20 21 |13 | 86 08 | 44 | 34 3,9 86
DN25 160 6.3 46 10.1

*Los pesos y longitudes pueden variar segin el estandar y la clase de brida.
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Trampas de Vapor
Sl Trampas de vapor tipo flotador con venteo termostatico

G30

Diagrama de Capacidad

=
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o
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-
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2
TS
Presion Diferencial en MPa
Dimensiones
Tipo . Dimensiones (mm) Dimensiones (in) Peso
de Conexion TSR
L H1 H2 w L H1 H2 w kg Ib
1” 155 6.1 6.5 14.3
Rc 1-1/4" 44 125 118 1.7 4.9 4.6 6.5 14.3
160 6.3
1-1/2" 6.3 13.9
1” 160 6.3 6.6 14.5
NPT 1-1/4" 44 125 118 1.7 4.9 4.6 6.5 14.3
165 6.5
1-1/2" 6.3 13.9
Max. presion del disefio Max. temperatura del disefio Méx. presion de operacion Max. temperatura de operacion P
PMA TMA PMO TMO
Modelo (PMA) (TMA) (PMO) (TMO) del Cuerpo
MPa psig °C °F MPa psig °C °F
G30-2 0.2 29
G30-6 0.6 87 Hierro Fundido
2.1 305 250 482 235 455 Ddctil
G30-10 1 145 FCD450
G30-21 2.1 305
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Trampas de Vapor
Trampas de vapor tipo flotador con venteo termostatico IINZVEE

G2, G4, G6, G8
GH2, GH4, GH6, GHS8

Diagrama de Capacidad

psi
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Presion Diferencial en MPa

Dimensiones G2 / GH2

G4, G6, G8 / GH4, GH6, GHS8

MIYAWAKI

Tipo M@éx. presion M@éx. temperatura Dimensiones Dimensiones pa— o
fi de operacion de operacion mm in
Modelo de Conexion TETERD - ; : (mm) (m del Cuerpo
MPa psig °C 9F L L1 H L L1 H kg Ib
1 175 6.9
G2 1" 180 | 310 | 250 711122 9.8 21 46.2
; 147,27 190 7.5 Hierro Fundido
JIS irlsﬁgaDIN 16 230 220 428 de alto grado
G4 ' / 1" =27 200 | 380 | 320 79 | 149 | 12.6 FC250 38 83.6
G6 17 =37 270 | 410 | 350 | 10.6 | 16.1 | 13.8 62 | 136.4
G8 37, 4" 350 | 570 | 480 | 13.8 | 22.4 | 19.9 147 | 323.4
17 =1%" 200 7.9
GH2 310 | 235 122 | 9.1 24 52.8
2" 210 8.3
GH4 Bridada 1" -2 2,0 290 400 752 200 | 380 | 320 | 79| 149 | 12.6 | AceroFundido | 43 | 946
JIS, ASME, DIN SCPH2
GHé6 147 =37 270 | 415 | 345 | 10.6 | 16.3 | 13.6 68 | 149.6
GH8 37, 4" 350 | 590 | 470 | 13.8 | 23.2 | 185 162 | 356.4
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Trampas de Vapor

Trampas de vapor tipo flotador con venteo termostatico

G3N, G5
GH3N, GH5

Diagrama de Capacidad

Flujo de Condensado t/h

Tabla 1: Dimensiones (ASME y DIN)

Presion Diferencial en MPa

Ib/h

Dimensiones
- - - - i Dimensiones
G3N-R, G5-R, GH3N-R, GH5-R Modelo o Tamafio Norma de brida
de Conexion :
L (mm) | L(in)
1" - 11" DIN PN16 (DN25 / DN32 / DN40) | 437 172
ASME -
H, G3NR | 15011300 b RF 2 DIN PN16 (DN50) 467 18.4
2%, 3 DIN PN16 (DN65 / DN80) 497 19.6
H, 17, 1% DIN PN40 (DN25 / DN32) 457 18.0
GHIN-R ASME 1" DIN PN40 (DN40) 477 18.8
150 1b /300 Ib RF 2" DIN PN40 (DN50) 487 19.2
2%, 3 DIN PN40 (DN65 / DN80) 517 | 204
2 DIN PN16 (DN50) 540 21.3
ASME ——
G5-R 150 1b / 300 Ib RF 2%, 3 DIN PN16 (DN65 / DN80) 570 24
4 DIN PN16 (DN100) 600 236
2 DIN PN40 (DN50) 550 217
ASME -
GH5R | 15011300 Ib R 2%, 3 DIN PN40 (DN65 / DN80) 580 228
4 DIN PN40 (DN100) 620 24.4
Tipo Max. presion Max. temperatura Dimensiones Dimensiones p— Peso
B de operacion de operacion mm in
Modelo de Conexion V=g e : = (mm) ) del Cuerpo
MPa psig °C °F L Hi | H2 | W H Hi | W kg Ib
10R 12" =37 1,0 145 _ _
G3N- — 140 | 95|198 | 55|37 | 78| _ B 2o
16R 1"-3" 1,6 230 Hierro Fundido (*2) (*2)
10 , ” : 235 455 ductil
R T-4 , 45 FCD 450 - _
G5- — 205 | 110 | 270 | 8.1 | 4.3 | 10.6 el B
16R 2 -4 1,6 230 *2) *2)
10R Bridada 1% =3 1,0 145 L
GH3N- 16R | JISASME,DIN | 4-_3- | ;¢ 230 2139|106 | 212 | 55 | 42 | 83 B-50 | 84110
Iaahil © (*2) (*2)
21R 1"-3 2,1 305 Acero Fundido
400 752 SCPH2
10R 27 -4 1,0 145
GH5- 16R -4 | 16 230 200 | 115 | 270 | 79 | 45 | 10.6 63(*"2?0 139(*‘2)176
21R 27 -4 21 305

(*1) Las dimensiones “Cara a Cara” pueden variar en funcion al tamafio y al estandar de la brida. Revisar por favor nuestros planos técnicos.
(*2) Los pesos de las trampas de vapor pueden variar en funcion al tamaiio y estandar de la brida. Revisar por favor nuestros planos técnicos.
También disponible como disefio especial, con material del cuerpo para GH3N y GH5 en acero inoxidable .

Para obtener mas informacién, comuniquese con MIYAWAKI Inc. o con un representante autorizado.
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Trampas de Vapor

Trampas de vapor tipo flotador

Instalacion Horizontal

GC1V

Instalacion Vertical

Dimensiones GC1 Diagrama de Capacidad GC1 / GC1V
psi
2 6 8 20 40 60 80100 200 300
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-‘ (o o 300
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GC1vV w S
— — 10
20
) J 001 002 003 005007 01 02 03 0507 10 16 4¥21
Presion Diferencial en MPa
Rangos de Presion disponibles GC1/GC1V
L
Max. Presion de Operacion
Modelo -
MPa psig
w GC1/GC1V- 21 2.1 305
W GC1/GC1V- 16 1,6 230
GC1/GC1vV- 10 1,0 145
GC1/GCivV- 5 0,5 72.5
GC1/GCiV- 3 03 435
del Tipo " g’lj )é'pz::iiigg Méé( é E)epn;f:;:r%trt:ra Dimensiones (mm) Dimensiones (in) Material Peso
N de Conexion i : del Cuerpo
MPa psig °C °F L Hi | H2 | W L Hi | H2 | W kg Ib
" 127 5.0 1,8 | 40
GC1 Roscada B
(GC1V) R¢, NPT 3 2,1 305 350 662 136 | 15 75 86 | 54 | 06 | 3.0 | 34 19 | 42
1" 140 5.5 20 | 44
GCL-W Soldable L 127 5.0 Acero 18 | 40
(GC1V-W) (Socket Weld) E/ 2,1 305 350 662 136 | 15 75 86 | 54 | 06 | 3.0 | 34 Inoxidable 19 | 42
JIS, ASME, DIN e 140 55 SCS13A 50 | 44
" 175 6.9 33| 73
GC1-F Bridada -
(GC1V-F) JIS, ASME, DIN ¥ 2,1 305 350 662 195 | 15 75 86 | 77 | 0.6 | 3.0 | 34 45| 9.9
1" 215 8.5 53 | 11.7
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Trampas de Vapor
Sl Trampas de vapor tipo flotador con venteo termostatico

GH40 GH50

Diagrama de Capacidad GH40 Diagrama de Capacidad GH50
psi psi
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Presion Diferencial en MPa Presion Diferencial en MPa
Dimensiones
GH40-F GH40-W GH50-W
N
&)
W1 w2

Tabla 1: Dimensiones L y pesos

JIS JIS JIS ASME ASME DIN
Modelo | Tamafio 10K, 16K, 20K 30K 40K 150Ib, 300Ib 600Ib PN40
mm | in kg Ib | mm| in kg b | mm]| in kg Ib | mm| in kg b | mm| in kg Ib | mm| in kg Ib
14" 230 | 9.1 240 | 9.5 240 | 9.5
GH40 - F 230 | 9.1 | 24 | 53 27 | 60 27 | 60 | 230 | 9.1 | 24 | 53 27 | 60 | 230 | 9.1 | 24 | 53
2" 240 | 9.5 250 | 9.8 270 | 10.6
1" 250 | 9.8 260 | 10.2 270 | 10.6
GH50 - F 230 | 9.1 | 37 | 82 40 | 88.2 40 188.2]230| 91| 37 | 8 40 |88.2]230| 91| 37 | 8
2" 260 | 10.2 270 | 10.6 290 | 11.4
del Tipo " de pg?):.rapcrigﬁé;MO (I;légb?::?;:a.mg Dimensiones (mm) Dimensiones (in) Material Peso
vl de Conexion TEliET : del Cuerpo
MPa psig °C o L | Hl [ H2 | W1 | W2 | L |Hil |H2 | Wi | W2 kg | b
GHao-f | Bridada . o = g0 [170| 60 |20 232672483 5| =
JIS, ASME, DIN | =" 8 B 2|8
Soldable 11" 250 9.8
GH40 - W | (Socket Weld) . 80 | 170 | 60 | 210 32|67 |24 (83| pcero | 19 |419
JIS, ASME, DIN |~ 2 32 464 400 752 | %60 102 Fundido
. — — SCPH2 - -
Bridada - © © © ©
GH50 - F JIS, ASME, DIN 1%7,2 E 107 | 173 | 60 | 330 E 42|68 | 24 |13.0 E E
Soldable 11" 250 9.8
GH50 - W | (Socket Weld) - 107 | 173 | 60 | 330 42|68 | 24 130 32 | 70.6
JIS, ASME, DIN | 2 260 10.2
Opciones Disponibles. En funcion a la méxi- filpiesenlceloReiee NHEHD)
ma presion de operaciép (P_MO),_Ios siguien- MPa psig MPa psig MPa psig MPa psig MPa psig
tes modelos estan disponibles 02 2 06 87 1,0 145 21 305 32 464
Modelos GH40-2F, GH40-2W GH40-6F, GH40-6W GH40-10F, GH40-10W GH40-21F, GH40-21W GH40-32F, GH40-32W
GH50-2F, GH50-2W GH50-6F, GH50-6W GH50-10F, GH50-10W GH50-21F, GH50-21W GH50-32F, GH50-32W

Las dimensiones L (cara a cara) y los pesos pueden variar en funcion al estandar de la brida. También disponible como disefio especial, con material del cuerpo en
acero inoxidable. Para obtener mas informacion, comuniquese con MIYAWAKI Inc. o con un representante autorizado.
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Trampas de Vapor
Trampas de vapor tipo flotador con venteo termostatico IINZVEE

GH60

Diagrama de Capacidad GH60

GH70

Diagrama de Capacidad GH70

psi psi
2 4 6 8 20 4 60 80100 200 300 2 4 6 8 20 4 60 80 100 200 300
1 1 1 1 1 1 1 11 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
20 ‘ - 44000 70 - 154000
r | 120000
Lo;)x J L I 30000 50 .
1 H i L
0 o5 pr &Jb S 22000 g i
7 60’ | 1 N 30 70000
N 15000
5 H \ %\ - 12000 ] 50000
P ghhy g6 - 10000 2 i
3 — 1T —1 L 8000 BEsg - 40000
< | 6000 = LT
E , | = L~ F 30000
g P L 4000 3 10 L 20000
("] / ("]
g 5 7 - 15000
h= k2000 T
o o 5
S W L 1400 S I 10000
8 05 L 1000 s
i) o 3
el < E) e =
= b os0 2 = 2
02 L 40 - 400
1
001 002 003 005007 01 02 03 0507 10 20 30 001 002 003 005 007 01 02 03 05 07 10 20 30
Presion Diferencial en MPa Presion Diferencial en MPa
Dimensiones GH60 Dimensiones GH70
[E* Loy
H1 O O
=t Qo 9
() () [ I'/\
OO0
SCPH2
WCB
H2 €
1/
e 1)
L Wi Wa L E2 | W1 W2 E1
) Max. presion de | Max. presion | Max. temperatura " " ; . . Material
Modelo CT'PO de | 1omario | operacion PMO |diferencial PMX|de operacion TMO PlE=rEEes () LR 2t ({10) del =
onexion
MPa | psig | MPa | psig °C °F L | Hi|H2|Wi|W2|E1|E| L |Hi|H2|Wi|Wa|E1|Ep |Cuerpo|g| Ib
GH60 -2F ) 0,2 29 0,2 29
Bridada A
GH60-6F | 355 |.. . .| 06 87 | 06 | 87 cero
Lo|27=22 400 752 |320| 155|250 90 |410 12.6/ 6.1 9.8|3.5(16.1 Fundido| 75 |165.4
GH60 -10F A[S)I;’INE. 1,0 | 145 | 1,0 | 145 SCPH2
GH60 -21F 2,1 305 2,1 305
BrJitligda 3" Acero
GH70 -21F ASMiE 2,1 305 2,1 305 400 752 | 380|180 |400| 105|570 |330|120|15.0| 7.1 |15.7| 4.1 |22.4|13.0| 4.7 |Fundido|172|379.3
, ) SCPH2
DIN 4

También disponible como disefio especial, con material del cuerpo en acero inoxidable.
Para obtener mas informacion, comuniquese con MIYAWAKI Inc. o con un representante autorizado.
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Trampas de Vapor
Sl Trampas de vapor tipo flotador con venteo termostatico

GTH12

Diagrama de Capacidad GTH12

psi
S B NN L L
2000 ‘ ' a0
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A
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2 1 A e - 1000
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A
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50 L 110
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Presion Diferencial en MPa

Dimensiones

GTH12-F Bridada GTH12 Roscada
GTH12-W soldable

|~
O @) HT 610
- oa -y { D} N
L4 Y
Ne He Y
N
oo
: Max. presién Max. presion Max. temperatura | i ociones (mm) | Dimensiones (in) | Material Peso
Modelo s C-Erp:g on | Tamafio de operacién PMO diferencial PMX de operacion TMO del
Xi
MPa psig MPa psig °C °F L Hi | H2 L Hi | H2 Cuerpo kg Ib
GTH12- 5 0,5 73
GTH12- 16 1,6 230
—— 32¢ | 464 400 | 752*
GTH12- 25 NPT H'-1" 2,5 360 220 | 75 95 | 87 | 3.0 | 3.7 ~ 11,71~ 258
GTH12- 32 32 464
GTH12- 45 5,0 725 4,5 652 425 800
GTH12- 5F 0,5 73
GTH12- 16F 1,6 230
Bridada 3.2* 464* 400%* 752* Acero
GTH12- 25F '-1" 2,5 360 250 | 75 95 | 9.8 | 3.0 | 3.7 Fundido |~ 15,2|~33.5
J1S, ASME, DIN ey
GTH12- 32F 32 464
GTH12- 45F 50 725 4,5 652 425 800
GTH12- 5W 0,5 73
GTH12- 16W 1,6 230
Soldable 3,2% 464* 400* 752*

- 1P =1 ~ ~
GTH12- 25W JIS, ASME, DIN " -1 2,5 360 220 | 75 95 | 87 | 3.0 | 3.7 11,7|~ 25.8
GTH12- 32W 3,2 464
GTH12- 45W 50 725 4,5 652 425 800

* PMO 5,0 MPa y TMO 425°C estan disponibles como disefio especial. Una version vertical y en acero inoxidable como material del cuerpo estan disponibles como
disefio especial. Para obtener mas detalles, comuniquese con MIYAWAKI Inc. o con un representante autorizado.
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Trampas de Vapor
Trampas de vapor tipo flotador con venteo termostatico IINZVEE

GTH10

Diagrama de Capacidad GTH10

psi
145 3 510 20 30 100 150 3?0 1450 2170
| | | | | | |
1000 " 2000
7 7
p
700 77 - 1400
/1
500 < A 1000
e
A /
300 /
A
= A 1
~ A |
S 200 <~
° ) S — 400
< / AP
3 A ]
c /1 Q)
% // /9
5 100 A | 200
< AT
® 7 A A
2 <
o / 2
50 100
30
0,01 003005 01 0203 05 1 2 3 571015
Presion Diferencial en MPa
Dimensiones
GTH10-W soldadura “Socket Weld” GTH10-BW soldadura “Butt Weld” GTH10-F con Bridas
i Max. presion Max. presion | Max. temperatura Dimensiones (mm) Dimensiones (in) Material Peso
Modelo CTolﬁgx(ijgn Tamafio | de operacion PMO | diferencial PMX | de operacion TMO del
MPa psig MPa psig °C °F L |Hi|H2|Wi|W2| L |Hi|H2|wi|wp| Cuerpo kg | Ib
Soldadura 10,0a | 1450 a
GTH10- 100W | i et so0°c | osper | 10,0 | 1450
Weld” -1 150 21 400 15.7
- JIS, ASME, 50a 75a
GTH10- 150W DIN 379°C | 714°F 15,0 2175 11t | 244
10,0a | 1450 a
GTH10- 100BW | Soidadura | | sppoc | oazor | 100 | 1450
“Butt Weld” | 12" -1 150 175 395 15.5
- JIS, ASME 0a a
GTH10- 150BW 379°C | 714 °F 15,0 2175
" 485 19.0 115 | 254
GTH10- 100F w | 002 H02 1 100 | 1450 s | 102a 11 195 116 | 256
a a — e
. ’ 165|210 | 80 |440 6.5|8.3|3.1(17.3] A217 WC9
Con Bridas 1 5,18 MPa | 751 psi | 505 19.8 118 | 260
ASM, JPT |y 485 19.0 115 | 254
. 150a | 2175a
GTH10- 150F 3 379°C | 714°F 15,0 2175 495 19.5 116 | 256
1" 505 19.8 118 | 260
DN15 475 18.7 113 | 249
GTH10- 100F soe | oue | 100 | 1450 — —
. DN25 495 19.5 116 | 256
Brida
PN160 DN15 150a | 2175 a 475 18.7 113 | 249
GTH10- 150F 37’9°C 714°F 15,0 2175 . ]
DN25 495 19.5 116 | 256
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Trampas de Vapor
SNl Repuestos — Piezas de recambio

30 Tapon

G11N/G12N

1 Cuerpo

P 31 Tapén

12 Empaque
/ 3 Flotador

4 Palanca

8 Resorte
7 Obturador

2 Cubierta
Perno de ajuste 11 16 Tapén

Pasador 9 .
asador 14 Tapén

Sujetador 10
13 Perno

O @ 37 Tapon

1 Cuerpo

Valvula con flotador

15 Venteo de Aire

29 Tamiz
2 Cubierta
At RN

Tapon 37 7@

Empaque 33 /Pe

38 Perno

G3N, GH3N, G5, GH5 Venteo de Aire 21

Palanca 4

19 Perno, Tuerca

Tuerca 15
Flotador 3
Empaque 17

2 Cubierta

L— 16 Empaque
Unidad
p del flotador
w¥ 23 Tapdn 18 Perno

20 Tamiz
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Trampas de Vapor

Repuestos — Piezas de recambio I3

i

e
Tapon del Tamiz 11
Flotador 3

e

Tornillo 7

Bimetal 6

GC1 GC1V G20N
#— 17 Remache
. CIH—16 Placade
> Identificacion
o 6 Tapon del venteo
de aire
b o | y——o
< - L Cuerpo %aggwr?aque del
. e 1 Cuerpo ) Tuerca 14
Protector 18 ——{
AT,
g 8 Tamiz $ Tamiz
I iy 10 Perno
Empaque 9 ' 7 } Flotador
}—— 3 Flotador Em \ ,) Cuerpo 1
Bimetal 6 & . \\ e Asiento f
_ Y SN - 4 Asiento B 7N, / 5 Empague Tamiz 8 5 Empaque
Tornillo 7 AN 2 = 5 Empague ] | L
. . e Tornillo 7 — = ¥ 1 13 Ventgao
S mj iy Tapérn de aire
, = A4 o) \ bierta inferior | del Tamiz
=D 2 Cubierta infer e b Pasador Flotador 3
ubierta inferior L S 4t
fi e 4:| | }/ elastico
/ 12 Sujetador
Perno 10 de la véalvula
9 Empaque
del cuerpo
2 Cubierta
GC20 G30
—— 15 Tapdn del venteo de aire
Perno 19
Empaque 16 ——— ~
Tuerca 14 :
— 6 Tapa de aireador
Empaque de
asiento de aireador 18 7 Empague de aireador
17 Placa .
/ de Identificacién —— 14 Empaque de aireador
Perno 10 —— —— 15 Asiento de aireador
— 18 Remache —— 17 Tamiz de aireador
Cuerpo 1 ——— 1 Cuerpo
Tami 5 Empaque — 21 Placade )
amiz 8 ~_ Identificacion
13 Venteo de aire AN
22 Remache
Empaque 12

9 Empaque del cuerpo
4 Asiento

‘ 5 Empaque

2 Cubierta inferior

—— 10 Perno

Empaque
del cuerpo 9

Tamiz8 —

3 Flotador

/

4 Asiento

5 Empaque

/

—

— 2 Cubierta inferior
— 13 Tapén
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Trampas de Vapor
SNl Repuestos — Piezas de recambio

GH2 Tapén 29 —# m‘é'

Unidad de valvula

5 Asiento
6 Obturador
7 Sujetador

16 Empaque

8 Tuerca de la palanca 35 Tuerca
9 Tuerca l/' 4 Palanca
10 Conector 3 23 Venteo de Aire
11 Tuerca Flotador 3 ————— L, 50 Placa 36 Arandela helicoidal
g guia 4 Perno 14 Eq» 19 Perno
asador ] 2 /
32 Placa deflectora . N @Sp 22 Tapdn
39 Pasador Unidad de vaivul ‘iﬂ}{g 31 Empaque
43 Eje nidad de valvula 21 Tamiz
44 Collar Empaque 15 1 q ," W 9
45 Pasador de Aletas Cubierta 2 1
47 Pasador Elastico M_/
18 24
Brida de Conexion
GH4, GH6, GH8
Solo para GH8
Cubierta del Tamiz 34
L)
, & Empaque 31 T
Tapon 29 —g
s — 1 Cuerpo Tamiz 21 T ?3
g — 16 Empagque : Varilla
3 Flotador < Roscada,
2 Tuerca
. 35T 33
Tapon 29 —& 4u:r|ca 23 Venteo de Al Varilla Roscada,
L alanca enteo de Aire
Tuerca 19 —Q.J T Tuerca
17 Empaque . .
@ 18 Brida de Conexion
™ !1 20 Perno

Perno 14 ———— @&, 5@ < ’,

Unidad de valvula

5,6,10-13,32,43,45
Perno 19

Cubierta 2

Tuerca 19

Brida de Conexion 18 20 Perno
GH40 GTH12
Tamiz 22 — 20 25 Venteo de aire —— 1 Cuerpo
Empaque ,
Empaque 24 de la cubierta —— 35 Tapon
3 Flotador
1 Cuerpo 12 Empaque
—— 3 Flotador
11 Perno 17 Venteo de aire
4 Palanca FIQ Tamiz
8 Valvula Resorte 8 T ___—6 Empaque
=
23 — 5 Sujetador ObtAur.adi)r : _—
siento
Tapdn _—
del Tamiz \ 6 Asiento Pasador 9 /
‘ Sujetador 10 “~ 2 Cublerta
Cubierta 2 ‘ Empaque 6
/
16 21Pemno 13 Perno ‘ ’

Empaque del sujetador 37 Empaque 36 Tapon
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Trampas de Vapor
Repuestos — Piezas de recambio I3

GH50 28 Tapon

1 Cuerpo
2 Cubierta 27 Venteo de aire ‘
25 Tapon del Tamiz
3 Flotador
28 Tapon
26 16 Tuerca
. Empaqu_e ‘ 15 Perno 22 Perno
del tapon del tamiz - 24 29 21 Empaque de la cubierta
Tamiz: - Tapon 4-14,18-20
23 Tuerca Unidad de valvula interna
GH60
Cancamo 32 7 ? 31 Tapén
Empaque \ |
Venteo de Aire 30 de la cubierta 22 ! \
| 2
rw Flotador 3 1 Cuerpo
2 Cubierta l 31 Tapén
26 Cubierta del Tamiz .
23 Perno
7 Empaque S . . .
del tapon del tamiz ‘ Unidad de valvula interna
29 Tuerca 24 Tuerca
GH70 )
Céncamo 32 31 Tapon
1 Cuerpo
Flotador 3
Venteo de Aire 30
Empague de asiento de valvula 19 31 Tapdn
Cubierta 2
Tamiz 25

Empaque del tapon del tamiz 27

Cubierta del Tamiz 26 22 Empagque de la cubierta

18 Tuerca
Unidad de valvula interna

23 Cubierta de perno
17 Perno

Tuerca 29

! 24 Tuerca
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Trampas de Vapor
SNl Repuestos — Piezas de recambio

GTH10

Unidad Interna

Tornillo de Ojo 40 16 Tuerca 3 Flotador 32 Empaque cubierta 40 Tornillo de Ojo
33 Unidad de Filtro \
Cubierta 2
p—0)
Junta de perno 37 .

Unidad de ventilacion de aire 36 @

Junta de perno \]\‘!‘!‘ v @‘)‘* \
Perno de Tapa 31\ @‘* m\ ‘
J RV

.Ak")

Tuerca de Tapa 30 O A

Espaciador 23 29 Cubierta 28 Soporte

Junta de soporte 15 de Perno de perno
Perno espaciador 38  Junta de soporte 15 Cuerpo 1
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Trampas de vapor con conexion de dos pernos

SERIE UNC, DC1, SU2

La Trampa de Vapor con conexion de dos pernos son destinados para hacer un reemplazo de la trampa de
vapor tan facil y rapido como sea posible. Deber de ser principalmente innecesario remover el cuerpo de la tuberia. El
mantenimiento y la sustitucion del purgador se realizan desenroscando los dos tornillos y retirando la parte del purgador
del cuerpo.

Modelos
Cuerpo
UNC Cuerpo de conexidn para purgadores de vapor con conexion de dos pernos,
con un filtro interno (tipo Y)
Trampas de Vapor
DC1-21U Trampa de vapor termostatica de presion balanceada
SuU2-32uU Trampa de vapor termodinamica SU2-32U
Caracteristicas

- Hecho de acero inoxidable

- Auto-drenaje en el momento de la no operacion

- Se puede instalar tanto horizontal como verticalmente
- Facil inspeccién y mantenimiento en linea

- Disefo ligero y compacto

Adecuado para

Cargas de condensado ligeras y medianas: traceado de vapor, piernas de goteo de la red principal de vapor, pequefios
intercambiadores de calor, calentadores unitarios, serpentines de calentamiento de vapor, esterilizadores y muchas otras
aplicaciones en las industrias petroquimica, quimica, textil, alimentaria y farmacéutica, entre otras.

Ejemplo de instalacion

Trampa de vapor
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Trampas de Vapor
Trampas de Vapor con conexion de dos pernos

DC1-21U SU2-32U

Tipo Termostatica Tipo Termodinamica
de Presion balanceada

Todos los modelos: Cuentan con cuerpo y partes internas de acero inoxidable. Pueden ser instalados de forma vertical u horizontal. La conexion universal de 2
tornillos permite que estas trampas puedan ser reemplazadas de forma simple y facil.

Diagrama de Capacidad DC1-21U Diagrama de Capacidad SU2-32U
psi psi
145 10145 30 50 100 200 30 145 30 70 80 145 300 725 1015
L Il Il Il Il Il Il 1
2000 - 4400 2000 - ~ 4400
1000 1000 r 2200
= =
S 700 § + 1540 S 700 L
- £
g 50 A =t - 1100 S 5001 - 1100
3 " 2
5 poss o L] ] rat
s 30 A (5290 L 660 S 3001 L 660
s q o€ s L~ d
o L1 o= o 440
g 20 P AR - 440 g 20 -
2 A AT = ) <
st 5 2 5
100 20 100 A =
70 A 70 r 150
0 - = 110 50 - - 110
0,01 0,02 0,05 0,07 0,1 0203 0507114 2 01 02 03 05 07 1 2 3 5 7
Presion Diferencial en MPa Presion Diferencial en MPa
Dimensiones Dimensiones
H H
I —
w
w
_ » Méx. presion de operacion | Max. temperatura de operacion |Dimensiones (mm)| Dimensiones (in) . Peso
Modelo Tipo de Conexion : Material del Cuerpo
MPa psig ®C °F D H W D H w kg | Ib
DC1-21U|  conexién universal 2,1 305 235 455 55 | 62 | 70 | 22 | 24 | 28 |  Acero Inoxidable CFSM | 0,8 | 1.8
SuU2-32U de dos pernos 3,2 464 350 662 60 | 55 | 70 | 2.4 | 2.2 | 2.8 | Acero Inoxidable SUS420J2 | 0,8 | 1.8
U N C Cuerpo de conexion para los modelos:
DC1-21U & SU2-32U
Dimensiones
Roscada
con Valvula
de purga
Méx. presion de operacion | Max. temperatura de operacion | Dimensiones (mm Dimensiones (in i Peso
Modelo Tipo de Conexion Tamafio %, presk P r. ! X peratur perad ! ! (mm) ! ! (in) Material
MPa psig °C °F L [Hi|H2|W | L |H|[H|W del Cuerpo kg | Ib
UNC Roscada Rc, NPT %" Acero Inoxidable
UNC-W | Soldable (Socket Weld) %" 3,2 464 400 752 80 |19 |73 |72132|08|29|28 A351CF8M 1,0 | 2.2
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Bombas para condensados

SERIE GL

Bombas para condensados transportan el condensado de baja presion a una ubicacion / linea de presion mas
alta. Se utilizan para drenar el condensado de la aplicacién del proceso donde la presion no es suficiente para empujar
el condensado a las lineas de retorno de condensado o al recipiente de condensado. Las Bombas para condensados
utilizan vapor, aire 0 gases para su funcionamiento y no tienen componentes eléctricos que puedan fallar.

Modelos

GL11 Pequefia bomba para condensado de hierro fundido ductil para recuperacion de condensado
GL81 Bomba para condensado de hierro fundido ductil para la recuperacion de grandes cantidades de condensado
GLP81 Bomba para condensado de acero al carbono para la recuperacion de grandes cantidades de condensado

Caracteristicas
- Se puede utilizar en éreas peligrosas ya que no se necesita electricidad
- Trabaja con un cabezal de llenado bajo
- El aire/nitrdgeno o el vapor saturado se pueden utilizar como medio motriz
- Las piezas internas estan fabricadas en acero inoxidable de alta calidad

Aplicaciones

Retorno de condensado de instalaciones de baja presion, retorno de condensado a lugares ubicados mas altos que el
recipiente de condensado, retorno de condensado de sistemas de vacio

Principio de funcionamiento condensado vapor

Salida de Entrada del medio motivo
ventilacion © vaivula de ventilacién } (B) ' 0
© ®

G Valvula Motriz

Valvula de
retencion de

entrada o Una

carroza

I=E
Valvula de
retencién de
salida
1) 2 H a
En el momento de la puesta en Cuando @ sube a su posicién alta, Cuando la presion en la bomba es Cuando el nivel de condensado en la bomba
marcha, @) esta en la posicion baja, O secierray @ se abre. mayor que la presion de salida, la desciende, @ se cierra y @ se abre. El
y @ esta abierto y @ cerrado. Entonces, el medio movil fluye valvula de retencion de salida se aumento de presion en la bomba se libera a
@ medida que el condensado entra hacia la bomba y la presion en la abre y el condensado se descarga través de ©@.
en la bomba a través de la vélvula bomba aumenta. por la salida. Cuando la presion en la bomba cae y es
de retencion de entrada,@ se igual a la presion de entrada, el condensado
eleva. fluye hacia la bomba de nuevo y se repite el

ciclo de funcionamiento a 1.
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Trampas de Vapor

J=3ic Ml Bombas para condensados

GL11

__
==%o|
7 7

C oL ,/"

r®) -..-

|
=
=

-'
et

7

Capacidad de Flujo
Medio motriz: Vapor Saturado

psig
145 60 90 100 145
| | | | |
1100 T T T T T + 2400
Fluido:
Temperatura del Condensado 90°C
1000 Cabezal de Llenado 460 mm 20
\ \ Presion de medio motriz MPa

900 \ \ 2000

800 \\ \k
<= \ + 1700
] \
S 700 N\
] {1500
§ 0,1 \\
2 6w &
£ N r 1300
3 SAN NN
) 0,2 \
S NC N
o 500 03 \ L 1100
— r \ \ \ \ =
3 ~
o 0,4 \ \1,05 ]

400 \- N 830

0,6 N 0,8
300 ‘ L 660
0 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10

Contrapresion en MPa

Dimensiones

Medio motriz: Aire/nitrogeno Capacidad para
psig otras cabezas de
145 60 0 100 145 llenado
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ Para obtener la capa-
Fluido: ‘ cidad de otras cabe-
1300 \\ Temperatura | zas de IIenado,_ multi-
\ \ del Condensado 20°C 2800 plicad la capacidad en
\ N Cabezal de Llenado 460 mm la siguiente tabla por
\\ AN@N Presion de medio motriz MPa el “Factor-FH".
1200 \ k \ \ Cabeza
SN N Y - 2600 del Factor-
= e llenado
> 0,1 \ \ - FH
2 \ mm in
§ 0.2 \& \\ 120 | 47 | 0,79
2 1100 03 |
< 1N ] A\ 2400 300 | 11.8 | 0,92
5 0,4 L \
e N
) \ N 460 | 18.1 | 1,00
3 AN
S 1000 06—\ L 200 | 700 | 27.6 | 1,06
[ a
0,8 =
1000 | 39.4 | 1,11
1,05
1100 | 433 | 1,12
900 ‘ + 2000 !
0o o1 02 03 04 05 06 07 08 09 10

Contrapresion en MPa

Dimension estandar
recomendada del tanque
receptor:

Diametro: 8" (DN200)
Longitud: 580 mm

Si un tanque receptor no esta
disponible, a la tuberia estandar
(tamafio 3" — DN80) se puede
utilizar como reserva de conden-
sado.Utiliza la siguiente longitud

E de la tuberia:
Presion Maxima Temperatura Presion Maxima | Temperatura Maxima Cantidad de
Conexion Admisible Maxima Admisible | de Operacion de Operacion condensado Largo
PMA TMA PMO TMO -
Entrad Salida d Entrada d Salida d g/ b dl u
ntrada alida de ntrada de alida de ! A g . q g
de condensado | condensado | medio motriz | ventilacion e Psig ¢ 7 i Psig S F 100 220 290 11.4
1" Re 1"Re " Re wRe | 1,6 | 232 | 220 48 | 1,05 | 152 | 185 365 200 | 440 | 580 | 228
400 880 | 1150 45.3
Dimensiones Peso 600 | 1.320 | 1730 | 68.1
H Hi H2 H3 Hq D w B Material de Cuerpo 800 | 1.760 | 2300 | 90.6
mm| in {mm| in {mm|in [mm|in |mm| in [mm| in [mm| in | mm in kg Ib 1000 | 2220 | 2870 | 113.0
Hierro Fundido Dctil FCD450 ' '
495 19.5| 270 |10.6| 154 | 6.1 | 70 | 2.8 | 413 |16.3| 325 | 12.8| 280 | 11.0| >165 | >6.5 | comparable con EN-GIS-450-10 | 50 | 110 1200 | 2640 | 3450 | 1358
(EN-JS1040) 1300 | 2.860 | 3730 | 146.9

*para mantenimiento
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Trampas de Vapor

Bombas para condensados IH=3{HcH

Modelo: GL81 . Modelo: GL81E .
psig psio Capacidad para otras
o0 "5 30 €0 spi0 s 145 30 60 0w 145 cabezas de llenado
Fluido: Condensado (Temp. 85°C) [ 2% 9000 Fluido: Condensado (Temp. 85°C) || %% Para obtener la capacidad
9000 Cabezal de Llenado: 770 mm 20000 \ Cabezal de Llenado: 770 mm 18000 de otros cabezales de llenado,
Medio motriz: Vapor Saturado 8000 Medio motriz: Vapor Saturado mUItllecad la Capacidad en
8000 Presion de medio motriz: MPa " Presion de medio motriz: MPa la siguiente tabla por el
17000 7000 R "
| 15000 Factor-FH".
7000
,1 I
00 6000 | 13000 Cabeza de llenado
< 6000 = - Factor- FH
%‘ £ 5000 11000 mm o
- 0 £ \\ 150 59 0,66
g i 2 4000 9000
8 4000 \ g 0,15 \ 270 10.6 0,75
= c |
S 3000 015 \ 750 S 3000 700 370 14.5 0,82
3 0Z[\ g 02|\
2 03 NI £ 2 om 03 NN - 570 | 22.4 0,92
2 2000 —— T |00 5 2 04 NS — rA0 3
\ 04 Tos| Tos| 0| = 0% ' % oo o] - 770 | 303 | 100
1000 2200 1000 k2200 970 38.2 1,01
0 0 1270 50.0 1,03
0 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 0 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10
Contrapresion en MPa Contrapresion en MPa

Modelo GL81 y GL81E: Para saber la capacidad para aire/nitrégeno como medio motriz, por favor consultar a Miyawaki Inc., 0 a un representante autorizado.

Conexion Presion Maxima Temperatura Maxima Presion Maxima de Temperatura Maxima
Admisible PMA Admisible TMA Operacién PMO de Operacién TMO
Modelo | rada Salida de Entrada de Salida de
i1 0 0 1 0 0
de condensado condensado medio motriz ventilacion il PSig ¢ 7 - Psig < 7
Bridada PN16, ASME 150Ib Roscada Rc
GLS1E ~ - - - 1,6 232 220 428 1,05 152 185 365
DN§O(3") | DNs0(2") " \ 1
6Ll Bridada j.llISIGKFF, ASME 159Ib _ Roscada Rc _ 16 - 250 2 1,05 15 185 365
DNSO(3") | DNSO(27) " \ 1
Dimensiones Peso
Modelo H H1 H2 H3 D D1 D2 D3 w W1 Ed Material de Cuerpo
mm | in [mm| in [mm| in [mm| in [mm| in [mm | in |mm | in [mm| in [mm | in [ mm| in | mm in kg | Ib
GLS1E Hierro Fundido Ddctil
670 | 26.4| 220 | 8.7 | 123 | 48 | 579 | 22.8| 760 | 30 | 740 | 29.1 | 680 | 26.8 | 320 | 12.6 | 368 | 14.5| 50 | 2.0 | > 380 |> 15.0 FCD450 comparable con 160 | 353
GL81 EN-GJS-450-10 (EN-JS1040)
*para mantenimiento
Dimensiones D1 ,
Consumo de vapor y aire/nitrogeno Modelo GLP81 (E)
° °
-] -]
© [} ~
2 2 S
g | | 20 % ] | 300
28 Coneun "rs of T w
2] de Aire [ 4° 238 28 [ | deAire P §
o m = R S 9 == 210
> T |- -] > -
o B ne = o o 180
< o - - o g - = - -
o510 10 EgS o S 150
E+ - 1 4 3* Eo P
278 s 2 2T 120
8¢ e S8 58
o= 4 L C * = o =, —lc
) = de Yapor — de Vapor
H : —— 2
00301 02 03 04 05 06 07 08 09 10 044 20 40 60 80 100 120 140 145
Contrapresién en MPa Contrapresion en psi
Consumo equivalente de aire a 20°C (68°F) bajo presion atmosferica.
E
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Trampas de Vapor

J=3ic Ml Bombas para condensados

GLP81

Capacidad de Flujo Modelo: GLP81 Modelo: GLPS1E g:f:g'tdr:‘s'
psig psig cabezas de
145 60 ) 100 145 145 60 90 100 145 llenado
| | | | 1 | | | | |
9000 r 19800 9000 r 19800 Para obtener la
Fluido: Condensado (Temp. 85°C) Fluido: Condensado (Temp. 85°C) capacidad de
Cabezal de Llenado: 770 mm + 18000 Cabezal de Llenado: 770 mm + 18000
8000 X o 8000 - o otras cabezas de
Medio motriz: Vapor Saturado Medio motriz: Vapor Saturado llenad ltinlicad
Presion de medio motriz: MPa \ Presion de medio motriz: MPa enado, _mu plica
2000 2000 \ la capacidad en la
\ - 15000 15000 siguiente tabla por
- - el “Factor-FH".
6000 L 13000 6000 L 13000
< < Cabeza Factor.
~ ~ -
2 5000 \ L 11000 B 5000 \ L 11000 de llenado FH
o o mm | in
3 \ \ § \ \
2 4000 P90 @ 4900 9000 150| 59| 0,66
(7} [}
g 200 | 018 L 7000 'g - L 7000 270|106 | 0,75
L L 1\
9 A S 015y ) 370|145 | 082
° 0.2 & \ ° 0.2 & N\ 570|224 | 092
g 20 03 TN\ P S Z A0 0,3 NNl [0 F T
04 \\\~\_~\.\ N 0,4 N | = | 770 | 30.3| 1,00
1000 0,6 08— 1,0 200 1000 61T 0,8 1,01 20 | 970 [382] 101
‘ ‘ ‘ 1270(50.0 | 1,03
0 o1 02 03 04 05 06 07 08 09 10 0 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10
Contrapresion en MPa Contrapresion en MPa
Modelo GLP81 y GPLS1E: Para saber la capacidad para aire/nitrogeno como medio motriz, por favor ver nuestro Boletin Técnico No. 017-002.
Dimensiones Consumo de vapor y aire/nitrogeno Modelo GLP81 (E)
) 5
a # 8 S % 9
] n 8 g 30 8
= n £ g W 5
28 Jigm8 ol = HmpE
s 1= 18 Eo 8 we._ -~ ] 8
8% S L 6 93 - el g3
§ S ae N‘E" ‘s S >T 5\1‘“0" 210 ‘®T
o= yo--" 4 o8 -] o -]
° 2 (&“—s\ Ld 2 og go - 180 -go
g2 10 == {10 g2 ES W0 = =150 £ 8
37 8 Ler vapot 8 37 a2y 8 vapet 120 3%
E5 6 cmo e £8 §8 ¢ sumo 8S §8
oS, consT oZ o=y, _con="" (SR
2 — | 2 —
0 0
003 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 44 20 40 60 8 100 120 140145
Contrapresion en MPa Contrapresion en psi
Conexion Presion Méx. |Temperatura Méx.| Presion Max. de | Temperatura Max.
Model Admisible PMA | Admisible TMA | Operacién PMO | de Operacion TMO
odelo
Entrada Salida de Entrada de Salida de - o o . o o
de condensado| condensado | medio motriz | ventilacion e | e 7 il Psig e 7
DN80 (37) DN50 (27) 28 1"
GLPS1E Bridada PN16, ASME 150 Roscada Re 16 232 220 428 1,05 152 185 365
DN80 (37) [ DN50 (27) v 1
GLP81 Bridada JIS16KFF, ASME 150lb Roscada Rc 16 232 250 482 1,05 152 185 365
Dimensiones Peso
Modelo H Hi1 H2 D D1 D2 w E* Material de Cuerpo
mm| in [mm| in [mm| in [mm| in [mm| in [mm| in |[mm| in |mm| in kg | Ib
GLP81E| 670 | 26.4 250 | 9.8 | 550 |21.7 400 | 15.7 112 | 246
GLP81 | 660 |26.0 210 | 8.3 230 9.1 1555 [21.9 380 | 15.0 380 [15.0 457 | 18.0|>550|>1.7 Acero al Carbono 150 330
*para mantenimiento
También disponible como disefio especial, con material del cuerpo en acero inoxidable para GLP81.
Para obtener mas informacion, comuniquese con MIYAWAKI Inc. o con un representante autorizado.
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Trampas de Vapor

Bombas para condensados IH=3{HcH

Ejemplo del sistema de vapor
Ventilacion a la atmosfera

;
/

Sistema abierto Condensado

NN

Vapor motriz

!

Colador
Desbordamiento —l

- = @
Tanque receptor - E: T T
25 o Linea de retorno
T de Condensado
Cabeza S
de llenado Tubo de ventilacion
e Colador
Trampa de Vapor
Minimo s
300 mm
g, (I 1l
—
Sello de Agua en forma de U Puerto /
valvula de globo |
Valvula de retencion de entrada T
Valvula de retencion de salida I Puerta / valvula de globo
Intercambiador Vapor
de calor
— Vapor motriz
Valvula de Control
- Salida de aire p
- (@
» [

Colador é@ ;

Sistema cerrado

Linea de retorno
, de Condensado

Tubo de ventilacion

Tanque receptor

(

Cabeza

Colador

e llenadog

\

—

Puerta / valvula de globo —|
Valvula de retencion de entrada

Trampa de Vapor

Trampa de Vapor

Puerta / valvula de globo
/T ;Valvula de retencion de salida

MIYAWAKI - Edicion en Espafiol
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Trampas de Vapor

N3¢l Piezas de cambio

Cancamo 48

Entrada
DN80
Cuerpo 1

Salida
DN50

GL11 17 Vélvula 19 Empaque 3 Empaque de Cubierta
. . 15 Venteo de 40 Cancamo
Asiento de valvula 18— T~ A valvula de
asiento
Unidad —— 41 Tapbn
interna
del flotador
1 Cuerpo
Cubierta de Perno 36
Tuerca 37
Cubierta 2
Perno 11 / 13 Flotador
Arandela del resorte 12
Espaciador 43 Tapon 42
GLP81 .
47 Pemo Unidad Interna
49 Tapon cuadrado
Cancamo 53 Empaque 29
2 Cubierta

Tamiz 28

”7 4 Casquillos

27 Asiento de la
vélvula motriz

Arandela 10 5 Plato A

6 Perno
de la unidad interna

11 Flotador

GL81

5 Empaque

Tapon 55 de Cubierta

54 Tapén 53 Cancamo

Cubierta 2 52 Cancamo

1 Cuerpo 50 Perno

Tuerca 51
Flotador 12 Unidad Interna

Unidad Interna

Cuerpo 1

Tamiz 31 32 Empaque

Asiento de la

vélvula motriz 30 28 Asiento de valvula

Unidad Interna
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Trampas de Aire

SERIE A

Las Trampas de Aire MIYAWAKI estan disefiadas para descargar continuamente condensado de tuberias de aire,
tanques almacenadores, asi como también de sistemas de gas y de aire comprimido.

Dependiendo de las condiciones de operacion y de la aplicacion, una gran variedad de trampas de aire estan disponibles
para satisfacer sus requerimientos. La mayoria de las trampas pueden ser acondicionadas para conectarse a una tuberia
(linea) de balance de presion para asegurar que el aire escape de la trampa y evitar que se formen bolsas de aire. Las
lineas de balance de presion no son normalmente requeridas en el caso en que la trampa de aire este instalada directa-
mente debajo del equipo a ser drenado o en el caso en la trampa esté instalada de forma vertical.

MIYAWAKI ofrece diversos materiales tanto para los asientos y los cuerpos de las trampas (incluyendo acero inoxidable)
para el drenaje de condensado en aplicaciones especiales de gas.

Tipos
AG11/AG12 Trampas de aire tipo flotador de hierro fundido para medianos flujos de condensado
AGC1lV Trampas de aire tipo flotador de acero inoxidable para bajos flujos de condensado
(instalacion vertical)
AG29 Trampas de aire y gas tipo flotador de hierro fundido dictil
AGH29 Trampas de aire y gas tipo flotador de acero fundido
AGU29 Trampas de aire y gas tipo flotador de acero inoxidable
AGH12, AGH50 Trampas de aire y gas tipo flotador de acero fundido
AES8 Trampas de aire de cubeta invertida de hierro fundido ductil
AV Trampas de aire termodinamicas de hierro fundido con bypass incorporado

Ejemplo de instalacion

Linea (tuberia) de balance de presion

Condensado frio Aire

Principio de Operacion

Linea (tuberia) de balance de presion

Lo 5

En el arranque el condensado entra a la trampa de aire. El flotador se eleva y el condensado
es descargado a través del agujero de descarga de la trampa. El aire, que normalmente
entra a la trampa conjuntamente con el condensado, se acumula en la parte superior del
cuerpo de la trampa. Para prevenir la formacion de bolsas de aire, una tuberia de balance
de presion conecta la parte superior del cuerpo de la trampa con el equipo que esta siendo
drenado, de forma tal, que el aire atrapado escape facilmente de la trampa de aire.

MIYAWAKI * Edicion en Espafiol

El condensado entra continuamente a la trampa de aire. En funcion a la cantidad de con-
densado acumulado dentro de la trampa, el flotador oscila moviéndose hacia arriba y hacia
abajo, abriendo y cerrando el asiento de la trampa. En operacién normal, el condensado se
mantiene alrededor de un nivel determinado dentro del cuerpo de la trampa asegurando una
descarga continua del mismo. El aire atrapado dentro del cuerpo de la trampa es liberado
continuamente a través de la tuberia de balance de presion.
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Trampas de Aire

SNl Trampas de Aire

AG11, AG12

Diagrama de Capacidad AG11, AG12

AGC1V

Diagrama de Capacidad AGC1V

psi psi
2 5 0 2 50 100 140 200 230 > 10 145 25 40 6080100 145 305
Il Il Il Il Il Il Il Il J
2000 - 4000 >0
L 700
// | 3000 300 i
L 500
S A L 400
" Pg
a2 e L
700 ‘,S}"\’// i | 1500 P% 300
£ o i P 1000 £ 10 7 L 200
> 7 - o )
g // / X 72 -
(<} /’ ,VQ// 'g ,/
B 1 W1 3 v
c e A $ 50
g 300 // ) - + 100
£ P L 500 5 L
o / LA o 80
o 1 o N
g W ] s ¥ / L 60
o ] L 400 s .
2 /, 3 - 2 H o4 =
e L 300
100 L 200
80 1
0,01 0,02 003 0,05 0,1 02 03 05 07 097 16 0,01 0,02 0,03 0,050,07 0,1 02 03 0507 10 2 21
Presion Diferencial en MPa Presion Diferencial en MPa
Dimensiones AG11, AG12 Dimensiones AGC1V, AGC1V-W, AGC1V-F
L ) W1 D
H:
\L - -}
] : L w
o €%
Wi [ ]
W ~
Wi
. Max. presion Max. temperatura q : Dimensiones .
Tipo A de operacién de operacién Bl e (L) in Material Peso
Modelo de Conexion Tamafio P - : ) del Cuerpo
MPa psig oC °F | L | Hi |Hy [Wi|W2| W | L|Hi|H|Wi|wo|W kg | Ib
2 02 29 . .
AG11 - ", : 120 37 | 92 [ 121 60 47]15(3.6 (48|24 Hierro Fundido | 39 | g6
9 | Rosada %™ o9 140 100 | 212 - - | dealtogrado
AG12- 9 ' %1 | 097 140 140 | 47 [113|129] 92 55(19|445.1]36 FC250 59 | 13.0
s 127 5 5.0 » 18] 40
AGC1V Eﬁsﬁr?? %" 2,1 305 350 | 662 | 136 86 | 5.4 ' 3.4 1,9 | 42
' 1 140 51 5.5 2.0 2,0 | 44
Soldable V2 1127 | 53 120 21 Acero 18 | 4.0
AGCIV-W | (Socket Weld) | 3 21 305 350 | 662 |136| - | - - | 8 |54 - | - - 34| Ioxidable | 1,9 | 4.2
s 175 6.9 3373
AGCIV-F Bridada W 21 305 350 | 662 | 195 3 86 |77 Y 45| 9.9
JIS, ASME, DIN g 119 L7 I : o |9
1" 215 51 8.5 2.0 53 |11.7

La version horizontal para AGC1V esta disponible como disefio especial.

Para obtener mas detalles, comuniquese con MIYAWAKI Inc. o con un representante autorizado.
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Trampas de Aire

Trampas de Aire NS

Diagrama de Capacidad AE8

Diagrama de Capacidad AV

psi psi
0 5 10 20 30 50 100 140 30 40 70 100 120 140
L Il Il Il Il Il Il J Il Il Il Il Il Il Il J
600 12000
L 25000
10000
500 - 20000
/| 1 e or Bypass 15000
400 / 6000 purgiM
// I 11000
300 L/ 70 4000
- /1 o 3000
~ ~
< oA d o 2 0
S 0 & ] L 4000
2 b5 L 400 3
2 4 g
(7] Q' () L
2 & v £ P
s & L 300 S 1000 L2000
[] V’/ []
] S 80 do
o 5> - 250 ° “densa
= <& = = co L1500 <
100 Y S £ 60 s
L 200
L1000
% // L 180 400
70 L 150 300 L 700
0,01 0,02 004 006 01 02 04 06 08097 02 03 04 05 06 07 08 0,97
Presion Diferencial en MPa Presion Diferencial en MPa
Dimensiones AES8 AESF AV
L L
£ Hs
H, 5
T B Hz
H> &
— w
Tipo Max. presion Méx. temperatura Dimensiones Dimensiones p— o
A de operacion de operacion mm in
Modelo de Conexion jlamano s - s (mm) (i) del Cuerpo
MPa psig °C o7 L |H |[H2 | W | L |H |[H|W kg Ib
7
- 130 5.1 37 | 8.1
2 £/ 0,2 29 73 | 90 | 100 293539
Roscada 1 135 53 39 | 86
AE8- — Re, NPT " 350 662 -
- 130 5.1 37 | 8.1
9 % 0,97 140 73 | 90 | 100 2935139
1 135 5.3 HierrS’Fl;'Tdido 3,9 8.6
uctl
7% 175 | 73 | 90 692935 FCD450 53 | 11.7
2 7 0,2 29 195 100 | 7.7 3.9 57 | 12,5
1 215 68| % 8.5 27|37 6,8 | 15.0
Bridada : / :
AESF- 350 662
JIS, ASME, DIN 1" 175 | 73 | 90 692935 53 | 11.7
9 7 0,97 140 195 100 | 7.7 3.9 57 | 12,5
- —— 68 | 95 —— 27|37
1 215 8.5 6,8 | 15.0
AV-4 7y 110 60 43 2.4 Hierro Fundido 24 | 53
AV-6 Roscada %" 0,97 140 150 302 155 65 | 65 6.1]26]26 de alto grado 25 | 55
Rc, NPT - 120 — 4.7 . FC250
AV-8 1 70 2.8 2,7 | 6.0
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Trampas de Aire

SV Trampas de Aire

AG 29 Diagrama de Capacidad AG29, AGH29, AGU29

psi
10 20 50 100 200 300 420
2000 L 4000
t 3000
1000 - 2000
700
=
S 50 - 1000
3
o
T
3
g 300
E |l [ a0
o / r
3 P A A
o 1 300
) // d £
Y100 L 200 =2
% 150
//
50
0,01 0,02 0,03 0,05 01 02 03 0507 1,0 20 30 50
Presion Diferencial en MPa
Dimensiones AG29, AGH29, AGU29 AGH29W, AGU29W
W
I
T
Max. presion | Max. presion | Max. temperatura
Tipo .. | de operacién | de diferencial de operacion Dimensiones (mm) Dimensiones (in) Material Peso
Modelo de Conexin | 12mano PMO PMX TMO del Cuerpo
MPa | psig | MPa | psig °C 97 L Hi | H2 | W L Hi | H2| W kg Ib
3| Bridada 03 43 | 03 43 Fﬂir?drirgo
AG29 - — JIS, ASME, |%2"-1" 300 572 340 200 | 120 | 260 134 (79]4.7]10.2 Dictil 26 57.2
10| DIN 10 | 145 | 1,0 | 145 FCDA450
3 0,3 43
10 1,0 | 145 340 134 28,0% 61.6%
—— Bridada 3,0 435 B -1" hr-1" B -1" | " -1"
AGH29 - 20| JIS, ASME, |'»"-2" 2,0 290 400 752 200 | 120 | 260 7.914.7|10.2
-] DIN 390 15.4 32,0% 70.4*
30 30 | 435 1% -2 1% -2" 1 =27 1% -2"
45 4,5 652 4,5 652 Acero
Fundido
3 03 | 4 SCPH2
10| soldable L0 | 145
| (Socket Weld) 30 | 435
AGH29W - 20 1S, ASME B -1" 2,0 290 400 752 280 200 | 120 | 260 11.0 [79]4.7]10.2 25,5 56.1
30 DIN 29 | 420
45 4,5 652 4,5 652
4
i 03 3 340 13.4 28,0* 61.6*
10| Bridada 30 | 435 | 1,0 | 145 B -1" Y- 1" 1 | 1
AGU29 - — IS, ASME, |'»" -2 400 752 200 | 120 | 260 7.914.7|10.2
6 DIN 1,6 230 390 15.4 32,0% 70.4*
- -2 1% -2 =27 (1% =27
45 45 | 652 | 45 | 652 N * Acero |7 “
Inoxidable
3 0,3 43 SCS13A
10 (Soscoklgf\tl’\llzld) 30 | 435 | 10 | 145
AGU29W - — 1S, ASME -1 400 752 280 200 | 120 | 260 11.0 [79]4.7]10.2 25,5 56.1
16 ' ’ 1,6 230
~7|  DIN !
45 45 | 652 | 45 | 652

* Los pesos pueden variar en funcion al tamaiio y al estandar de la brida.
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Trampas de Aire

Trampas de Aire IS

AGH12, AGH50

Diagrama de Capacidad AGH12-45

psi
10 20 50 100 200 300 420
2000 Il Il Il Il Il Il I} 74000
t- 3000
1000 o~ L
6‘&,&,4f 2000
700 -
=
S 500 v A 1000
2 A
o
g 1
@ 30
(]
£ 200 it :gg
o T
p A
° 300
y - <
w100 200 2
AGH12 AGH50 80
150
50
0,01 0,02 0,03 0,05 0,1 02 03 0507 10 20 30 50
Presion Diferencial en MPa
Dimensiones AGH12-45F Diagrama de Capacidad AGH50
psi
1 % 5.0 22008 8 B
10000 r 22000
- 7000 r 15400
T 5000 11000
-5
RS 3000 G\'\F’“/ 6600
[N [ A0 _H
2000 ,//K/G‘E%Tﬁ“/ 4400
T L] =1 LT a2 | 330
1000 =" — pG¥ 2200
0 == —
£ oo = = — 1320
e L 880
S 30 ] 1] 660
k<1 =
a 200 — =l 440
o =
g
F S 100 20
g 154
oy 2 50
2 =
o T 3
£ 2
20 44
10 22
AGH50 001 002 003 007 01 02 03 0507 10 20 30
Presion Diferencial en MPa
Tabla 1: Dimensiones “cara a cara” y pesos
ASME Clase (#150, #300)
Modelo | Tamafo |Dimensiones* (mm)| Dimensiones* (in) Peso*
L L1 L2 L L1 L2 kg Ib
2" 525 | 250 | 275 | 20,7 | 9,8 | 10,8 64 140,8
2%2" | 550 285 | 21,7 | 10,4 | 11,2 | 68 149,6
AGH50 - 265
L 3 555 290 [ 219|104 | 11,4 72 158,4
4" 590 | 285 | 305 | 23,2 | 11,2 | 12,0 |73 /82| 160,6 / 180,4
. Max. presion de | Max. presion de | Max. temperatura . ) ) Arererei (F . -
Modelo Tipo | mmafio | operacion PMO | diferencial PMX | de operacién TMO Dl ) Dlipnetanss {5y Material =
de Conexion - - del Cuerpo
MPa | psig MPa psig °C °F L Hi | H2 | W L Hi [ H2 | W kg Ib
Bridada
AGH12 - 45F) 515 AsME, DIN 250 107 o8 Ao | 7| 374
Soldable ' -1"| 45 652 4,5 652 425 800 1 95|195 42 37|77 Fundido |
AGH12 - 45W| (Socket Weld) 20 |75 8.7 SCPHZ | 15 | 264
JIS, ASME, DIN
5 0,5 72.5
10 Bridada e 1,0 145 Acero
AGH50 - 2" -4 32 464 400 752 Tabla 1 | 250 | 115 | 270 | Tabla1 | 9.8 | 4.5 |10.6| Fundido Tabla 1
20| JIS, ASME, DIN 2,0 290 SCPH2
32 3,2 464

* Los pesos y dimensiones pueden variar en funcion al tamafio y al estandar de la brida. También disponible como disefio especial, con material del cuerpo en acero
inoxidable. Para obtener mas informacion, comuniquese con MIYAWAKI Inc. o con un representante autorizado.
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Trampas de Aire
JNF Ml Repuestos — Piezas de recambio

AG11/AG12

Valvula de Purgado

22 Tapdn

15 Eje de purgado
1 Cuerpo

F 23 Tapon O-Ring 18

Manguito de purga 19
Manija 17

Anillo de retencién tipo E 16
12 Empaque

3 Flotador

4 Palanca

8 Resorte

7 Obturador

5 Asiento

11 Perno de fijacion

20 Tapon

2 Cubierta

Pasador 9 14 Tapon

Vélvula
de Purgado

AES8
’ 20 Perno
22
k& Tapon de inyeccion 4
i[ NN , Ik 27 Manija
= U 4 Tapon =P
&I , .
) 2 Cubierta 18 Tuerca
25) 17 Manguito B
_:, :’7 26 Empaque
21 Empaque €—— 25 Manguito A
Per::;g 2 14 Sujetador 2 Casquete
de fijacién “Sv— 15 Pasador 9 Empacue
Palanca 13 5 Asiento pad
7 Sujetador .
Ay 6 Obturador 19 Vastago
3 Flotador 12 " 24 Tuerca
) Pasac_ior N 8 Pasador
4 Asiento de Horquilla ) — 23 Limpiador 3Tapa 38 Bimetal
| I de venteo i i
| 5 Empaque 10, /..r_ﬁ:. - 4 Disco 39 Anillo de tope

, 5 Asiento
Cancamo .

20 Resorte

\ de articulacion -. 5
@_ 9 Cubeta 21 Obturador tipo disco
. ——— 23 Manguito

o P 11 Perno de fijacién 22 Asiento
2 Cubierta Y 1 Cuerpo

Cubierta
inferior
13

1 Cuerpo

—

7 Tamiz

14 Empaque

3 Tapon

17 Tamiz

10 Perno
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Trampas de Aire
Repuestos — Piezas de recambio IlIHZF

AG29, AGH29, AGU29

Tapon 14 4$

Unidad de valvula

5 Sujetador 17 Asiento
6 Obturador 18 Manguito
7 Pasador 21 Tuerca
8 Palanca 22 Pasador
9 Collar 23 Tope
10 Arandela 24 Perno
13 Pasador 38 Espaciador

Perno 11

Unidad de vélvula

34 Brida
1 Cuerpo

19 Empaque

3 Flotador
20 Sujetador

39 Tapdn
(solo para el modelo AGH)
39 Tapdn

g (solo para el modelo AGH)

12 Perno

AGH12

35 Tapon

1 Cuerpo

12 Empaque

6 Empaque

19 Tamiz

3 Flotador 11 Perno

2 Cubierta

Resorte 8 /

Obturador 7
Asiento 5

10 Sujetador

9 Pasador

AGH50

Empaque 14

1 Cuerpo

31 Tamiz

2 Cubierta

3 Flotador

21 Tuerca
¢ &

!

19 Perno, Tuerca

20 Sujetador

11 Perno

Unidad de valvula
5-10,13,17,18,22-24,32
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Venteos de Aire

SERIE AT, AD, AW

Los Venteos de Aire de MIYAWAKI se utilizan para eliminar el aire y los gases de las tuberias de vapor y liquidos, calderas y
otros equipos especiales.

MIYAWAKI ofrece una amplia gama de Venteos de Aire termostaticos. Los cuales aseguran la eficiencia del sistema al
eliminar el aire y los gases acumulados durante la operacidn y el tiempo de inactividad del sistema. Los Venteos de Aire
deben instalarse en el punto mas alto de la seccidn del equipo / sistema para ventear el aire y gases.

Modelos
AW Venteos de Aire termostaticos hechos de cobre.
AT7N, AT9N En Acero forjado, con bimetales y con la capacidad de ajustar la temperatura de la descarga
de gases-aire para equipos con presion baja y media.

ADC1, ADL1 Venteos de aire termostaticos en Acero Inoxidable.

AT51 En Acero forjado, con bimetales y con la capacidad de ajustar la temperatura de la descarga
de gases-aire para equipos de alta presion.

Ejemplo de instalacion

Caldero abierto Autoclaves

Venteos de Aire

AW2 ——— Venteos de Aire
ATON
Trampas de Vapor Trampas de Vapor

Secadores tipo cilindro

Venteos de Aire
ADC1

Trampas de Vapor
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Venteos de Aire

Venteos de Aire

AW2 AT7N

Roscada & Soldable (Socket Weld)

Conexion Bridada Conexion Bridada

Dimension
ensiones AW?2 AT7N ATON
AT7N, AT7NW r 15 Tapa @— 15 Taps
AT9N, AT9NW 12 Tuerca de ajuste @7 12 Tuerca de ajuste
> 16 Empaque @5~ 16 Empaque
2 Cubierta i 1
— 2 Cubierta — 2 Cubierta
— 10 Empaque o |
H. 14 Empaque @7 14 Empaque
9 Resorte 11 Tornillo de ajuste
3 7 Elemento 11 Tornillo de ajuste g
H. térmico 13 O-Ring e 13 O-Ring
L 4 Obturador 17 Tamiz -
* 17 Tamiz
8 Resorte i AT
6 T g ¢} 4, 6 - 10 Unidad A
ope de bimetalica L=
AT7NF la guia . 9} 4,6 - 10 Unidad
ATONF 5 Tubo guia % 5 Resorte = bimetalica
w 3 Asiento $ =
! ;% ——— 5 Resorte
F 3 Asiento I
I gi 3 Asiento
= <>—— 18 Empaque 18 Empaque
-—h m'l-"m -—h 1 Cuerpo
‘ 1 Cuerpo 1 Cuerpo
L—
Model Tipo Tama 24:, )c(’bg;:z:g: Ma’(;( é Bepn;faecr%tr:ira Dimensiones (mm) Dimensiones (in) Material Peso
oCeD de Conexion S0 : del Cuerpo
MPa psig °C °F L Hi | H2 | W L Hi | H2 | W kg Ib
Roscada v 35 14 Laton 04 | 09
AW2-5 Re, NPT % 0,5 73 160 320 35 | 42 pr 41 | 14 | 17 16 1.6 C3771 05 | 11
%' 70 18 2.8 0.7 09 | 2.0
Roscada Y™
AT7N Rc, NPT A 80 82 | 19 | 56 a2 32 | 08 | 22 10 | 22
1 23 0.9 1,1 | 24
Soldable 12 70 18 2.8 0.7 09 | 20
" Acero Forjado
AT7NW (Socket Weld) % 21 305 80 82 | 19 | 56 3.2 32 | 08 | 22 A105 1,0 | 22
JIS, ASME, DIN 1 23 ’ 0.9 11 | 24
% 18 0.7 26 | 5.7
Bridada " N "
AT7NF JIS, ASME, DIN W 145* | 82 | 19 | 56 | 57| 32 | 0.8 | 2.2 34 |75
1 23 0.9 40 | 8.8
- 350 662
e 70 18 2.8 0.7 09 | 20
Roscada o
AT9N Rc, NPT A 80 82 | 19 | 56 a2 32 | 08 | 22 10 | 22
1 23 0.9 1,1 | 24
Soldable % 70 18 2.8 0.7 09 | 2.0
" Acero Forjado
ATONW (Socket Weld) W 1,6 230 80 82 | 19 | 56 3.2 32 | 08 | 22 A105 1,0 | 22
JIS, ASME, DIN 1 23 ’ 0.9 11 | 24
% 18 0.7 26 | 5.7
Bridada = . .
ATONF JIS, ASME, DIN % 145* | 82 | 19 | 56 | 57| 32 | 0.8 | 2.2 34 |75
1 23 0.9 40 | 8.8

*Se tienen también disponibles a solicitud diferentes longitudes “cara a cara”
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Venteos de Aire

Venteos de Aire BEEEN

Dimensiones

ADC1

ADL1 ADC1-F
Z ]
« (O) @
N/

;‘_a
ETAI

ADC1

?— 9 Perno
2 -
PN

2 e -s(/g'_j—f')* 2 Cubierta

tﬂ‘@
B 4Asento
=

W 3 Capsula

WF" 7 Empaque del asiento

6 Tamiz

1 Cuerpo

ADL1

2 Cubierta

@7 5 Resorte de bloqueo
@ 3 Cépsula

@ 4 Asiento

W 7 Empaque del asiento

8 Empaque de la cubierta

1 Cuerpo

MIYAWAKI * Edicion en Espafiol

. Max. presion Max. temperatura " " ) . ) .
Modelo . CT|po y Tamaio de operacién de operacion Dlieseles () Dimensiones (in) dl‘/llacterlal Peso
e conexion el Cuerpo
MPa | psig o F | L | H | M| w]| L] H|H|w L
ADCL-21H W, 38 65 | 29 | 11 26 | 1.1 | 04 04 | 09
- Roscada —
ADC1-21L Re, NPT A 3/4 75 | 31 | 17 30 | 12 | 07 rcero 05 | 11
! _ 2,1 305 220 428 80 | 34 | 21 | gg | 3118 108 5, Inoxidable
. ¥ SCS13A 1,3 | 29
ADC1-21HF Bridada w 150 | 31 | 17 59 | 12 | 07 22 45
ADC1-21LF | JIS, ASME, DIN & , -
1" 160 | 34 | 21 63 | 1.3 | 08 31 | 6.8
7
ADL1-21H Ll
- Roscada -
ADL1-21L Re NPT v 2,1 305 220 428 60 48 | 24 19 07 | 1.5
"
1" Acero
- Inoxidable
Va SCS13
e
ADL1-10C Roscada 17 1,0 145 220 428 60 48 | 2.4 1.9 07 | 1.5
Rc, NPT
BA b
I
71



Venteos de Aire

SNl Venteos de Aire

AT51

16 Tapa

22 Empaque
15 Prensaestopas

— 19, 20 Empaquetadura
I espaciadores

\ 23 Tuerca

— 2Cubierta

14 Tornillo de ajuste

9 —— 10 — 13 Unidad
bimetalica
Casquillo "\
8 Resorte
_—
7 — 4 Obturador
Plato — 6 Sujetador
del resorte
5 Resorte
3 Asiento
18 Empaque
17 Tamiz

— 23 Varilla roscada

21 Empaque

Conexion Bridada

— 1 Cuerpo

— 23 Tuerca

Dimensiones

AT51 / AT51W

ﬂ H: Tabla 1: Dimensiones “cara a cara” y pesos
315 20 K 315 30 K 31S 40 K 31S 63 K

J | Tamafio
o o H, mm| in | kg [ b [mm| in [ kg [ b | mm | in kg b | mm| in kg Ib
| Y2" 1200|79|73|16.1(200| 79 |84 (185|200 | 79 | 87 |19.2| 220 | 87 | 96 |21.2
‘ L | %" |210(83|77|170|210|83 |89 |19.6| 210 | 83 | 9,2 |20.3| 230 | 9.1 | 11,1 | 245

1" 1240|9592 (203|240 | 9.5 |10,1|22.3| 240 | 9.5 | 10,5|23.2 | 240 | 9.5 | 12,1 | 26.7

ASME 150 Ib ASME 300 Ib ASME 600 Ib ASME 900 Ib

mm| in | kg [ b [mm| in [ kg [ b | mm | in kg b | mm| in kg Ib
Y2 1200| 79 |67 (148|200 79 |72 (159|200 | 79 | 73 |16.1| 220 | 87 | 9.6 |21.2

H: %" |210/83|77(170(230|9.1 |82 |18.1| 230 | 9.1 | 85 |18.7| 230 | 9.1 | 10,9 | 24.0
1" |240| 95|83 (183|240 |9.5|9,4(20.7| 240 | 9.5 | 9,6 | 21.2| 240 | 9.5 | 13,3 |29.3
H2 " DIN PN10 - PN40 DIN PN63 / PN100
Tamafio : :
mm| in | kg [ b [mm| in | kg | b
DN15 | 210 | 8.3 | 9,4 |20.7| 210 | 8.3 | 9,4 | 20.7
DN20 | 230 | 9.1 [11,4/25.1|230| 9.1 |11,4|25.1
DN25 | 230 | 9.1 [12,5/27.6|230| 9.1 |12,5| 27.6
Model Tipo Tama (I;’Iea' )c()'pzl;:f:iiglr‘: Mé(;( é Eepnéf:(;zt#ra Dimensiones (mm) Dimensiones (in) Material Peso
odelo de Conexion amarno : del Cuerpo
MPa psig °C °F L Hi | H2 | W L Hi | H2 | W kg Ib
ATS1 45 Roscada o1 4,5 653
Re, NPT 2T
65 ’ 6,5 943
Soidabi 130 | 155 | 25 | 100 | 5.1 | 6.1 | 1.0 | 3.9 57 | 12.6
45 oldable 4,5 653 i
ATS1W (Socket Weld) -1 425 | 800 Acer/‘ifggado
65 JIS, ASME, DIN 6,5 943
45 : 4,5 653 - - - -
ATS1F s et N v -1 S 455 25 [100| S | 61|10 |39 g | =
65 ' ' 6,5 943 < © IS
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Valvulas Reductoras de Presion

SERIE RE

Las Valvulas Reductoras de Presion (VRP) estan disefiadas para regular la presion “aguas abajo” y mantenerla
dentro de limites aceptables. Las VRP se encargan de mantener una presidn constante aguas abajo mientras que al mismo
tiempo satisfacen los flujos requeridos a dicha presion, es decir, la VRP ajusta automaticamente el flujo para mantener la
presion requerida aguas abajo. Las valvulas reductoras de presion MIYAWAKI estan disenadas para vapor, aire, gases y
liquidos, dependiendo del modelo. MIYAWAKI ofrece tres tipos de valvulas reductoras de presion:

« Valvulas Reductoras de Presion de accidn directa

« Valvulas Reductoras de Presion operadas por piloto

« Valvulas Reductoras de Presion con Lineas de lectura de presion “aguas abajo” (lineas de pulso)

Principio general de operacion

VRP de accion directa VRP operada por piloto
Las VRP de accidn directa Las VRP operadas por piloto tienen
tienen 3 componentes 4 componentes principales:

principales: A Valvula principal
B Valvula piloto (misma estructura
que las VRP de acciodn directa)

de presion (Fuelles) C Unidad de ajuste (piston y cilindro guia)

0O OwW

C Resorte de ajuste D Linea de sefal de presion

A Valvula principal \
B B Elementos medidores s
A

Los cambios de la presién aguas abajo son percibidos por los Los cambios en la presién aguas abajo son percibidos por el mecanismo de la valvula piloto
fuelles, los cuales se expanden o contraen en funcion al cambio (fuelles conectados con una valvula piloto) a través de la linea de sefial de presion D, la cual

de presion. conecta al regulador de la valvula piloto con el lado de presion secundaria (presion aguas abajo).
El movimiento de los fuelles es directamente transferido al resor- El movimiento de los fuelles abre o cierra la valvula piloto, regulando asi la cantidad de vapor
te, el cual abre o cierra la vélvula principal manteniendo la presion que hace efecto sobre el pistdn, el cual cierra o abre la valvula principal. De esta forma la presion
aguas abajo alrededor de un valor determinado. aguas abajo se mantiene estable alrededor de un valor determinado.

En comparacion con las VRP de accidn directa, las Valvulas Reductoras de Presion operadas por piloto son usadas en los
casos en que se requiera mejorar la precision y capacidad de regulacion. La decision de usar una VRP de accion directa o
una VRP operada por piloto depende de la demanda de vapor que requiera el sistema.

Principio de operacion de las VRP operadas por piloto RE3 & RE10N

Presion de vapor de ingreso . Presion de vapor secundario . Presion de vapor de ajuste

13 Resorte del piloto Camara detectora

de presion Z

11 Valvula piloto 7 Piston 47 Eje de la valvula piloto

14 Fuelles

Camara piloto X

Orificio Y
15 Resorte Linea de seiial
de ajuste de presion D
(Lineas de pulso)
’— I~ 6 Resorte
de la valvula
4 Valvula principa
principal
Antes de ajustar la presion secundaria, la ma- Para ajustar la presion secundaria la manija tiene que ser Parte del vapor que fluye hacia el lado de presion secundaria entra en la
nija verde tiene que ser girada en sentido de girada en sentido contrario a las agujas del reloj. Como camara detectora de presion (Z) a través de la linea de sefial de presion
las agujas del reloj para liberar el resorte de resultado, el resorte de ajuste (15) es presionado contra (D). Debido a la influencia de la presion, los fuelles (14) se contraen.
ajuste (15) hasta que la manija pueda moverse los fuelles (14). Los fuelles se expanden y el eje de la Dependiendo del valor de la presion del lado secundario (presion aguas
libremente. En esta posicion la valvula princi- vélvula piloto (47) abre la vélvula piloto (11). El vapor abajo), la fuerza ejercida por los fuelles (14) y la fuerza ejercida por
pal (4) esta cerrada por la fuerza del resorte que previamente ha ya entrado a la camara piloto (X) el resorte de ajuste (15) se equilibran en un punto tal que el grado de
(6) y la valvula piloto (11) esta cerrada por la fluye a través de la valvula piloto hacia la camara que se abertura de la valvula piloto (11) es ajustada, regulando asi la cantidad
fuerza del resorte (13). Cuando el vapor entra encuentra encima del piston (7). Debido a la presion de de vapor que fluye a través de la valvula piloto hacia el piston. Como
en la valvula, parte del mismo entra a la cdma- vapor, el piston se mueve hacia abajo y abre la valvula consecuencia, el grado de abertura de la vélvula principal (4) es también
ra piloto (X) a través del orificio (Y). principal (4). El vapor fluye a través de la valvula principal ajustado y el flujo de vapor que fluye hacia el lado secundario también
hacia el lado de presion secundaria. es regulado, manteniendo asi una estable presion y flujo de vapor en

el lado secundario.
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Valvulas Reductoras de Presion

NN Vapor

Diagrama de Capacidad RE1, RE1-4 Minima Presion Diferencial: Diagrama de Capacidad RE2 Minima Presion Diferencial:
0,04 MPa (5.8 psig) 0,05 MPa (7.3 psig)
Steam Flow Ib/h
0 40 88 1% 76 20 264 308 352 3% Steam Flow Ib/h

o
Rl
S, 0 66 132 19 24 330 3% 462 528 504 22 44 66 88 11 132 154 176 198 22
S 010 20 X0 M0 50 o0 70w o 06 07 08 09 10
1,3 (188.5) 1,6 (230) (87) (101.5) (116) (130.5) (145)
10 200\ | |10 05 \ \ \ 725
0.9 1,1 (159.5) \\ 1305 0,5 (72.5) \ \ \
& 08 1.0 149 \ 116,0 \ \ \ \ g
= 07 09 (1305 \ ] - o 04 23— %8 o
’ 4 [7.]
o 08 116)\\ }/ / 015 g s 04 (58 \ \ \ £ =
5 06 \ - o 3 = S
g0 0;7-(101:5) \ ) /// /r 670 8 & \ \ \ s ®
§ 0,5 0,5@7) / / / é\g\, 725 E E 0,3 \ %7 435 _tgu
@ o,5(72.5h ) / ///A/ '/ Q,b\Q o 5 £ 0,3(435) N\ £ 2
e N ] o £
Sl o) )T § NN\ =] ¢
a 03(4\3_?9 /. yV RS 3,5 5 5 02 :37 29 2
R G ] ] g
0215.229) Z 7‘3‘ 290 @ 2 0,2/(29) \ a a
2° = o —
01 ‘ < 145
o O ‘ 0 0,1 14,5
Wy 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180
Ew@ 30 60 9 120 150 180 210 240 270 o 1 2 3 4 5 6 7 & 9 100
1+ 0 50 100 150 200 250 300 350 400 450
Flujo de Vapor kg/h Flujo de Vapor ka/h
Diagrama de Capacidad RE1-2  Minima Presion Diferencial:
Steam Flow Ib/h 0,05 MPa (7.3 psig) Dimensiones RE1 Dimensiones RE2
o
g o G2 122 198 264
s a0 88 176 264 352 N
0 10 220 330 440
0,4 0,6 08 1,0
(58) 87) (116) (145) H1
g 0,2 / /// 7 9,0 @
[7]
c O a
o 0ls 0,2 (29) // / \Q%\Q 20 & |
\A =
3 / ) S ' H2
5 /) A ° =
E o Y 7 R 145 €
$ VTS 5 -
£ % 07 (1305  ® &
2 00 /7 o 1015) g 72 6
;';_.3 4 (72.5) Q‘ %
NE \ ‘ . = Tamafio | RE1 & RE1-4 | RE1-2 Tamafio | RE1 & RE1-4 | RE1-2
g "0 30 60 90 120 Cv 7% 1,2 1,9 Kvs 7S 1,0 1,6
E a4 0 40 80 120 160 Valores W 1,9 1,9 Valores %" 16 16
40 50 100 150 200 1 3.2 21 1 2,8 1,8
Flujo de Vapor Ib/h
) Presion de operacion Presion Méx. Ratio Max. temperatura Dimensi ] ) : .
3 5 q . .z ensiones (mm Dimensiones (in Peso
Modelo | C-gﬁgxién Tamafio (Primaria) secundaria de Reduccién de operacion (mm) (in) dgllaéjgfpl)o
MPa psig MPa psig de Presion e °F L |Hi|[H2|W | L|Hi|H|W kg | Ib
Vo 80 3.2 14|31
- —137] 46 15418
RE1 Y% 0,2-1,6 | 29-230 [0,05-1,0{7.2- 145 10:1 204 399 | 90 65 |3.5 26 16|35
1 105|144 58 415723 19 | 42
75 2 14|31
2 800437 46 3215418 413
RE1-4 | Roscada % 0,2-1,0 | 29-145 |0,05-0,4| 7.2-58 10:1 204 399 | 90 65 | 3.5 26| Laten | 16|35
Re, NPT 1" 105|144 58 41|57(23 G371 1,9 | 4.2
Vo 80/ 2| 46 32401 g 14|31
RE1-2 %" | 0,2-1,0|29-145 [0,02-0,2 2.9-29 10:1 204 399 | 90 65(35| | |26 16|35
1 105|144/ 58 415723 19 | 42
RE2 38 | 0,2-1,0|29-145 [0,1-0,5| 14-72 10:1 184 363 | 50| 89|31[43/2.0(35|12|17 0,56| 1.2
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Valvulas Reductoras de Presion

Vapor IBTNEE

REC1

Minima Presion Diferencial:
mayor al 10% de la Presion de Operacion

Material del Cuerpo:
Acero Inoxidable SCS14

Diagrama de Capacidad REC1

Tamaio

Presion Secundaria en MPa

Tamaiio

Dimensiones REC1 Roscada

Flujo de Vapor Ib/h

1" 0 66 132 198 264 330 396 462
| | | | | | | |
347 0 66 132 198 264 330 396 462 528
/ | | | | | | | | |
1" 0 66 132 198 264 330 396 462 528 594
| | | | | | | | | |
1,1 — : 159,5
14 | 1,6 |
1,0 1,2 (174) (188.5) | (230) 145
| VIV
0,9 1,0 (145) \\ \ \ 130,5
[N L W i
0,8 (116) \ \
0,7 | ‘\ \ \ 101,5
0,7 (101.5) \ \ \
06 —— 87
0,6(87)\\\ \\ J
0,5 72,5
1 ‘ ‘ 1
AR AN A AV
04 | 51 58
ygx I RVIVIVAY.
03 3 (43.5) \ | 1/ .,§° 43,5
SN/ &
Ny
0,2 0,2 (29) \ \\ | / ; ;@3 29
<’
J I <
0,1 2 . 14,5
0 | 0
10 0 30 60 90 120 150 180 210
3 0 30 60 90 120 150 180 210 240
(0 30 60 90 120 150 180 210 240 270
Flujo de Vapor kg/h

Presion Secundaria en psig

Tamano RECA1
. % 38
V -
Valores L 40
1" 4,0
‘ % 33
VS -
Valores % 34
1 34
) Presion de operacion Presion Méx. Ratio | Max. temperatura | e (mm) Dimensiones (in) Peso
Modelo | o C-Zggxién Tamafio (Primaria) secundaria de reduccién | de operacion
MPa psig MPa psig de presin °C °F L |H |[H2| W /| L |H |H|[W]|k|Ib
REC1-2 %" -1"| 02-1,6 | 29-230 | 0,02-0,2 | 2.9-29 30:1 29 | 64
REC1-6 Rc“;‘;?fip 1 —1"] 02-1,6 | 29-230 | 0,18-0,6 | 26-87 89:1 96138 | 63 | 78 | 3.8 | 5.4 |25(3.1| 28| 6.2
REC1-10 | |% -17| 0,6-1,6 | 87-230 | 0,54—1,0 | 78145 3:1 28 | 62
7% 45| 99
» 150 5.9
REC1-2F % | 02-16 | 29-230 |0,02-02| 29-29 30:1 138| 63 | 78 54253151112
1 160 6.3 59 | 13
- 20 | 428 25 99
Bridada 2 150 59 T
REC1-6F | JIS,ASME, | %" | 02-16 | 29-230 | 0,18-0,6 | 26-87 89:1 138 63 | 78 54 |25[31]51|11.2
DIN 1 160 6.3 59 | 13
" 5 oo 45| 99
REC1-10F %" | 06-16 | 87-230 | 0,54—1,0 | 78-145 3:1 13863 |78 |7 |54|25]31]51 112
1 160 6.3 59 | 13
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Valvulas Reductoras de Presion

NN Vapor

RE3

Diagrama de Capacidad RE3

Flujo de Vapor Ib/h
- 0 4 88 132 176 220 264 308 352
L T T T T S I S T T A Y NN U N O N
0 110 330 440 660 770 836
3 T T T I T T T T T T I T T I
0 220 440 660 880 1100 1320
22 1 T A A A Y A A T T A T A A Y A T YA T T SN NN TN SO BRI
E 0 440 880 1320 1760 2200
S T [ R R R R R B TE S T N N RN R B B
0 440 880 1320 1760 2200 2640 3080
IS A T T T T T [ T S S TS T SN SO SO N A B B
0 880 1760 2640 3080 4400 5280
2" | e I Y I Y TR S [
1,3(188.5)  1,4(203) 1,5(217.5) 1,6 (230)
1,2 I T A 174
12(174) | N AN
1,15 4 \ \ \ 167
1,1 \\ ™ \ N 159.5
| \
105 1,1 (159.5) NG NN\ 152
1,0 ‘ N \\ \ \ 145
0,95 1,0 (145) N ™ 138
AURANAN
09 ] N 1305
' 0,95 ‘(138) N \\ \\ \\ \ "
0,85 123
NI N N N WA VA
y N
g s 0,8 (116) \\\\‘\\ \\ \ 9
g 280 L NN \ NERN o5 8
5 065 +— 0’75 (}09) \\ \ \\ \ \ \ \ % 5
L Y 0,7 (101.5 gl
2 1 T erans NN\ VN *
g 0 0,65 (94" N NN NN 2
Material del Cuerpo: Laton C3771 g 055 0,6 (87) \\\ \\\ \ U
(7] 0,5 i ‘ 72.5 o
& 228 L NN 5
2 \N
g 045 0,5(72.5 N 65 g
g P25 NN g
& 04 10,45 (65) _ N\ SN VRN B &
035 0,4 (58) \\\ \ 51
N i N RN N 5
) 0,3‘5 (51) § \ \ \ .
Dimensiones RE3 025 103 (43.5)7 NN\ 3%
02 {-0,25(36) \\\ 29
015 +-0,2(29) \ N b}
o1 {015(22) AN 145
005 0,1 (14.5) \\\ ' ]I Presion Primaria en MPa (psig) — | 7
0 0
1" 0 20 40 60 80 100 120 140 160
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Flujo de Vapor kg/h
) Presion de Presion Méx. Ratio de | Méx. temperatura . ! ) . )
Modelo C-npoq,e Tamafio| operacién (Primaria) i edllccion de operacién Dimensiones (mm) Dimensiones (in) Peso Valores
onexion MPa psig MPa psig de presion °oC °F L | L1t |Hi|H2|W | L |Li|Hi|[H|W]|kg]|Ib|Cv|Kvs
12N 90| 127 3.5(5.0 28(6.2| 08| 0,7
E/n 9513087 | 58 | 74 |3.7|51|34|23]29 29 | 64 19| 1,6
Roscada | 17 100 | 132 39|52 173,00 26
- 5 - - 4.4-174 20:1 22 42
RE3 | o NpT [ 1y |01 - 16| 145-230 0,03 -1,2 0 0 8 62 130] 49] 42
1301155111 73 | 96 | 5.1|6.1 44|29 3.8
14" 6,3 (13.9| 68| 59
2" 1401157 121| 79 |110|55|6.2| 4.8 |3.1 |43 8,2 |18.0/12,0/10,3
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Valvulas Reductoras de Presion

Vapor IBTNEE

Diagrama de Capacidad RE10N

Flujo de Vapor Ib/h
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‘ ‘ \ N, \ \ \ 138
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, 085 0,9 (130.5) T NL N 123
Material del Cuerpo: Hierro Fundido ductil FCD450 | \\\ \ \ \ \ \ \ 116
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s 07 ] 0,75 (100) ‘\\ N 102
£ 0 *76"7 (1(oi'5; 8 AN RN “ §
2 o5 T erantsy DN NN\
s U 0,65 (94) \ N \\ \ 3
& 055 ‘ N\ 80 @
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Dimensiones RE10N | O\ A\ 3%
0,25 0,3 (43.5) \\ \
1 : N
02 0,2§ (36) \\ \ 29
015 1-02(29) \\ ) 2
W 0,1 ’|°:15 (22) \\ I 14
0,05 0,1 (14_5)‘ < rrHi Presion Primaria en MPa (psig) —{ 7
0 ‘ Il 0
H1 e 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200
L | | | | | | | | | | | | | | | | | | | |
O ' 3, 0 100 200 300 400 500
/4 L | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | |
H2 ° .0 100 200 300 400 500 600 700 800
= 1 | | | | | | | | | | | | | | | J
E .0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1350
= 11/4 L | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | |
i 0 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800
2| | | | | | | | | | | | | | | | | |
Minima Presion Diferencial:
0,07 MPa (10.2 psi 0 400 800 1200 1600 2000 2400 2800 3200
' a (10.2 psig) 200 0 v g
Flujo de Vapor kg/h
) Presion de operacion Presion Méax. Ratio | Max. temperatura | . . ; ) )
Modelo C'gggxfgn Tamafio (Primaria) CEETE de reduccién | de operacién Dimensiones (mm) Dimensiones (in) Peso Valores
MPa psig MPa psig de presion °C °F L [Hi |H2 | W | L |Hi|H | W] kg b | Cv | Kvs
123 71 1 157| 10| 09
- 160 6.3
¥ 133| 80 | 100 52(31(39| 74 |163| 25| 2.2
Bridada | - 170 6.7 85 | 187 | 40| 34
RE1ON |JIS, ASME, ———— 0,1~ 1,6 |145-230| 0,03~ 1,2|44~174| 20:1 220 428
DIN | 1% 200 . 142 |313] 65| 56
1" 154 (103|130 | 6.1 |41 |51 | 143 [315| 90| 77
2" 220 8.7 15,6 | 344 | 16,0 | 13,8
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Valvulas Reductoras de Presion

NN Vapor

RE20
REH20
REC20

RE20L
REH20L
REC20L

78

El tipo RE20 es una valvula de reduccion de presion de accion directa disefiada para el uso del vapor. La valvula propor-
ciona una presion de salida constante dada una presion de entrada estable y a una velocidad de flujos constantes en el
funcionamiento. Los cambios en la presion interna y las fluctuaciones en el consumo de vapor en el lado de presidn secun-
daria daran lugar a variaciones en la presion de aguas abajo. La valvula no esta disefiada para servicios sin salida. Debido a
resortes cuidadosamente selectos esta disponible un amplio rango en las aplicaciones de la presion. La valvula reductora de
presion puede ser entregada con cuerpo de hierro, acero fundido o carcasas de acero inoxidable. Todas las partes internas
importantes son fabricadas en acero inoxidable. Como opcion las valvulas pueden ser equipadas con un indicador de presion
en el cuerpo de la valvula.

Relacion maxima de reduccion de presion: 25: 1

H1

H2

Tamaiio: DN 15 - 100 Tamaiio: DN 125 — 200

El tipo RE20L es una valvula reductora de presion con una linea de lectura de presion aguas abajo (linea de pulsos) disefiado
para el uso de vapor de agua. La valvula proporciona una presion aguas abajo precisa, incluso a cambio de presiones de
entrada. Debido a los resortes cuidadosamente seleccionados esta disponible para el uso de una amplia gama de aplicaciones
de presion. La valvula se adapta muy bien a las recargas intermitentes o fluctuantes en el lado secundario. Se cierra de forma
segura cuando la recarga en el lado secundario es cero. La vélvula reductora de presion se puede entregar con hierro, acero
fundido o carcasas de acero inoxidable. Todas las partes internas importantes son fabricados en acero inoxidable. Como
opcion las valvulas pueden ser equipadas con un indicador de presion en el cuerpo de la valvula.

Relacion maxima de reduccion de presion: 25: 1

H1

H2

Linea

de im-
pulsos
dibujada,
desplazada
por 90 ©

Tamaio: DN 15 - 100 Tamaio: DN 125 - 200
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Valvulas Reductoras de Presion

Vapor IBTNEE

RE20 &

Material del Cuerpo

RE20L

RE20 / RE20L REH20 / REH20L REH20-M / REH20L-M REC20 /REC20L
PN16 & PN25 PN40, PN63 & PN100 PN63 & PN100 PN40
Hierro Fundido ductil Acero Fundido Acero Fundido Acero Inoxidable
EN-GJS-400-15 GP240GH G17CrMo 5-5 GX5CrNiMo19-11-2
(GGG-40, 0.7040) (GS-C25, 1.0619) (1.7357) (1.4408)

Condiciones de disefo del cuerpo

RE20 / RE20L REH20 / REH20L REH20-M / REH20L-M REC20 / REC20L
PN16 PN25 PN40 PN63 PN100 PN63 PN100 PN40
Max. presion del disefio (MPa) PMA 1,6 2,5 4,0 6,3 10,0 6,3 10,0 4,0
Max. temperatura del disefio (°C) TMA 350 350 400 400 400 530 530 400
Méx. presion de operacion (MPa) PMO 1,5 2,2 2,8 4,0 6,4 57 8,4 2,9
Méx. temperatura de operacion (°C) TMO 350 350 400 400 400 530 530 400
Indice de Presion - Temperatura Rangos de presion secundaria disponibles
Temperatura en °C Rangos
Material de presién RE20 RE20L
PN del -10... +50 ‘ 100 ‘ 150 ‘ 200 ‘ 250 ‘ 300 ‘ 350 ‘ 400 ‘ 450 ‘ 500 ‘ 530 secundaria REH20 REH20L
Cuerpo REC20 REC20L
Presion en MPa MPa
16 | 0.7040 1,6 16 |16 | 15| 14|13 |11 < 0,05 n/a disponibles bajo pedido
25 | 0.7040 25 25 24(23]22|20]18 0,05-0,1 n/a v
1.0619 40 |37 (353128262423 01-016 A /
40 0,16 -0,25 v v
1.4408 4,0 37 1343129282726
0,25-04 v 4
1.0619 6,3 59 | 551|149 |45 |41 |38 36
63 04-0,63 v/ 4
1.7357 6,3 63 6363 |62]|5753]|50]|48)|38] 22 0,63-1,0 v v
100 1.0619 10,0 93 |87 | 78 | 71 | 64 |60 |58 1,0-1,6 v/ disponibles bajo pedido
1.7357 10,0 10,0 /100|100 98 | 91 [ 84 | 80 | 76 | 6,1 | 3,5 >1,6 disponibles bajo pedido disponibles bajo pedido
Presion diferencial minima:
. . 0.05 MPa (DN15-50), 0.07 MPa (DN65-125), 0.1 MPa (DN150-200
Dimensiones & Pesos ( D ( D ( )
Modelo RE20 (REH20, REC20) Modelo RE20L (REH20L, REC20L)
Tamario Dimensiones (mm) Peso (kg) Dimensiones (mm) Peso (kg) Kvs
(DN) L L Valor
Hi1 H2 0.7040 1.0619 1.4408 H1 H2 0.7040 1.0619 1.4408
PN16-40 | PN63-100 PN16-40 | PN63-100
15 130 210 82 11,4 12,0 12,0 130 210 82 13,0 145 14,5 8
20 150 230 66 11,4 12,0 12,0 150 230 66 13,0 14,5 14,5 11
25 160 230 66 410 12,5 13,0 13,0 160 230 66 435 14,5 16,5 16,5 12
32 180 260 81 14,5 16,0 16,0 180 260 81 16,0 18,5 18,5 12
40 200 260 83 16,0 18,0 18,0 200 260 83 18,0 22,0 22,0 14
50 230 300 100 586 35,0 37,5 37,5 230 300 100 647 34,0 37,5 37,5 63
65 290 340 113 615 39,5 43,0 43,0 290 340 113 690 45,0 49,0 49,0 92
80 310 380 140 733 52,5 58,0 58,0 310 380 140 828 61,0 65,0 65,0 113
100 350 430 154 762 68,0 77,0 77,0 350 430 154 850 87,0 91,0 91,0 150
125 400 210 715 150,0 155,0 155,0 400 210 715 150,0 155,0 155,0 196
150 480 235 720 180,0 190,0 190,0 480 235 720 180,0 190,0 190,0 321
200 600 285 950 330,0 385,0 385,0 600 285 950 330,0 385,0 385,0 483

Tipo de Conexion: Bridada EN-

DIN1092, ASME B16.5

Bajo pedido con sellado suave, para sellados de fuga “clase 6" de acuerdo a ANSI.

MIYAWAKI - Edicion en Espafiol

Para mayor informacion vea el folleto especial de MIYAWAKI.
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Valvulas Reductoras de Presion

Liquidos & Gases

REA20
REAH20
REAC20

REA20L
REAH20L
REAC20L

- Utilizable para los siguientes gases:

El tipo REA20 es una valvula de reduccion de presion de accion directa disefiada para el uso de medios compresibles,
tales como el aire y diversos gases y para los medios incompresibles tales como agua, aceite y otros. La valvula pro-
porciona una presion de salida constante dada una presion de entrada estable y a una velocidad de flujos constantes
en el funcionamiento. Los cambios en la presion interna y las fluctuaciones en el consumo en el lado de presion
secundaria daran lugar a variaciones en la presion de aguas abajo. La valvula no esta disefiada para servicios sin
salida. Debido a resortes cuidadosamente selectos esta disponible un amplio rango en las aplicaciones de la presion.
La vélvula reductora de presion puede ser entregada con cuerpo de fundicion de hierro, acero fundido o carcasas de
acero inoxidable. Todas las partes internas importantes son fabricadas en acero inoxidable. Dependiendo del medio
a utilizarse, ésta puede estar equipada con un sellado blando o con sellado de metal para las vélvulas y asientos de
valvulas. Como opcion las valvulas pueden ser equipadas con un indicador de presion en el cuerpo de la valvula.

Relacion maxima de reduccion de presion: 25: 1

Tamaio: DN 15 - 100 Tamaiio: DN 125 - 200

El tipo REA20L es una valvula de reduccion de presion para el uso de medios compresibles, tales como el aire y
diversos gases y para los medios incompresibles tales como agua, aceite y otros. Debido a las lineas sensitivas de
lectura de presion aguas abajo (linea de pulsos), la valvula proporciona una presion constante y precisa aguas abajo.
Debido a los resortes cuidadosamente selectos esta disponible un amplio rango en las aplicaciones de la presion. La
valvula reductora de presion puede ser entregada con cuerpo de fundicién de hierro, acero fundido o carcasas de
acero inoxidable. Todas las partes internas importantes son fabricadas en acero inoxidable. La valvula esta disefiada
para servicios sin salida. En un caso de un consumo de cero en el lado secundario de la valvula, ésta se cierra de
forma fiable. Dependiendo del medio a utilizarse, ésta puede estar equipada con un sellado blando o con sellado de
metal para las valvulas y asientos de valvulas. Como opcion las valvulas pueden ser equipadas con un indicador de
presion en el cuerpo de la valvula.

Relacion maxima de reduccion de presion: 25: 1

de impulsos
dibujada,
desplazada

i
\
1
\__! por 90 ©
I

Tamaio: DN 15 - 100 Tamaiio: DN 125 — 200

acetileno, amoniaco, argon, diéxido de carbono, mondxido de carbono, cloro, gas natural, hidrogeno, etileno, helio, metano, nitrogeno, oxigeno*, dioxido de azufre.
También se puede usar para otros gases. Para obtener mas detalles, comuniquese con MIYAWAKI o con un representante autorizado.

- La limpieza especial para eliminar el aceite y la grasa del producto esta disponible a un costo adicional.
* Para las aplicaciones de oxigeno, la limpieza especial es obligatoria.
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Valvulas Reductoras de Presion

Liquidos & Gases

REA20 & REA20L

Material del Cuerpo

REA20 / REA20L

REAH20 / REAH20L

REAH20-M / REAH20L-M

REAC20 / REAC20L

PN16 & PN25

PN40, PN63 & PN100

PN63 & PN100

PN40

Hierro Fundido ductil

Acero Fundido

Acero Fundido

Acero Inoxidable

EN-GJS-400-15 GP240GH G17CrMo 5-5 GX5CrNiMo019-11-2
(GGG-40, 0.7040) (GS-C25, 1.0619) (1.7357) (1.4408)
Condiciones de disefo del cuerpo
REA20 / REA20L REAH20 / REAH20L REAH20-M / REAH20L-M REAC20 /REAC20L

PN16 PN25 PN40 PN63 PN100 PN63 PN100 PN40

Max. presion del disefio (MPa) PMA 1,6 2,5 4,0 6,3 10,0 6,3 10,0 4,0

Max. temperatura del disefio (°C) TMA 350 350 400 400 400 530 530 400

Méx. presion de operacion (MPa) PMO 1,6 2,5 4,0 6,3 10,0 6,3 10,0 4,0

La temperatura maxima de funcionamiento (°C) TMO depende en todos los casos del material del O-Ring: 120 °C con NBR, 130 °C con EPDM, 200 °C con FKM.

Indice de Presion - Temperatura Rangos de presion secundaria disponibles

Temperatura en °C Rangos
Material de presién REA20 REA20L
PN del -10... 450 ‘ 100 ‘ 150 ‘ 200 ‘ 250 ‘ 300 ‘ 350 ‘ 400 ‘ 450 ‘ 500 ‘ 530 secundaria REAH20 REAH20L
Cuerpo ; REAC20 REAC20L
Presion en MPa MPa
16 | 0.7040 1,6 16 | 16 | 15| 14| 13| 11 < 0,05 n/a disponibles bajo pedido
25 | 0.7040 25 25 2423|2220/ 18 0,05-0,1 n/a v
1.0619 40 3735312826 24|23 01-016 A /
40 0,16 - 0,25 v v
1.4408 4,0 37 1341312928127/ 26
0,25-04 v 4
1.0619 6,3 59 | 55149 |45 |41 ]| 38| 36
63 0,4-0,63 v/ 4
1.7357 6,3 63 6363|6257 ]|53]|50/ 48] 38|22 0,63-1,0 / v
100 1.0619 10,0 93 |87 |78 | 71|64 60|58 1,0-1,6 v/ disponibles bajo pedido
1.7357 10,0 10,0 | 10,0 | 100 98 | 9,1 | 84 | 80 | 76 | 6,1 | 3,5 >1,6 disponibles bajo pedido disponibles bajo pedido
Presion diferencial minima:
. . 0.05 MPa (DN15-50), 0.07 MPa (DN65-125), 0.1 MPa (DN150-200)
Dimensiones & Pesos ' '
Modelo REA20 (REAH20, REAC20) Modelo REA20L (REAH20L, REAC20L)
T Dimensiones (mm) Peso (kg) Dimensiones (mm) Peso (kg) Kvs
(DN) L L value
Hi1 H2 0.7040 1.0619 1.4408 H1 H2 0.7040 1.0619 1.4408
PN16-40 | PN63-100 PN16-40 | PN63-100
15 130 210 82 13,0 14,5 14,5 130 210 82 13,0 14,5 14,5 8
20 150 230 66 13,0 14,5 14,5 150 230 66 13,0 14,5 14,5 11
25 160 230 66 289 14,5 16,5 16,5 160 230 66 315 14,5 16,5 16,5 12
32 180 260 81 16,0 18,5 18,5 180 260 81 16,0 18,5 18,5 12
40 200 260 83 18,0 22,0 22,0 200 260 83 18,0 22,0 22,0 14
50 230 300 100 416 34,0 375 37,5 230 300 100 477 34,0 375 375 63
65 290 340 113 445 45,0 49,0 49,0 290 340 113 520 45,0 49,0 49,0 92
80 310 380 140 553 61,0 65,0 65,0 310 380 140 648 61,0 65,0 65,0 113
100 350 430 154 582 87,0 91,0 91,0 350 430 154 670 87,0 91,0 91,0 150
125 400 210 715 120,0 120,0 120,0 400 210 660 125,0 125,0 125,0 196
150 480 235 720 130,0 135,0 135,0 480 235 680 150,0 160,0 160,0 321
200 600 285 950 230,0 280,0 280,0 600 285 740 245,0 300,0 300,0 483

Tipo de Conexion: Bridada EN-DIN1092, ASME B16.5 Para mayor informacion vea el folleto especial de MIYAWAKI.

Bajo pedido con sellado suave, para sellados de fuga “clase 6" de acuerdo a ANSI.
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Valvulas Reductoras de Presion

SN Repuestos — Piezas de recambio

RE1

8 Resorte

fp%‘r% 22 Empaque

!\5_- /g; 6 Fuelles

9— 23 Empaque
'J 13 Anillo de bloqueo

12 Eje
@H 11 Placa orificio
— 1 Cuerpo
=]
: :,{f)

e

€ 3—— 21 Empaque
5 Asiento

4 Obturador
16 Resorte
17 Tamiz

f:}— 20 Empagque
@r— 3 Tapén

L

RE3

Arandela 32
Resorte 31

Manija 22

Cubierta de ajuste 9

Perno de ajuste 18
Manguito 17
Resorte 15

Tope del resorte 16
34 Contratuerca

28 Empaque

14 Fuelles

28 Empaque

Unidad de valvula piloto

2 Cubierta

L 21 Tamiz 7 Piston

10 Tapon 8 Cilindro guia

30 Empaque
26 Empaque

1 Cuerpo

37 Tuerca

25 Empaque
5 Asiento
4 Obturador

6 Resorte

20 Tamiz

3 Tapdn

10 Manija

23 Perno
2 Cubierta

8 Resorte

7 Tope de fuelles

6 Fuelles

22 Empaque

12 Eje
13 Anillo tope

11 Placa orificio

1 Cuerpo

RE10N

Unidad de Valvula Piloto

48 Prensaestopas

Asiento 12
11 Obturador
13 Resorte

10 Tapon

Tamiz 21

1 Cuerpo

5 Asiento

4 Obturador

Manija 22

? de ajuste
) ‘< 34 Contratuerca
\ 18 Perno de ajuste

2 Cubierta

1 Cuerpo

21 Empaque

5 Asiento

4 Obturador

16 Resorte

17 Tamiz

20 Empaque

3 Tapdn

Tornillo 33
Arandela 32
Resorte 31

9 Cubierta

17 Manguito

15 Resorte

16 Tope del resorte
28 Empaque

14 Fuelles

37 Perno (Y2"-17)
38 Perno (14"-2")
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Valvulas Mezcladoras de Agua y Vapor

SERIE MX

MX1N

Caracteristicas

1. La temperatura es termostaticamente controlada
2. Pueden ser instaladas en lugares donde vapor y agua fria

estén disponibles

3. Producen agua caliente de forma rapida y eficiente

4, Ahorran energia

5. La temperatura es controlada de forma precisa
6. Pueden ser mantenidas y reparadas sin necesidad de desmontarlas

7. El acabado es niquelado

Areas de aplicacion

Lavado de pisos, vehiculos, contenedores, recipientes enchaquetados, filtros autolimpiantes y equipos similares de
las industrias lactea, cervecera, alimenticia, quimica, jabonera y donde se requiera disponibilidad de agua caliente

de forma econdmica.

Principio de Operacion

Camara
de mezcla

Salida de agua
caliente cerrada

El agua fria inunda completamente la parte inferior del
cuerpo y luego fluye a través del agujero que esta al cos-
tado del asiento del obturador principal hacia la camara
de mezcla y la llena hasta donde se encuentra la salida de
agua caliente. Ya que el obturador principal esté cerrado, el
vapor no puede entrar en la camara de mezcla.

Salida de agua caliente
cerrada

Obturador principal

Cuando la salida de agua caliente es cerrada, la presion en la cdmara de
mezcla se incrementa haciendo que la presion sobre el diafragma tam-

agua fria . agua caliente

vapor

Diafragma

Bimetal

Obturador
piloto

Filtro

Cuando se abre la valvula de salida de agua caliente, el
agua fria fluye desde la cémara de mezcla hacia la salida de
agua caliente. Durante este proceso una parte del agua fria
fluye a través del filtro por la parte posterior del obturador
piloto (el cual esta conectado con una unidad bimetalica)
hacia el espacio que se encuentra encima del diafragma.

Diafragma

Resorte

bién se incremente, moviendo asf al diafragma hacia su posicion original.
El obturador principal se cierra debido a la presion del resorte y del vapor.

MIYAWAKI * Edicion en Espafiol

Salida de agua Camara de mezcla

caliente abierta

~— T~
_‘— T

T
Fap

I Piston

Agua
caliente

Vapor L 4
/ Agua
Obturador 5 ik
principal

La presion de agua en el espacio que se encuentra encima
del diafragma se incrementa y empuja al diafragma y al
piston (conectado al diafragma) hacia abajo. Como conse-
cuencia el obturador principal se abre y el vapor fluye hacia
la cdmara de mezcla y se mezcla con el agua fria. El agua
caliente fluye hacia la salida de agua caliente.

Valvula
de cierre rapido

La presion encima del diafragma es ecualizada por la vélvula de
cierre rapido. La vélvula piloto es cerrada.
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Sistemas de suministro de agua caliente

Valvulas Mezcladoras de Agua y Vapor

Dimensiones

06 (12", %)
89 (17, 1127

C_‘L -
L
L B
Max. presic?n Min. presiQn Méx. Méx. ratio Méx.
Tipo de S de operacion de operacion temperatura de presion temperatura Dimensiones mm (in) Peso
Conexion Vapor Agua Vapor Agua Vapor vapor : agua Agua caliente
MPa | psig | MPa | psig | MPa | psig | MPa | psig | °C | °F | (agua:vapor) | ec | °F | L | Ly | H | HL | H | A | B | kg | Ib
‘/z: 100 | 138 | 134 | 43 | 47 | 62 | 102 | 39 | g¢
s [ 7 [105] 07 s A IR
rower | U 01 | 1451 01 145 185 | 365 | (o comendado 1:1)| 2 | 192 | (55) | (7.0) | (6.6) | 2.2) | 2.0)| 3.4 | (5.8) | B | 190
DA™ 105 17251 05 | 725 (%fg) (17?) (17?5) (27.%) (26.91) (?3) (15‘.1;) 1411311
Material del Cuerpo: Latén C3771 (JIS), Max. presion admisible (PMA) = 1,0 MPa (145 psig), Max. temperatura admisible (TMA) = 185°C (365°F)
Capacidad de Agua Caliente MX1N
Ratio Presion de Vapor : Presion de Agua Fria = 1 : 1, Temperatura de Agua Fria 15°C
. Flujo de agua caliente (I/min)
. Presion
Tamafio 40°C 50°C 60°C 70°C 80°C 90°C
MPa psig Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max.
0,1 14.5 3 12 3 12 3 13 5 13 5 11 5 10
0,2 29.0 3 20 3 21 3 21 5 20 5 17 10 14
0,3 43.5 6 25 6 25 6 26 9 26 9 22 13 19
7N 04 58.0 6 29 6 29 6 29 12 30 12 28 17 24
0,5 72,5 7 32 7 32 8 33 13 34 18 34 29 29
0,6 87.0 7 35 7 36 16 36 17 37 27 37 34 34
0,7 101.5 8 38 9 38 21 39 21 40 37 40 38 38
0,1 14.5 5 22 5 23 5 20 8 17 8 14 9 12
0,2 29.0 5 32 5 32 5 31 8 25 8 21 13 18
0,3 43.5 8 39 8 39 8 40 10 34 10 28 25 25
E/ 0,4 58.0 9 45 9 45 9 46 14 42 20 36 31 31
0,5 72.5 11 50 11 51 11 52 15 51 23 43 37 37
0,6 87.0 12 55 12 55 23 56 23 57 42 50 43 43
0,7 101.5 14 59 15 60 44 61 45 62 56 56 49 49
0,1 14.5 30 54 30 54 29 47 23 38 20 32 17 28
0,2 29.0 38 76 39 77 48 70 37 57 31 49 27 42
0,3 43.5 48 93 48 94 65 94 52 77 44 65 38 56
1" 0,4 58.0 54 107 55 109 66 111 67 97 57 82 49 71
0,5 72.5 60 120 66 122 67 124 82 116 69 98 60 85
0,6 87.0 66 131 67 133 68 135 97 136 82 115 71 100
0,7 101.5 71 142 72 144 73 146 107 149 93 130 81 112
0,1 14.5 91 140 83 116 64 90 53 74 45 63 39 54
0,2 29.0 116 197 137 175 100 136 82 112 69 94 60 82
1% 0,3 43.5 136 242 170 235 136 183 112 149 94 126 82 110
04 58.0 153 279 170 284 172 229 141 188 119 159 103 138
0,5 72,5 171 312 173 317 210 276 172 226 146 191 126 166

Temperatura maxima de agua caliente para un ratio de presion 1: 1

" 93°C % " | 93°C 1" 93°C 1%2" | 93°C

Para obtener informacion sobre la capacidad de agua caliente cuando se utiliza una proporcion distinta de 1:1, comuniquese con MIYAWAKI Inc. o con un
representante autorizado.
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MX1IN Ejemplos de instalacion

Sistemas de suministro de agua caliente

Piezas de Recambio ISIY

Vapor

Vélvula
de retencion

Valvula
de retencion

Termdmetro

Manémetro  Agua fria

Valvula
de retencion

Perno 71—

—11 - 18 Diafragma

A 4-10Valvula principal

-
Valvula de cierre rapido 52 — 55{%

——56, 57 Valvula de presion
Pasador 68 L : (solo para 2"
Pasador SOﬁ_— P %) '
Unidad Cuerpo 1 ——— ] ,
Bimetalica 19 — 27, 63,72 — 47 Tapon

Unidad de ajuste 28 — 34

Prensa-
estopas 35— ___ =

51 O-Ring

3 Brida inferior

36-41 42 -46 49 Perno
Manija de Unidad de filtrado
Termometro regulacién
Agua caliente
Pistola de Agua
Material | Forro de ) Tamafio del orificio | Méxima presion
M K ez del Cuerpo | Caucho Eill in mm MPa psi
MK-2 5/16” 79
Bro(;]ce Negro /16“ 1015
MK-OH Acero 0 Trasero | 7/16 11,1 0,7
: Blanco -
MK-MV | Inoxidable 9/16 14,3 101.5
MK-78 5/16" 79
Negro /16° 14 | 2030
MK-80 Bronce 0 Delantero| 7/16 11,1
Blanco -
MK-82 916 143 07 | 1015
. Tamarfio del orificio Tamafio del orificio
516 ‘ 7116 ‘ %16 >/16 ‘ 7116 ‘ %16
MPa psig |/min GPM
0,035 5.0 3,2 13,5 15,0 0.84 3.56 3.96
0,07 10.2 56 20,0 21,0 1.48 5.28 5.54
0,1 14.5 7,0 22,5 24,0 1.85 5.94 6.34
0,2 29.0 10,0 25,0 36,0 2.64 6.60 9.50
0,3 43.5 12,5 32,0 47,0 3.30 8.45 1241
Caracteristicas 0,35 50.8 14,5 37,0 52,0 3.83 9.77 13.73
1. Pistola de agua operada por gatillo. Disponibles con gatillo delantero o trasero. 04 >80 16,0 38,0 25,0 422 10.03 14.52
0,5 72.5 18,0 40,0 60,0 4.75 10.56 15.84
2. Perfecto control del consumo de agua
3. Modo de operacion de una sola mano con rociador variable o chorro a presion 08 870 205 2,0 5.0 S | 1109 | 17.6
4. Bl d P tomati inmediat do se deia d . pl il 0,7 101.5 22,3 44,0 69,0 5.89 11.62 18.22
. Bloqueo de agua automatico e inmediato cuando se deja de presionar el gatillo 10 1450 275 51,0 ~ 226 1346 ~
Areas de aplicacion 15 2175 | 350 62,0 - 9.24 | 1637 -
MK2 apropiado para la mayoria de las aplicaciones industriales 2,0 290.0 43,0 74,0 - 11.35 19.54 -
MK-MV  recomendado para el uso con Valvulas Mezcladoras de Agua y Vapor 2,5 362.5 | 50,5 850 - 1333 | 244 -
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Accesorios

[N« NE:M Valvula de retencion

CVC3, CVC3R, CV5R

Diagrama de caida de presion Dimensiones
Si
i B P 7
400 [ 100
300 ‘ 8 CVC3, CVC3R CV5R
e 1
200 %// - 50
T a0 (%) _
100 i ) l [ I ]
70 o~ D= -2
250
CVC3, CVC3R 5 z /ﬁ/@/
£ LT 3 10 L L
E 30 20k WCM
s 2 L 15RA T -5
e LT
© /7
=1 10 y 4 o
(=2 7 —
< 7 r2E
e 5 )
2 g
=3
1
0,001 0,003 0,005 0,01 003 005
CV5R
Caida de presion en MPa
Model Tipo Tama 24: );bg:gzggg d epgggftzra Méé(é fgfaec%?ra Dimensiones (mm) Dimensiones (in) Material Peso
oces de conexion dmanc : : del Cuerpo
MPa psig MPa psig “C °F L W B L W B kg Ib
I3 48 35 27 1.9 14 1.1 02 | 04
%" 61 43 33 2.4 1.7 1.3 03 | 07
1" 73 54 41 29 | 21 | 16 Acero 06 | 1.3
CvC3 Roscada Rc, NPT 2,1 305 | 0,003 | 0.44 220 428 Inoxidable
1 805 | 62 | 50 | 32 | 24 | 20 SCS13A 08 | 1.8
14" 87 75 58 3.4 3.0 2.3 12 | 26
2" 100 90 72 3.9 35 2.8 18 | 40
CVC3R Roscada Rc, NPT " 2,1 305 | 0,003 | 0.44 80 176 48 35 27 1.9 14 1.1 SCS13A 02 | 04
CV5R Roscada Rc, NPT " 1,6 230 | 0,003 | 0.44 80 176 60 46 34 2.4 1.8 1.3 SCS13A 029 | 0.6
VIS Valvula de purga
Diagrama de Capacidad Dimensiones
psi
1.“15 14‘.5 3‘0 4‘0 7p 150 390 709 ?00
10000 r 220000
=
S 7000
8 4000 P )
("]
S
g 2w p’: L 4000 - -
5 el
S 1000 L 2000 )
g __
.g. 288 r 1000 <
=300 = W
200 4
100 L 220
001002 005 01 020305 1 2 3 564
Presion Diferencial en MPa
Tipo .| Max. presion de operacion | Max. temperatura de operacion | Dimensiones (mm) | Dimensiones (in) Material Peso
Modelo oa Tamaio :
de conexion MPa psig °C F L [Hi|H2|W | L |H|[H|W del Cuerpo kg | Ib
VB1 Roscada G . 46 1.8 Acero Inoxidable
1 L1 L= |
VBIR Roscada R Va 6,4 928 425 800 0 25 2.0 1.0 SUS304 0,08|0.18
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Accesorios

Filtros

Y

Dimensiones YM1

L

YSF-W

r | i ]
s g U ~Load)= K9
N2 |
\( s/ i
Tipo Max. presion Max. temperatura Dimensiones | Dimensiones — P
fi de operacion de operacion mm in
Modelo de Conexién Tamafio p . p Malla (mm) (in) s
MPa psig °C 9F L H L H kg Ib
%" 75 55 3.0 2.2 0,5 11
Roscada - ' ) _—
YM1 Rc. NPT ¥a 2,0 290 220 428 60 90 70 35 2.8 Hierro Fundido ductil 09 | 20
' 1" 110 85 4.3 33 14 | 31
1" ] 70 | 15.4
dad e 230 125 9.1 4.9 Acero Forjado A105 80 | 176
Bridada N / .
YSF-F 49 710 425 797 60
JIS, ASME 1%" ) 16,0 | 35.3
— 310 170 12.2 6.7 Acero Forjado S25C
147-2 17,0 | 3725
Soldable =17 140 125 5.5 4.9 Acero Forjado A105 50 | 11.0
YSF-W — 49 710 425 797 60 .
(Socket Weld) 1% -2 190 | 170 | 75 | 6.7 Acero Forjado $25C | 9,5 | 20.9

La conexion roscada (NPT) esta disponible como un disefio especial. Para obtener mas detalles, comuniquese con MIYAWAKI Inc o con un representante autorizado.

Rompedores de Vacio IEHEE

Cv1lil, CVU15

Diagrama de Capacidad CV11

30

Diagrama de Capacidad CVU15

Dimensiones CV11

W)

L 30
25 A o 25
&
@ 20 —
2 I
= |
g 15 .IT% 0 /
Hl iy o
2 0
0 5 10 15 20 25 30 3 4
0 510 2030 40 50 60 7030 %0 Presion Diferencial en kPa
Presion Diferencial en kPa
. Max. presion | Max. temperatura Dimensiones Dimensiones ) P
Modelo . CT'PO . Tamafio | deoperacién | de operacion (mm) (in) dNIIaCtenal
e Conexion el Cuerpo
Mra | psig | °c | °F | L[ H|w]|wi|w2|L|H]w][wi|w POl kg | b
75 130 5.1 Acero
Cvii Rosca Macho R 3" 09 130 150 302 | 135 50 | 38 | 5.3 2.0| 1.5 | Inoxidable | 0,8 | 1.8
1 135 53 SUS304
Conexion al Sistema Entrada de Aire | 2" x /8" 55 2.17 Int/)\;:izraoble 04 | 1.0
VU1 2,1 4 42 2 — 41 1.26—1.61|1.42
cvuis 2" Roscada 1/8”, 2" Roscada B X ! 305 0 8 3 70 % 6 275 6 AISI 304 06 | 1.2
(BSPP, BSPT, NPT) | (BSPP, BSPT, NPT) | 2 X "2 : (DIN 1.4301)| 96 | L.
Valvulas Anticongelantes
. . psi Dimensiones F1B
F 1 Diagrama de Capacidad F1 = o2 03 0405 081 15 2 3
| L | L |
g 400 L Il Il Il
-8 300
- 2 1[50 -
Caracteristicas g m g L a0 _ w
1. De facil instalacion: tamafio compacto S T L 300 |
. : [} L |
2. No requiere ajuste S 0 L 200
‘s . L -
3. De facil mantenimiento 2 L0 5§
Area de aplicacion 50
Descarga de remanentes de condensado :g
de trampas de vapor y de tuberias de vapor 0001 0002 0003 0005 001 002
Presion Diferencial en MPa
- Méx. presion Presion de Trabajo Méx. temperatura | Dimensiones | Dimensiones SO Peso
130 A de operacion i de operacion mm in B
Modelo | o ~orevign | Tamafio p Abierta Cerrada p (mm) (in) del Cuerpo
MPa psig MPa psig MPa psig °C o7 L w L w kg | Ib
Roscada 8 113 4.4 02|04
FiB Rc, NPT % 0,98 142 119 4.7 Latén 0205
Roscada 0,01-0,04|15-58|002-005| 29-7.3 | 220 | 428 27 11| casod
F1 Entrada: R Y, Y 1,6 230 52 2.0 01103
Salida: Rc, NPT
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Accesorios

ISMREI Mirillas de Vidrio

TS1

Caracteristicas

Para inspeccion visual del funcionamiento
de las trampas de vapor

Areas de aplicacion

Lineas de Vapor y de Liquidos

Dimensiones TS1 T3
- L - - W -
Q | ®

W

T3

Max. presion Max. temperatura ’ . ) . )
Tipo " Y o D Dimensiones (mm) Dimensiones (in) Material Peso
M de Conexion TEIEL e : p del Cuerpo
MPa psi “C °F L|H|H |H|W/|]L|H|H/|H|| W kg | b
Roscad L os 116 180 356 80 ® 31 27198 Lat6 08 | 19
oscada " ,8  vapor vapor vapor vapor . aton
Ts1 Rc, NPT % 1,0 agua | 145 agu 100 agua 212 agua |—— 7160 | 28107 |24 C3771 085] 19
1" 85 76 | 21 3.4 3.0 08 1,2 |22
e 16 |35
,,2 123 | 70 115148 | 2.8 4.5
%5, 1 Acero Fundido | 17 | 3.7
Roscada 1% A216WCB 33|73
T3 1,0 145 183 361 170 | 85 155 | 67 | 3.3 6.1 :
Re, NPT 15" 3271
. Hierro Fundido
2 195 | 115 185 | 7.7 | 45 7.3 FC200 7,3 |16.1
1" 33173
" 144 | 70 115| 5.7 | 2.8 4.5 A Fundid 44 | 9.7
= cero Fundido
Bridada L A216WCB 50 [11.0
T3F JIS, ASME, 1" 1,0 145 183 361 10| 85 155 71 | 33 61 8,0 |17.6
DIN 1% e : 9,0 [19.8
. Hierro Fundido
2 210 | 115 1851 8.3 | 45 7.3 FC200 12,0 |1 26.4
Repuestos — Piezas de Recambio
TS1 T3 1" = 11/5" Perno 7 Cubierta 2 6 Empaque
£2 2 5 Mirilla de vidrio
11 Lamina protectora
Perno 7 6 Empaque
1 Cuerpo
T3 27 6 Empaque
3 11 Lémina protectora
7 Perno o o
Bola 5 . 5 Mirilla de vidrio

5 Mirilla de vidrio
11 Lamina protectora

‘ 2 Cubierta

/ 1y 6 Empaque
Empaque

1 Empaque 6
Cuerpo

=& )

Lamina protectora 11
Mirilla de vidrio 5

[ 6 Empaque

Tuerca 8

Empaque 6

7 Perno

Cubierta 2
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Accesorios

Separadores para vapor y aire comprimido IEENEIEENG

H5 HOXF

Caracteristicas Areas de aplicacion
1. Separan la suciedad y el condensado que circulan por las lineas de vapor y aire comprimido En todas las lineas de vapor y de aire comprimido

2. Compactos — de facil instalacion en sistemas donde hayan Valvulas Reductoras de Presion
y Trampas de Vapor

3. La pérdida de presion a través del separador es minima (0,002 MPa)

Dimensiones H3 H5 HIXF
L ) w L w S
. . Dz
=== A= T
{ ] H M) H3
y A =—> U =V'&B*—' K1 - | —p K2
IR EIN == =
H2 N
H2 H2
—_—
| — —— V%E—bm
| l K
M B St
) o Méx. presion Méx. temperatura | ) ’ . ) .
Modelo Tipo Tamafio de operacién de operacién Dimensiones (mm) Dimensiones (in) Material Peso
de Conexion - del Cuerpo
A B MPa psig °C °F L Hi | H2 | W L Hi | H2 | W kg | b
" »" 100 | 93|120| 8 |39 | 3.7 | 47| 34 36| 79
H3 E‘c’sﬁgﬁ %" s 16 230 220 428 | 130|120 | 158 | 108 | 5.1 | 47 | 62| 43 67| 14.7
' 1" " 160 | 130 | 180 | 128 | 6.3 | 5.1 | 71| 5.0 10,1222
-
/2 Hierro Fundido | 7,1 | 15.6
%" %" 150 | 50 | 193|146 | 59 | 20 | 76| 5.7 dlctil
H5 Roscada r 2,0 290 220 48 FCD450 73| 16.1
Rc, NPT 11" (Aire: 0,97) | (Aire: 141)
- . 190 | 69| 213|175 75| 27 | 84| 6.9 12,5275
1% 1
2" 219 | 82 |260 | 199 | 86 | 3.2 |10.2| 7.8 20,5 | 45.1
i0 " Salida de Brida f f ) . )
ety Tipo | Tamafio I\ll)cl;eni;ﬁgl Entrada | Salida | ~©0 0o | de Purga Dimensiones (mm) Dimensiones (in) Material Peso
de Conexion DN del Cuerpo
PN | K1 (DN) [ K2 (DN) | K3 (DN) K4(DN) | Dz | Hi | Ho | H3| S | Dz | H1 [H2 | H3 | S kg | Ib
15 15 15 6,8 | 14.96
20 20 20 88,9| 360|240 | 50240 | 3.5/14.2| 9.4| 2.0 | 94 7,3 | 16.06
25 25 25 15 78 | 17.16
32 32 32 12 | 264
15 1143| 460|320 | 70 | 310 | 4.5|18.1|12.6| 2.8 |12.2
40 40 40 12,5| 275
Acero
Bridada 50 50 50 pacecH | 26 | 572
H9XF 16
DIN, ASME 65 65 65 25  |168,3| 640|440 | 100 | 420 | 6.6(25.2|17.3| 3.9 |16.5 27 | 594
80 80 80 29 | 63.8
100 100 100 61 | 134.2
20 32 273,0| 900 | 630 | 160 | 560 | 10.7 |35.4|24.8| 6.3 | 22.0
125 125 125 65 | 143.0
150 150 150 25 40 323,9|1040 | 735 | 185 | 620 |12.840.928.9| 7.3 | 24.4 95 |209.0
200 200 200 Bajo Pedido

Separadores con otras clasificaciones de presion (PN25, PN40), conexiones y materiales de cuerpo estan disponibles bajo pedido.
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Equipo para inspeccion de trampas de vapor

Dr. Trap® Jr.

PM15

Es el compaiero
ideal al momento
de inspeccionar las
trampas de vapor.

Es capaz de trabajar con la
mayoria de modelos de los
principales fabricantes de
trampas de vapor.

Detector ultrasénico PM11

Caracteristicas PM15

El Detector Ultrasdnico para Trampas de Vapor estd disefiado para detectar el
estado de las trampas de vapor en operacion mediante la medicion de la vibra-
cion y la temperatura de la superficie de la trampa.

o El sistema esta compuesto por el detector ultrasdnico PM11, la sonda de
temperatura y el software SurveyPro Light PM 150 en su Ultima version (V2.0)
« La sonda de temperatura puede medir temperaturas entre 0 y 250°C

« El detector muestra los valores de vibracion y temperatura de forma simul-
tanea.

 Operacion de todas las funciones con un solo botdn.

« Bateria de larga duracion — 40 horas o mas de continuo uso. Se apaga auto-
maticamente luego de 5 minutos sin actividad.

» Como funcion adicional el detector incluye un cronometro, el cual es de bas-
tante utilidad para monitorear las vibraciones de forma periddica.

o El detector mide la temperatura y luego hace una estimacion de la presion
de saturacion y la muestra en su pantalla. Esto es de bastante utilidad para
inspeccionar no solamente trampas de vapor, sino que también valvulas y
tuberias de vapor.

 Compacto, liviano y facil de transportar.

Sistema de Facil Uso

Sonda de Temperatura SurveyPro Light PM150 V2.0

Software SurveyPro Light PM150 V2.0

Es un software para analizar los datos medidos por el detector ultrasonico para
trampas de vapor PM11, y determinar la condicion en que se encuentra la trampa
de vapor. El software esta disponible solamente en inglés.

« Disponible en versiones Estandar y Especial

« La nueva version permite estimar la emision de CO2 al ambiente relacionadas
a las fugas de vapor

o Compatible con Windows 7, Windows 8/8.1 y Windows 10 en sus versiones
32y 64 bit.

 Compatibilidad total con los datos almacenados de la version anterior.*

« Viene con una lista actualizada de los modelos de trampas de vapor de los
principales fabricantes.

* La nueva version permite clasificar a las trampas de vapor en grupos o areas
dentro de la planta para un mejor analisis.

* Para mayor detalle contactarse con Miyawaki Inc. o alguno de sus represen-
tantes autorizados.

Identificar todas las trampas de vapor instala-
das

Colocar una etiqueta en cada trampa o al lado de ellas
de manera que puedan ser facilmente identificadas en
cualquier momento

Elaboracion del listado de inspeccion

Se inicia el software SurveyPro Light y se llena la
informacion basica de cada trampa de vapor para
elaborar el listado de inspeccion. Datos como
nombre del listado, area, codigo de identificacion
de la trampa, fabricante, presion de ingreso, tipo,
tamafio, son registrados en este momento.

Diagnosticar las trampas de vapor

Inspeccionar cada trampa de vapor instalada usando
el Detector PM11. Registrar los resultados de las
mediciones de vibracion de cada trampa.

Llenar el listado de inspeccion Analisis

Iniciar el software SurveyPro Light e ingresar los datos
de vibracion de cada trampa en el listado de inspec-
cion. Una vez que los datos de vibracion de una trampa
son ingresados, el estado de operacion de cada trampa
es mostrado en pantalla de forma inmediata. El listado
también mostrara (en caso que hubieran) las pérdidas
de vapor de cada trampa y las respectivas pérdidas
financieras.

Luego de ingresar todos los resultados de las
inspecciones, el Software SurveyPro Light podra
mostrar andlisis por tipo de trampa y fabricante,
andlisis de pérdida de vapor y pérdidas financieras
por fabricante y tipo de trampa, analisis de emision
de CO2, andlisis resumidos en funcién a la aplica-
cion (proceso, traceado, etc.), pudiendo también ser
mostrados por areas o grupos.

ﬂ Andlisis de Tendencias

Se pueden comparar los resultados de las inspeccio-
nes de varios afios segun diferentes criterios. Los ana-
lisis de tendencia que se pueden realizar son:

- Tendencia del ratio de falla

- Tendencia de pérdidas financieras

0 una combinacion de ambas. Estas tendencias pue-
den compararse y mostrarse segtn fabricante, tipo de
trampa, clasificacion de presion o segun aplicacion.

Especificaciones Técnicas

sondas Vibracion Acelerémetro de cerdmica piezoeléctrica (10K — 40KHZ) Pantalla De cristal liquido (LCD) iluminado
Temperatura |Rango del termistor: 0 — 250°C / 32 — 482°F - :
. = Carcasa De plastico (ABS), a prueba de salpicaduras de agua

Peso 230g (incluyendo las baterias)

2 x 1.5V AA Baterias alcalinas (80 horas o mas (45 horas o mas con la luz del LCD

. encendida continuamente)) Temperatura _ g _ v

Fuente de energia 2 x 1.2V AA Baterias NiMH (75 horas 0 mas (40 horas 0 mas con la luz del LCD Ambiente de trabajo 0-40°C (32 - 104°F)

encendida continuamente))
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Equipo para inspeccion de trampas de vapor

Dr. Trap® Jr.

SurveyPro Light PM150 V2.0

Funciones de la version Estandar

Listado de Inspeccion Analisis Analisis de Tendencias

Funciones de la version Especial

Contiene ademas de las funciones de la version Estandar las siguientes funciones:

Integracion de diversos archivos de inspeccion Gestion Calculo
en un solo archivo. de costos de reparacion de la eficiencia de reparacion

Gestion de otro tipo de fallas

- Falla de valvula de entrada
- Falla de valvula de salida
- Otro tipo de vallas

Ordenamiento de resultados Calculo Calculo del costo promedio
por categorias de periodos de servicio de consumo
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Equipo para inspeccion de trampas de vapor

Dr. Trap®

PM500

Sistema Avanzado de gestion
de Trampa de Vapor PM500

Detector PM520

Detecta simultdneamente la vibracion y la temperatura. La precision
de la inspeccion se ha mejorado con respecto al modelo anterior
(PM321) mediante la tecnologia de sensor MIYAWAKI.

Trap Survey App PM510

La aplicacion se instalara en la Tablet del cliente. Muestra y almacena Trap S Aop PM510
los resultados de las pruebas transmitidas por el examinador a través rap Survey App PM5
de la conexion Bluetooth.

Software SurveyPro 4.0 PM530

El software debe de ser instalado en una PC. El cual Recopila y
analiza los datos de la trampa de vapor de la App Trap Survey, iden-
tifica las trampas de vapor defectuosas, proporciona datos sobre la
pérdida de vapor y las pérdidas financieras y proporciona muchas
otras formas de gestionar facilmente las trampas de vapor. Ofrece
diagramas y graficos detallados.

Detector PM520 Software SurveyPro 4.0 PM530

* La tablet debe ser proporcionada por el cliente * Disponible en Version Estandar y
Caracteristicas del PM500 * solo para Windows Version Especial.
o Tiempo de evaluacion muy rapida

El disefio especial del sensor de vibracion, que integra un sensor de termopar de contacto, el cual garantiza una alta velocidad de monitoreo. Una sola medicion
toma de 2 a 10 segundos.

e Mayor precision de inspeccion
El mecanismo de retencion de la punta del sensor asegura una fuerza de contacto que reduce significativamente la discrepancia en los resultados de la inspeccion.
o Facil de utilizar

El equipo estd disefiado ergondmicamente para ser utilizado y operado con una sola mano. La medicion se inicia automaticamente presionando la sonda con una
fuerza minima en la trampa de vapor. También es posible que una sola persona realice la prueba sin necesidad de usar la Tablet mientras tanto.

o Durabilidad mejorada
Proteccion contra el polvo y el agua: IP34 (segun IEC 60529)
Prueba de caida (segun IEC 60068-2-31)

e Estimacion de las emisiones de CO2.
El software puede estimar las emisiones de CO2 en funcion de las tasas de fuga de las trampas de vapor.

o Compatibilidad total con los datos
Después de convertir los datos de los resultados de la version anterior (V3.1), se pueden integrar facilmente en el nuevo software.

Especificaciones técnicas

Temperatura Temperatura méaxima -, . Duracién de la bateria Tiempo de
s = Sensor ambiente de trabajo |  de la superficie Su(mn?isntgﬁ]ﬂg i?]e;?la (aprox.) medicion Bluetooth
e Durante el funcionamiento
g/lb | Vibracién | Temperatura °C/°F °C/°F paquete) continuo Segundos | Interface | Alcance
g %1% Sensor de 8 Horas Ver. 2.1
Detector | vibracion Termopar -5a+50 400/ 752 2 x NiMH AA 1.2 2a10 p EDR Aprox.
PM520 . ceramico tipo K 23a122 voltios (capacidad de descarga: PP 5 mts.
SN | piezoeléctrico 1900mAh)
bateria
Zubehor: 1 x Etui; Display: TFT-LCD
Requerimientos del sistema
Softuare Medio Sistema Arbeitsspeiche Resolucion
i rbei icher ) uci
Operativo Y RAM Disco Duro | 46 | pantalla (pixel) Qe

Trap Survey ; 1.6 GHz Bluetooth: Ver. 2.1 + EDR SPP

App PM510% Wiorey | omas | 4GBomas | y0gp | 1260XB00OMAS | yicocot NET Framework 4.5, Microsoft SQL Server Compact 3.5 SP2
CD-ROM : - (solo para
Windows 10 p . = .
; 1GHz |1GB (64bit: 2 GB) | instalacion) Microsoft NET Framework 4.5
ST (32 oder 64 bit) 0 mas 0 mas e aEs Microsoft SQL Server Compact 3.5 SP2, USB Port CD Laufwerk

* El PM510 debe estar instalado en una Tablet. Las especificaciones anteriores del PM510 son requisitos del hardware para la Tablet.
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Equipo para inspeccion de trampas de vapor

Dr. Trap®

Trap Survey App PM510

La aplicacion muestra y almacena los resultados de las evaluaciones del Detector. Incluye muchas funciones nuevas y adicionales, como por ejemplo el ver y editar un
mapa de una evaluacion o también incluye una funcién de cdmara. Puede contribuir a crear un entorno sin papel.
Las funciones disponibles dependen de la version de SurveyPro 4.0, estandar o especial.

Funciones Principales

Pantalla de Evaluaciones

La Tablet de pantalla tactil facilita la navegacion y edicion de una lista de evalua-
ciones y resultados. Una gran cantidad de informacion detallada esta disponible
en la pantalla y puede ser editado alli mismo. La informacion del registro de la
encuesta también se mostrara en la pantalla.

Visualizacion de mapa

Se puede visualizar y editar un mapa de las evaluaciones en la Tablet. EI mapa
se puede asociar con cada trampa de vapor en la lista de las evaluaciones y
resultados. Luego, se puede establecer el orden de la inspeccion de la trampa
de vapor.

Funcion de camara

La funcidon de camara le permite tomar fotos y grabar videos en la ventana
de la camara. Es posible editar y guardar las imagenes para cada trampa de
vapor. Las imagenes y los videos se muestran en la ventana de detalles de cada
trampa de vapor.

Disponibilidad de funciones
(Dependiendo de la version de la aplicacion)

O Disponible

PM530
Estandar | Especial

PM 510 caracteristicas

Lista de importacion / exportacion e} o}
Lista de sondeo 0]
Editar area 0]
Evaluacion O

Mapa de la zona
Mapa resumen
Editar dibujo
Camara

Q|O|0|0|0 |00

Software SurveyPro 4.0 PM530

El software es una actualizacion del SurveyPro V3.1. Proporciona la capacidad de analizar datos de las evaluaciones, ver tendencias y administrar archivos de las
evaluaciones. Al igual que con V3.1, muestra varias hojas de resumen y diagramas, segun el propdsito, y es posible exportarlos a Excel y como archivos de imagen.
Ayuda a crear informes de las evaluaciones y resultados. Estan disponibles las versiones estandar y especial.

Caracteristicas mejoradas sobre SurveyPro V3.1
Hoja unica

Cada lista de evaluaciones puede mostrarse como una
sola hoja y también exportarse a Excel. Es posible buscar

y editar informacion detallada sobre la lista de evaluacio-
nes en la hoja.

Vista general de los datos

A diferencia de la version anterior, SurveyPro V3.1, las hojas de resumen de datos se muestran como una
hoja. Como resultado, es mas facil usar diferentes funciones de andlisis para crear hojas de resumen,
por ejemplo por fabricante y por tipo.

Los restimenes de todos los datos se pueden mostrar graficamente como en V3.1.

MIYAWAKI * Edicion en Espafiol
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Tecnologia MIYAWAKI

Sistema SCCV®

El Sistema MIYAWAKI SCCV® —
mundialmente Patentado

El sistema de MIYAWAKI internacionalmente patentado de
valvula de auto-cierre y auto-centrado SCCV® ha demostra-
do su alta confiabilidad y efectividad a lo largo de mas de
dos décadas. Miles de trampas de vapor equipadas con el
sistema SCCV® han demostrado enormes ventajasa  nues-
tros clientes:

1. Un sustancial mayor tiempo de vida en comparacion con
otras trampas de vapor.

2. Ausencia de desgaste prematuro parcial o de un solo lado
en la valvula o en el asiento.

3. Reduccion significativa del desgaste de todas las partes internas debido a la reduccion de las fuerzas de cierre

requeridas para mantener el cierre.

4. No se producen pérdidas de vapor en ninguna Trampa de Vapor bimetalica ajustable por temperatura.

El Sistema MIYAWAKI SCCV® —

ajuste variable para varios tipos

Intensas actividades de investigacion y desarrollo a lo largo de muchos afios le han permitido a MIYAWAKI incorporar
el sistema SCCV® en varios tipos de trampas de vapor. De esta forma, el sistema SCCV® ha podido ser adoptado en un
amplio rango de presiones y no solamente en trampas de vapor bimetalicas sino que también en trampas de vapor de

cubeta invertida y de tipo flotador.

Trampas de Vapor de Cubeta Invertida
Serie ES

El sujetador del obturador esta fijo
auna “Super” Palanca especialmen-
te desarrollada. El obturador se
mueve libremente dentro del suje-
tador. De esta forma el espacio de
control dentro del sujetador reduce
la fuerza ejercida en el asiento cau-
sada por el movimiento de la cube-
ta. El obturador cierra su asiento de
forma suave y precisa en el centro
del mismo.

“Super”Palanca

Asiento

Obturador

Sujetador

Trampas de Vapor de Cubeta Invertida
Serie ER

El sistema SCCV® es parte de una
“Unidad de doble Valvula” la cual
opera en base a la diferencia de
presion que se genera dentro de la
unidad. De esta forma la trampa de
vapor se caracteriza por tener un
largo tiempo de vida del ensemble
de la valvula y por tena una gran
capacidad de descarga por tamaiio
de cuerpo en comparacion a tram-
pas de vapor de cubeta invertida
convencionales.

Trampas de Vapor tipo Flotador
G11N, G12N

El obturador (bola) reposa dentro
del sujetador del obturador, el cual
esta directamente conectado a tra-
vés de una palanca con el flotador.
Mediante la instalacion de un re- %\

sorte dentro del sujetador, los mi-
vimientos del flotador y las fuerzas
causadas por el no son directamen-
te transferidos al obturador. Esto
incrementa el tiempo de servicio de
las superficies sellantes.
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Trampas de Vapor bimetalicas ajustables por temperatura

TB7N

La Unidad Bimetalica incluyendo al
obturador son guiados al interior del
cuerpo. Un resorte reduce la fuerza
causada por la deflexion de los bi-
metales los cuales mueven al obtu-
rador en direccion hacia su asiento.
La guia del obturador esta disefiada
de tal forma que el obturador cierra
su asiento de forma suave en el cen-
tro del mismo.
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Tecnologia MIYAWAKI

Sistema SCCV®

Caracteristicas unicas

Regulacion

El disefio del conjunto Obturador/
Asiento y la elevacion del obturador
(distancia que existe entre la posicion
abierta del obturador y la posicion
cerrada del mismo) estan calculados
y disefiados de tal forma que el Obtu-
rador cierra su asiento en el momen-
to que el condensado descargado
alcanza la temperatura ajustada en
la trampa.

TB51

Al inicio, en el arranque, los discos
bimetalicos estan planos y el eje del
Obturador se encuentra en su po-
sicion superior dejando el agujero
principal de descarga completamente
abierto y asi descargando todo el con-
densado frio y el aire atrapado dentro
de la trampa.

La mayoria del condensado es todavia
descargado ya que el agujero princi-
pal de descarga y los agujeros de la
guia fija en el asiento del obturador
estan todavia completamente abier-
tos.

MIYAWAKI * Edicion en Espafiol

Centrado y Cierre Suave

El “Movimiento Libre” del obturador al interior del sujetador permite que
el obturador sea “arrastrado” y centrado por el flujo que fluye a través de
la abertura del asiento, garantizando de esta forma un cierre preciso de la
abertura del asiento en el centro del mismo.

Un resorte y su plato dentro de la Camara de Control absorben y suavizan
el movimiento del obturador (causado por la presion y temperatura del

vapor) sobre su asiento.

El centrado y cierre suave ayudan a reducir los desgastes prematuros y
desiguales tanto en el obturador como en el asiento, prolongando de esta

forma la vida util del equipo.

TB7N

Sujetador

Resorte No. 1

Obturador
Resorte No. 2

A medida que la temperatura se in-
crementa, los discos bimetalicos em-
piezan gradualmente a curvarse y
fuerzan al eje del obturador (esfera
de cierre) y al sujetador del obturador
a desplazarse hacia la parte inferior.

Sin perdidas de vapor

El obturador cierra completamente su
asiento a la temperatura ajustada en
la trampa de vapor, a una temperatura
ligeramente inferior a la temperatura
de saturacion del sistema, evitando de
esta forma perdida de vapor alguna.

TBON

Bimetal

Vastago

Asiento

Una vez que el condensado de alta
temperatura (cerca de la temperatura
regulada en la Trampa) fluye al inte-
rior de la trampa, los discos bimetali-
cos son curvados alin mas y al mismo
tiempo el eje del obturador se des-
plaza hacia la parte inferior mientras
que el sujetador del obturador cierra
parcialmente los agujeros de la guia
fija en el asiento del obturador

Camara de Control

T "~ Guia fija

Agujeros /

de la guia fija

Cuando el flujo de condensado es
minimo, los agujeros de la guia del
obturador son completamente cerra-
dos por el sujetador del obturador y
al mismo tiempo el obturador cierra
el agujero principal de forma precisa
en el centro del asiento. Durante la
operacion continua la trampa nor-
malmente opera estable de la forma
mostrada en la figura 3. El condesado
sera descargado de forma continua.

La cantidad de condensado que esta
siendo descargado se reduce rapida-
mente. Esto prolonga el tiempo de
contacto entre el condensado caliente
y los discos bimetalicos de forma tal
que el calor transferido hacia los dis-
cos es estable evitando asi cambios
bruscos de temperatura y por ende
desplazamientos bruscos del eje.
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Tablas Internacionales de Comparacion y Conversion
Estandares de materiales y temperatura

Estandares de Materiales

En las siguientes tablas se presentan enlistados los principales ma-
teriales usados por MIYAWAKI para la fabricacidn de sus tram-
pas de vapor, seglin estandares japoneses y sus equivalentes mas
cercanos de los estandares Americanos (ASTM), Europeos (EN) y
Alemanes (DIN).

Diametros y agujeros de bridas
(ver pagina 93)

1. Hierros Fundidos

JIS ASTM EN DIN
FC200 A48 — class 30 EN-GIL-200 GG-20 (0.6020)
FC250 A48 - class 35 EN-GIL-250 (EN-JL 1040) GG-25 (0.6025)
FCD400 |A536-584 Gr.60-40-18|  EN-GJS-400-15 (EN-JS1030) GGGA0 (0.7040) .,
Factores de conversion
FCD450 A536 65-45-12 EN-GJS-450-10 (EN-JS1040) GGG40.3 (0.7043)
2. Aceros Fundidos y Aceros Forjados 5
Toc = > (Top-32) Top=1,8TeC+ 32
JIS ASTM EN DIN 9
525C A181Gr. I C25E (1.1158) k25
SCPH 2 A216WCB GP240GH (1.0619) GS-C25 R R
OC F OF OC F OF
SCPH 21 A217WC6 G17CrMo5-5 (1.7357) GS17CrMo55 (1.7357) °C °C
SCPH32 A217WC9 GS12CrMo9-10 (1.7380 10CrMo9-10 (1.7380 100 >0 122 127 20 >0
rM09-10 (1.7380) M09-10 (1.7380) 12,8 55 131 132 270 518
SFVC2A A105 P250GH (1.0460) €22.8 (1.0460) 156 60 140 138 280 >36
183 65 149 143 290 554
SFVAF22B A182F22 10CrMo9-10 (1.7380) 10CrMo9-10 (1.7380) 21,1 70 158 149 300 572
23,9 75 167 154 310 590
. . 26,7 80 176 160 320 608
3. Aceros Inoxidables y Aceros resistentes al calor w2 | s | s | 16 | 30 | ez
75 e o . 32,2 90 194 171 340 644
35,0 95 203 177 350 662
SCS13 - - G-X6CrNi189 (1.4308) 37,8 100 212 182 360 680
. . 40,6 105 21 188 370 698
SCS13A A351CF8 GX5CrNi19-10 (1.4308) G-X6CrNi189 (1.4308) 23 10 30 193 380 6
scs14 A351CF8M GXSCrNiMo19-11-2 (1.4408) | G-X6CrNiMo1810 (1.4408) 46 115 239 199 390 734
49 120 248 204 400 752
SUS303 A582530300 X8CrNiS18-9 (1.4305) X10CrNiS189 (1.4305) 52 125 257 210 410 770
54 130 266 216 420 788
SUS304 A276530400 X5CrNi18-10 (1.4301) X5CrNi1810 (1.4301) P 135 P 1 430 806
SUSF304 AL82F304 _ _ 60 140 284 227 440 824
63 145 293 232 450 842
SUS316 A276316 X5CrNiMo17-12-2 (1.4401) X2CrNiMo1810 (1.4401) 66 150 302 238 460 860
68 155 311 243 470 878
Ssus321 A240 321 X6CrNiTi18-10 (1.4541) X6CrNiTi18-10 (1.4541) n 160 320 249 480 89
74 165 329 254 490 914
SUS403 A276540300 X6Cr13 (1.4000) X6Cr13 (1.4000)
77 170 338 260 500 932
SUS416 - X12CrS13 (1.4005) X12Cr513 (1.4005) 79 175 347 266 510 950
82 180 356 271 520 968
SUS420J2 - X30Cr13 (1.4028) X30Cr13 (1.4028) 85 185 365 277 530 986
88 190 374 282 540 1004
4. Aleaciones 91 195 383 288 550 1022
93 200 392 293 560 1040
JIS ASTM EN DIN 99 210 410 299 570 1058
104 220 428 304 580 1076
CAC502C 90700 CuSn10-C (CC480K) CuSn10-C (CC480K) 0 23 a6 310 50 1094
@771 | 37700 (B 124-89 CuZn39Pb2 (CW612N Cuzn39pPb2 1 240 et 316 600 12
(B124:89) uZn39PL2 ) uen 121 250 482
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Tablas Internacionales de Comparacion y Conversion
Estandares de bridas

Estandar Americano ASME B 16.5-2009

. ; . Clase 150 Clase 300 Clase 600 Clase 900 Clase 1500
Tamano Dimensiones : : : : :
in mm in mm in mm in mm in mm
D 3.5 90 3.75 95 3.75 95 4.75 120 4.75 120
tf 0.38 9,6 0.5 12,7 0.56 14,3 0.88 22,3 0.88 22,3
1/2 - f 0.06 2 0.06 2 0.25 7 0.25 7 0.25 7
g 1.38 34,9 1.38 34,9 1.38 34,9 1.38 34,9 1.38 34,9
C 2.38 60,3 2.62 66,7 2.62 66,7 3.25 82,6 3.25 82,6
nxh 4 x 5/g 4x 15,9 4 x 5/g 4x 15,9 4 x 5/g 4x159 4x7/g 4x22,2 4x7/g 4x22,2
D 3.88 100 4.62 115 4.62 115 5.12 130 5.12 130
t 0.44 11,2 0.56 143 0.62 159 1 254 1 254
3/4 - f 0.06 2 0.06 2 0.25 7 0.25 7 0.25 7
q 1.69 42,9 1.69 42,9 1.69 42,9 1.69 42,9 1.69 42,9
C 2.75 69,9 3.25 82,6 3.25 82,6 3.5 88,9 3.5 88,9
nxh 4x5/8 4x15,9 4x3/4 4x19,0 4x3/4 4x19,0 4x7/g 4x22,2 4x7/g 4x22,2
D 4.25 110 4.88 125 4.88 125 5.88 150 5.88 150
t 0.5 12,7 0.62 159 0.69 17,5 1.12 28,6 1.12 28,6
1" f 0.06 2 0.06 2 0.25 7 0.25 7 0.25 7
g 2 50,8 2 50,8 2 50,8 2 50,8 2 50,8
C 3.12 79,4 3.5 88,9 3.5 88,9 4 101,6 4 101,6
nxh 4x5/8 4x 15,9 4x3/4 4x 19,0 4x3/4 4x19,0 4x1 4x 254 4x1 4x 254
D 4.62 115 5.25 135 5.25 135 6.25 160 6.25 160
t 0.56 14,3 0.69 175 0.81 20,7 112 28,6 112 28,6
1" f 0.06 2 0.06 2 0.25 7 0.25 7 0.25 7
g 2.5 63,5 2.5 63,5 2.5 63,5 2.5 63,5 2.5 63,5
C 3.5 88,9 3.88 98,4 3.88 98,4 4.38 1111 4.38 1111
nxh 4x5/8 4x15,9 4x3/4 4x19,0 4x3/4 4x19,0 4x1 4x 25,4 4x1 4x 25,4
D 5 125 6.12 155 6.12 155 7 180 7 180
t 0.62 15,9 0.75 19,1 0.88 22,3 1.25 31,8 1.25 31,8
11/2 - f 0.06 2 0.06 2 0.25 7 0.25 7 0.25 7
g 2.88 73 2.88 73 2.88 73 2.88 73 2.88 73
C 3.88 98,4 4.5 1143 4.5 1143 4.88 123,8 4.88 123,8
nxh 4x5/g 4x15,9 4x7/g 4x22,2 4x7/g 4x22,2 4x11/8 4x 28,6 4x11/8 4x 28,6
D 6 150 6.5 165 6.5 165 8.5 215 8.5 215
t 0.69 17,5 0.81 20,7 1 25,4 15 38,1 1.5 38,1
9" f 0.06 2 0.06 2 0.25 7 0.25 7 0.25 7
g 3.62 92,1 3.62 92,1 3.62 92,1 3.62 92,1 3.62 92,1
C 4.75 120,7 5 127 5 127 6.5 165,1 6.5 165,1
nxh 4x3/4 4x19,0 8x3/4 8x19,0 8x3/4 8x19,0 8x1 8x254 8x1 8x254
Estandar Japonés JIS B 2210 — 1984 Estandar Europeo EN 1092-1
Tamafio | Dimensiones Dimensiones segun clasificacion de presion (mm) Tamafio | Dimensiones PN10 | PN16 | PN25 | PN40 | PN63 | PN 100
10 K 16 K 20K 30K 40 K 63 K mm mm mm mm mm mm
D 95 95 95 115 115 120 D 95 95 95 95 105 105
t 12 12 14 18 20 23 t 16 16 16 16 20 20
. f 1 1 1 1 1 1 f 2 2 2 2 2 2
1/2 g 51 51 51 55 55 55 DN15 g 45 45 45 45 45 45
C 70 70 70 80 80 80 C 65 65 65 65 75 75
nxh 4x15 | 4x15 | 4x15 | 4x19 | 4x19 | 4x19 nxh 4x14 | 4x14 | 4x14 | 4x14 | 4x14 | 4x14
D 100 100 100 120 120 135 D 105 105 105 105 130 130
t 14 14 16 18 20 25 t 18 18 18 18 22 22
. f 1 1 1 1 1 1 f 2 2 2 2 2 2
34 g 56 56 56 60 60 60 DN20 g 58 58 58 58 58 58
C 75 75 75 85 85 95 C 75 75 75 75 90 90
nxh 4x15 | 4x15 | 4x15 | 4x19 | 4x19 | 4x23 nxh 4x14 | 4x14 | 4x14 | 4x14 | 4x18 | 4x18
D 125 125 125 130 130 140 D 115 115 115 115 140 140
t 14 14 16 20 22 27 t 18 18 18 18 24 24
- f 1 1 1 1 1 1 f 2 2 2 2 2 2
1 g 67 67 67 70 70 70 DN25 g 68 68 68 68 68 68
C 90 90 90 95 95 100 C 85 85 85 85 100 100
nxh 4x19 | 4x19 | 4x19 | 4x19 | 4x19 | 4x23 nxh 4x14 | 4x14 | 4x14 | 4x14 | 4x18 | 4x18
D 135 135 135 140 140 150 D 140 140 140 140 155 155
t 16 16 18 22 24 30 t 18 18 18 18 24 24
- f 2 2 2 2 2 2 f 2 2 2 2 2 2
11/4 g 76 76 76 80 80 80 DN32 g 78 78 78 78 78 78
C 100 100 100 105 105 110 C 100 100 100 100 110 110
nxh 4x19 | 4x19 | 4x19 | 4x19 | 4x19 | 4x23 nxh 4x18 | 4x18 | 4x18 | 4x18 | 4x22 | 4x22
D 140 140 140 160 160 175 D 150 150 150 150 170 170
t 16 16 18 22 24 32 t 18 18 18 18 26 26
. f 2 2 2 2 2 2 f 3 3 3 3 3 3
11/2 g 81 81 81 90 90 90 DN40 g 88 88 88 88 88 88
C 105 105 105 120 120 130 C 110 110 110 110 125 125
nxh 4x19 | 4x19 | 4x19 | 4x23 | 4x23 | 4x25 nxh 4x18 | 4x18 | 4x18 | 4x18 | 4x22 | 4x22
D 155 155 155 165 165 185 D 165 165 165 165 180 195
t 16 16 18 22 26 34 t 18 18 20 20 26 28
" f 2 2 2 2 2 2 f 3 3 3 3 3 3
2 g 96 96 96 105 105 105 DN50 g 102 102 102 102 102 102
C 120 120 120 130 130 145 C 125 125 125 125 135 145
nxh 4x19 | 8x19 | 8x19 | 8x19 | 8x19 | 8x23 nxh 4x18 | 4x18 | 4x18 | 4x18 | 4x22 | 4x26
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Tablas Internacionales de Comparacion y Conversion
Presion

Tabla de Conversion de psi a bar

psi bar psi bar psi bar psi bar psi bar psi bar
1 0,07 105 7,24 310 21,37 510 35,17 820 56,55 1250 86,19
1,5 0,1 108,8 75 319,0 22,0 514,8 35,5 826,5 57,0 1276 88,0
5 0,34 110 7,58 320 22,06 520 35,86 840 57,93 1300 89,66
73 0,5 116,0 8,0 326,3 22,5 522,0 36,0 855,5 59,0 1305 90,0
10 0,69 120 8,27 330 22,75 530 36,55 860 59,31 1350 93,08
14,5 1,0 1233 8,5 333,5 23,0 536,5 37,0 870,0 60,0 1378 95,0
15 1,03 130 8,96 340 23,44 540 37,24 880 60,69 1400 96,55
18,9 1,3 130,5 9,0 348,0 24,00 543,8 37,5 899,0 62,0 1407 97,0
20 1,38 140 9,65 350 24,13 550 37,92 900 62,06 1450 100,00
21,8 1,5 145,0 10,00 355,3 24,5 551,0 38,0 913,5 63,0 1479 102,0
25 1,72 150 10,34 360 24,82 560 38,62 920 63,45 1500 103,45
29,0 2,0 159,5 11,0 362,5 25,0 565,5 39,0 928,0 64,0 1523 105,0
30 2,07 160 11,03 370 25,51 570 39,31 940 64,83 1550 106,87
334 23 166,8 11,5 377,0 26,00 572,8 39,5 942,5 65,0 1595 110,0
35 2,41 170 11,72 380 26,20 580 40,00 960 66,21 1600 110,32
36,3 2,5 174,0 12,0 384,3 26,5 587,3 40,5 971,5 67,0 1624 112,0
40 2,76 180 12,41 390 26,89 590 40,69 980 67,59 1650 113,77
43,5 3,0 188,5 13,0 391,5 27,0 594,5 41,0 986,0 68,0 1668 115,0
45 3,10 190 13,10 400 27,85 600 41,37 1000 68,95 1700 117,22
47,9 33 195,8 13,5 406,0 28,0 609,0 42,0 1015 70,0 1711 118,0
50 3,45 200 13,79 410 28,27 620 42,76 1020 70,34 1750 120,66
50,8 3,5 203,0 14,0 413,3 28,5 623,5 43,0 1029 71,0 1784 123,0
55 3,79 210 14,48 420 28,96 640 44,14 1040 71,72 1800 124,11
58,0 4,0 217,5 15,0 420,5 29,0 652,5 45,0 1044 72,0 1813 125,0
60 4,14 220 15,17 430 29,65 660 45,52 1060 73,10 1850 127,56
62,4 43 224,8 15,5 435,0 30,0 667,0 46,0 1073 74,0 1885 130,0
65 4,48 230 15,86 440 30,34 680 46,90 1080 74,48 1900 131,01
65,3 4,5 232,0 16,0 449,5 31,0 696,0 48,0 1088 75,0 1929 133,0
70 4,83 240 16,55 450 31,03 700 48,27 1100 75,86 1950 134,45
72,5 5,0 246,5 17,0 456,8 31,5 710,5 49,0 1117 77,0 1958 135,0
75 517 250 17,24 460 31,72 720 49,66 1120 77,24 2000 137,90
79,8 5,5 253,8 17,5 464,0 32,0 725,0 50,0 1131 78,0 2030 140,0
80 5,52 260 17,93 470 32,41 740 51,03 1140 78,62 2050 141,35
82,7 57 261,0 18,0 478,5 33,0 754,0 52,0 1146 79,0 2074 143,0
85 5,86 270 18,62 480 33,10 760 52,41 1160 80,00 2100 144,80
87,0 6,0 275,5 19,0 485,8 33,5 768,5 53,0 1175 81,0 2103 145,0
90 6,21 280 19,31 490 33,79 780 53,79 1180 81,38 2150 148,24
94,3 6,5 282,8 19,5 493,0 34,0 797,5 55,0 1189 82,0 2175 150,0
95 6,55 290 20,00 500 34,48 800 55,16 1200 82,76 2200 151,69
97,2 6,7 297,3 20,5 507,5 35,0 812 56,0 1233 85,0 2320 160,0
100 6,9 300 20,69
101,5 7,0 304,5 21,0

Factores de Conversion

Unidades de Medida

Pa KPa MPa bar kg/cm2 atm mm H20 mm Hg (Torr) Ibf/in2 (psi)
1 0,001 1 x 106 1 x 103 1,01972 x 105 | 9,86923 x 106 0,101972 7,50062 x 10-3 | 1,450377 x 104
1000 1 0,001 0,01 0,0101972 9,86923 x 10-3 101,972 7,50062 0,1450377
1 x 106 1000 1 10 10,1972 9,86923 1,01972 x 105 7500,62 145,0377
1 x 105 100 0,1 1 1,01972 0,986923 1,01972 x 104 750,062 14,50377
9,80665 x 104 98,0665 0,0980665 0,980665 1 0,967841 10000 735,559 14,22334
1,01325 x 105 101,325 0,101325 1,01325 1,03323 1 10332,3 760,000 14,69595
9,80665 9,80665 x 10-3 | 9,80665 x 106 | 9,80665 x 10-5 0,0001 9,67841 x 105 1 0,0735559 0,001422334
133,322 0,133322 1,33222 x 104 0,00133322 0,00135951 0,00131579 13,5951 1 0,01933678
6894,76 6,89476 0,00689476 0,0689476 0,0703070 0,0680460 703,070 51,7149 1
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Tablas Internacionales de Comparacion y Conversion
Tabla de Vapor Saturado

Propiedades de Vapor Saturado

Temperatura

Entalpia de liquido saturado

Entalpia de Vapor Saturado

Entalpia de Vaporizacion

Presion Absoluta de Saturacion Volumen especifico Densidad (Calor Sensible) (Calor Total) (Calor Latente)
p ts v’ o h* h” r=h"-h"
bar °C m3/kg kg/m kJ/kg kJ/kg kJ/kg
1,0 99,63 1,6940 0,5904 417,51 2.675,4 2.257,9
1,5 111,37 1,1590 0,8628 467,13 2.693,4 2.226,3
2,0 120,23 0,8854 1,1290 504,70 2.706,3 2.201,6
2,5 127,43 0,7184 1,3920 535,34 2.716,4 2.181,1
3,0 133,54 0,6056 1,6510 561,43 2.724,7 2.163,3
3,5 138,87 0,5240 1,9080 584,27 2.731,6 21473
4,0 143,62 0,4622 2,1630 604,67 2.737,6 21329
4,5 147,92 0,4138 2,4170 623,16 2.742,9 2.119,7
5,0 151,84 0,3747 2,6690 640,12 2.747,5 2.107,4
5,5 155,46 0,3426 2,9200 655,78 2.751,7 2.095,9
6,0 158,84 0,3155 3,1700 670,42 2.755,5 2.085,1
6,5 161,99 0,2925 3,4190 684,12 2.758,8 2.074,7
7,0 164,96 0,2727 3,6670 697,06 2.762,0 2.064,9
7,5 167,75 0,2554 3,9150 709,29 2.764,8 2.055,5
8,0 170,41 0,2403 4,1620 720,94 2.767,5 2.046,6
8,5 172,94 0,2268 4,4090 732,02 2.769,9 2.037,9
9,0 175,36 0,2148 4,6550 742,64 27721 2.029,5
9,5 177,66 0,2040 4,9010 752,81 2.774,2 2.021,4
10,0 179,88 0,1930 5,1470 762,61 2.776,2 2.013,6
11,0 184,07 0,1747 5,6370 781,13 2.779,7 1.998,6
12,0 187,96 0,1632 6,1270 798,43 2.782,7 1.984,3
13,0 191,61 0,1511 6,6170 814,70 2.785,4 1.970,7
14,0 195,04 0,1407 7,1060 830,08 2.787,8 1.957,7
15,0 198,29 0,1317 7,5960 844,67 2.789,9 1.945,2
16,0 201,37 0,1237 8,0850 858,56 2.791,7 1.933,1
17,0 204,31 0,1166 8,5750 871,84 2.793,4 1.921,6
18,0 207,11 0,1103 9,0650 884,58 2.794,8 1.910,2
19,0 209,80 0,1047 9,5550 896,81 2.796,1 1.899,3
20,0 212,37 0,0996 10,0500 908,59 2.797,2 1.888,6
22,0 217,24 0,0907 11,0300 930,95 2.799,1 1.868,2
24,0 221,78 0,0832 12,0200 951,93 2.800,4 1.848,5
26,0 226,04 0,0769 13,0100 971,72 2.801,4 1.829,7
28,0 230,05 0,0714 14,0100 990,48 2.802,0 1.811,5
30,0 233,84 0,0666 15,0100 1.008,40 2.802,3 1.793,9
32,0 237,45 0,0624 16,0200 1.025,40 2.802,3 1.776,9
34,0 240,88 0,0587 17,0300 1.041,80 2.802,1 1.760,3
36,0 244,16 0,0554 18,0500 1.057,60 2.801,7 1.744,1
38,0 247,31 0,0524 19,0700 1.072,70 2.801,1 1.728,4
40,0 250,33 0,0498 20,1000 1.087,40 2.800,3 1.712,9
50,0 263,91 0,0394 25,3600 1.154,50 2.794,2 1.639,7
60,0 275,55 0,0324 30,8300 1.213,70 2.785,0 1.571,3
70,0 285,79 0,0274 36,5300 1.267,40 2.773,5 1.506,1
80,0 294,97 0,0235 42,5100 1.317,10 2.759,9 1.442,8
90,0 303,31 0,0205 46,7900 1.363,70 2.744,6 1.380,9
100,0 310,96 0,0180 55,4300 1.408,00 2.727,7 1.319,7
110,0 318,05 0,0160 62,4800 1.450,60 2.709,3 1.258,7
120,0 324,65 0,0143 70,0100 1.491,80 2.689,2 1.197,4
130,0 330,83 0,0128 78,1400 1.532,00 2.667,0 1.135,0
140,0 336,64 0,0115 86,9900 1.571,60 2.642,4 1.070,8
150,0 342,13 0,0103 86,7100 1.611,00 2.615,0 1.004,0
160,0 347,33 0,0093 107,4000 1.650,50 2.584,9 934,4
170,0 352,26 0,0084 119,5000 1.691,70 2.551,6 859,9
180,0 356,96 0,0075 133,4000 1.734,80 2.513,9 779,1
190,0 361,43 0,0067 149,8000 1.778,70 2.470,6 691,9
200,0 365,70 0,0059 170,2000 1.826,50 2.418,4 591,9
220,0 373,69 0,0037 268,3000 2.011,10 2.195,6 184,5
221,2 374,15 0,0032 315,5000 2.107,40 2.107,4 0,0
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